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453. _ROBOTY WYKONCZENIOWE
453-3 WYKONCZENIE SUFITOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
sufitbw podwieszonych z piyt gipsowo-kartonowych, zwigzanych z projektem przebudowy instalacii
elektrycznych, przebudowy i remontu korytarzy oraz klatek schodowych w celu zapewnienia bezpieczenstwa
pozarowego na potrzeby ksztatcenia studentow w budynku Wydziatu Elektroniki i Technik Informacyjnych
Politechniki Warszawskiej.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlane;

45420000-7

45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszanych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. OkresSlenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu okfadzin z ptyt — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem
oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjq projektowa,

konstrukcja — uporzadkowany zespdt potgaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywno$ci,

Sufit_podwieszony — sufit przeznaczony do zmniejszenia wysoko$ci przestrzeni lub zapewniajacy miejsca
dla instalaciji.

1.4. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych stanowigcych poszycie
azurowej konstrukciji sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki sufitow:

— sufit z ptyt g-k gtadkich na ruszcie z profili ocynkowanych;

— sufit z kasetondéw 60x60cm;

— sufit z paneli metalowych perforowanych szeroko$ci 30cm, dtugosci 190cm.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét, ich zgodno$¢ z dokumentacig projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,Wymagania
0golne” pkt 2.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogoine”
pkt 3.1.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robdt
Plyty gipsowo-kartonowe
Ptyty gipsowo-kartonowe (typu wg wyspecyfikowania w projekcie).

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy

stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z

wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowg (nanoszong

ogniowo) charakteryzujaca sie :

— gruboscig 27um (100g/m2 lub 219 um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powtoki
wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997,

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

—  Wieszak w 60/100

—  Profile no$ne 60/27

— Profile przy$cienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuzg do taczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i migdzy soba;

— faczniki wzdtuzne,

— uchwyty bezpo$rednie dtugie,

— uchwyty bezpos$rednie krotkie,

— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

— kotki szybkiego montazu,

—  kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikdw
stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemdw suchej zabudowy:

— tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z weiny mineralnej do 10mm
— do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki
stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegoinych Producentow.
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Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nosnych, faczenia ksztattownikow miedzy sobg

oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samo wiercace.

Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny
by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koricowego szpachlowania ptyt
powinna byC stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki
stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentow dla poszczegolnych wyrobow.

Sufit kasetonowy
Sufit podwieszany z elementow kasetonowych 60x60cm wg wytycznych projektowych.
Wybér sufitu podwieszanego (wzér) do akceptacji Projektanta na podstawie probek.

Sufit z paneli metalowych

sufit z paneli metalowych perforowanych szerokos$ci 30cm, dtugosci 190cm wg wytycznych dokumentacii
projektowe;.

Wybér sufitu podwieszanego (wzér) do akceptacji Projektanta na podstawie probek.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa przy uzyciu elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 3.3 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatdbw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta
i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Roztadunek materiatdw recznie lub mechanicznie: roztadunek pityt powinien odbywaC sie w sposob
zmechanizowany przy pomocy woézka widlowego o udzwigu min. 200kg lub Zurawia wyposazonego
w zawiesie z widtami.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢é pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

— wymiary,
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liczbe sztuk w pakiecie,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
znak budowlany.

Sktadowanie materiatébw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym
i mocnym podkfadzie.

Ptyty G-K powinny by¢ pakowane w formie pakietéw, uktadanych poziomo na podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietow jest spiety tasmg stalowg. Wysoko$¢ sktadowania
do pieciu pakietow jednakowej dtugo$ci, jeden na drugim.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 5 ogdlnej
specyfikacji techniczne;.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania zabudéw po okresie wstepnego osiadania i skurczow murdw,
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakoniczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddw.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie
w granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz oktadzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sklada¢ sie z dwdch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — czyli warstwy no$nej oraz gérnej czyli warstwy gtéwnej. Niekiedy
wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skfadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi
do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukciji rusztu Projektant bierze
pod uwage czynniki:

ksztaft pomieszczenia:

— jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu zasadne
jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowe;j,

W pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezpo$rednio z ptaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,
rozstaw elementow warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi
ptyt w stosunku do tych elementow,

grubo$¢ zastosowanych piyt:
— rozmieszczenia piyt,
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— sztywno$c¢ piyt,

funkcie jakg ma spetnia¢ sufit:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi byé zawsze prostopadty
do elementdéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych
lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowa, poniewaz
0 wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

— styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte
do kierunku naswietlania pomieszczenia)

— przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby styki diugich
krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nos$nych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢é mocowana petna ilos¢ piyt, nalezy
je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy
dtugosci piyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢
zblizong do potowy dtugosci piyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe
ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy
nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcii i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspdiczynnika
wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajgce musi byC wieksze
od pieciokrotnej warto$ci obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogq zosta¢ podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o belki profilowe
przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow,
jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych
zabetonowanych wypustow stalowych lub bezpo$rednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny
wytrzymywac trzykrotng wartoS¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie piyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5mm. Jesli wymagajg tego

warunki ogniowe, na okfadzine stosuje sie piyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci

12,51 20mm. Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuije sie do profili stalowych blachowkretami.
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Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych

Grubos¢ ptyty w mm Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpieto$¢ miedzy elementami
noSnymi w mm
6,5 poprzeczny 420
podtuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420

5.4. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umoZliwiajagcym zbrojenie potgczenia
sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuije sie taSma papierowa lub z wtdkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie
spoin masg szpachlowg i wcisniecie taSmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natoZenie tej samej masy
szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowe;,
stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu taSmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie
tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masg
nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego
i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Roznica
polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktdérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40cm dla ,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 5 ogoinej
specyfikacji techniczne;.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakoSci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy
w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakoSci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wkasciwo$ci technicznych na podstawie badarn doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczegélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen);

— wymiary (zgodnie z tolerancja);

— wilgotno$¢ i nasigkliwo$¢ ptyt G-K;

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt;

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatbw powinny
by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogéblne zasady odbioru robét.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 7.

8.2. Odbiér podtozy
Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych. Podioze
oczysSci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze
Wymagania i badania przy odbiorze.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

. . Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie
Powierzchni od ptaszczyzny

) e . ptaszczyzn od kata w

i krawedzi od linii prostej . . -
pionowego poziomego dokumentacji

Nie wigksze niz 1,5mm i ogbtem - iy
Co iy . e e Nie wigksze niz 2mm
Nie wigksza niz 2mm i w nie wiecej niz 3mm w

i ogotem nie wiekszej niz

liczbie nie wiekszej niz pomieszczeniach do 3,5m 3mm na catei powierzehni Nie wigksza niz 2mm na
2 szt. na catej diugoscifaty |  wysoko$ci oraz nie wigcej niz oaraniczon é 'pécianami dtugosci taty kontrolnej 2m
kontrolnej 2m 4mm w pomieszczeniach powyzej 9 ) '

3,5m wysokosci belkami itp.

Sprawdzeniu podlega:

zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podfoza,

prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

Wichrowato$¢ powierzchni:

Powierzchnie suchych tynkdéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi
lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzic za pomocg ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej o diugosci 2,0m, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany
z doktadnoscig do 0,5mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 8.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] sufitu podwieszanego z piyt G-K, sufitu z modutéw
kasetonowych, z paneli z blachy stalowej obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

montaz sufitu z ptyt G-K na podkonstrukcji systemowej,
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— montaz sufitu z ptyt kasetonowych na podkonstrukciji systemowej,

— montaz sufitu z ptyt z blachy stalowej na podkonstrukcji systemowe;

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robdt,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122
PN-B-79405
PN-B-79405:1997
PN-B-79405:1997/Ap1:1999
PN-93/B-02862
PN-78/H-93461.26
PN-78/H-93461.27

PN-EN 10142:2003

PN-EN 10142:2003

PN-EN ISO 7050:1999
PN-91/M-82054.19

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)

PN-B-32250
PN-79/B/06711

Norma ISO

Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy

odbiorze.

Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Ptyty gipsowo-kartonowe

Plyty gipsowo-kartonowe

Odporno$¢ ogniowa

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu U na szkielety Scian dziatowych

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu C na szkielety Scian dziatowych

Tadmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposdb ciggly
do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Tadmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposdb ciggly
do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych,

odpornych

Woda do celdéw budowlanych.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia
jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakoSci.

— Instrukcja montazu ptyt gipsowo- widknowych.
— Montaz systemdw suchej zabudowy.
— Dokumentacja i specyfikacje w zamoéwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa,

2005.
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