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1. INFORMACJE OGOLNE

1.1.Przedmiot niniejszych specyfikacii

Niniejsze specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét okreslajg dane i warunki
wykonania prac budowlanych, zgodnie ze stownikiem:

1) CPV 451 10000-1 (Roboty ziemne, rozbibrki),

2) CPV 45223000-6, CPV 45262300-4 (Roboty konstrukcyjne, betonowanie),
3) CPV 45252600-6 (Roboty murowe),

4) CPV 45320000-6 (Izolacje),

5) CPV 45332200-5 (Kanalizacje deszczowe),

6) CPV 45233253-7 (Roboty drogowe i nawierzchnie),

7 CPV 45324000-4 (Izolacje termiczne, tynki),

8) CPV 45110000-1 (Demontaze i rozbiorki),

9) CPV 45262500-6 (Murowanie scian dziatowych),

10) CPV 45432100-5 (Posadzki zywiczne),

11) CPV 45410000-4 (Roboty tynkarskie),

12)  CPV 45442100-8 (Malowanie tynkow $cian i sufitow),

13) CPV 45421000-4 (Stolarka drzwiowa wewnetrzna i zewnetrzna),
14)  CPV 45442200-9 (Impregnacje konstrukcji drewnianych p.poz.),
15) CPV 45421100-5 (Roboty Slusarskie i metaloplastyczne).

w ramach projektu zamiennego zagospodarowania terenu wraz z rozbudowa
zewnetrznych schodoéw od strony zachodniej, pochylnig dla samochodéw, zmiang

funkcji i przebudowg pomieszczen piwnicy oraz dostosowaniem budynku do
obowigzujgcych przepisbw bezpieczenstwa pozarowego Osrodka Naukowo-
Dydaktycznego i  obserwatorium  Astronomiczno-Geodezyjnego  Politechniki

Warszawskiej w Jozefostawiu, przy ul. Ogrodowej 2, w Gminie Piaseczno.

1.2. Zakres stosowania specyfikacii

Specyfikacja techniczna stanowi podstawe opracowania dokumentacji przetargowych i
kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu,
dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacjami

Roboty i ustugi przewidziane w niniejszej specyfikacji zawieraja:

— Wykonanie robét ziemnych — wykopéw pod rampe zjazdowg i projektowany
przedsionek piwnicy,

- Wykonanie robét zbrojarskich i betoniarskich — tawy fundamentowe i Sciany oporowe
rampy, pilyta fundamentowa i Sciany przedsionka piwnicy, fundamenty i stupy
pomiarowe w obrebie laboratoriéw,

- Wykonanie konstrukcji zewnetrznych schodéw w elewacji zachodniej budynku,

— Wpykonanie izolacji poziomych i pionowych przeciwwilgociowych i termicznych na
zelbetowych nowych Scianach,
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- Wykonanie fragmentéw instalacji kanalizacji deszczowej odwadniajgcej
nawierzchnie rampy i wigczenie ich do kanalizacji projektowanej w etapie 1.,

- Wykonanie tynkdw wewnetrznych i zewnetrznych Scian przedsionka i rampy,

— Demontaze i rozbiérki we wnetrzach pomieszczen piwnicy -1,

- Rozbiérka istniejgcych posadzek w piwnicy w miejscach pogiebiania poziomu
posadzki,

- Wykonanie nowych warstw posadzkowych w piwnicy,

— Murowanie nowych scian dziatowych i przedscianek w pomieszczeniach poziomu
piwnicy -1.,

— Wykonanie roboét tynkarskich wewnetrznych $scian i stropéw,

- Wykonanie i montaz stolarki drzwiowej,

- Woykonanie malowania $cian i sufitow,

- Wykonanie impregnacji zabezpieczajgcej pozarowo wiezbe dachowa,

— Dostawa i montaz platformy dla oséb niepetnosprawnych,

- Wywozka gruzu i materiatu rozbiérkowego, uporzgdkowanie terenu po wykonanych
robotach.

Prace opisane powyzej skrotowo zostang szczeg6towo omdéwione w niniejszej
specyfikacji techniczne.

1.4. Ogoblne wymagania dotycz gce robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowsg i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi, poda
lokalizacje gtéwnych punktow obiektu oraz przekaze dziennik budowy, dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety niniejszej specyfikacji. Zapewni
takze mozliwos¢ wgladu w specyfikacje innych grup robot.

Zakres i termin odbioru frontu robo6t oraz stan przekazywanego obiektu powinien by¢
zgodny z ustaleniami podanymi w umowie.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanego mu terenu
budowy do chwili odbioru koncowego rob6t. Uszkodzone lub zniszczone elementy placu
budowy Wykonawca odtworzy i utrwali na wkasny koszt.

1.6. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes¢ graficzng, obliczenia i
dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegdétowych warunkach umowy,
uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajgcego,

- sporzgdzong przez Wykonawce.

1.7.Zgodno $¢ robot z dokumentacj g projektow g i specyfikacj 3
wykonania i odbioru robot

Dokumentacja projektowa, specyfikacja oraz dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig zalgczniki do umowy, a wymagania
wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegoélnych dokumentow obowigzuje
kolejnosc¢ ich waznosci wymieniona w ,,0goinych warunkach umowy".
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Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczeA w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora nadzoru,
ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci
liczbowe wymiarow sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane
roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg i specyfikacja.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w specyfikacji bedg uwazane za
wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu toleranciji.

Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé¢ zgodnosé z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie bedg zgodne z
dokumentacjg projektowg lub specyfikacjg i majg wplyw na niezadowalajgcg jakos¢
elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.8. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakohczenia i odbioru ostatecznego robdét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce, W tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki
ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robot, wygody
spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wigczony w cene umowna.

1.9. Koordynacja robot

Koordynacja rob6t budowlano — montazowych poszczegélnych rodzajow powinna byé
dokonywana we wszystkich fazach procesu inwestycyjnego. Koordynacjg nalezy
rébwniez objg¢ organizacje budowy i harmonogram prac. Za koordynacje robét
odpowiada Kierownik Budowy przy czynnym udziale Kierownikéw poszczegolnych
rodzajéw robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wigczony w cene umowna.

1.10. Ochrona sSrodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i
wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowa¢ wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepisow i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu
budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
W nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegolny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopow i drog
dojazdowych,
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2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikbw i ciekow wodnych pylami lub substancjami
toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.11. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami w pomieszczeniach biurowych, komunikacyjnych, socjalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne beda sktadowane
w sposOb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0s6b
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

1.12. Ochrona wlasno $ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgadzen zlokalizowanych na
powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca
zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzgdzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie
powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi
wspoOtpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.13. Ograniczenie obci gzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie gruntu, materiatdw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie
niezbedne zezwolenia od wladz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w
sposoéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru.

Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na
swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie
odpowiadatl za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.14. Bezpiecze Astwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci wykonawca ma obowigzek zadbac,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni, ze posiada i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia
o0séb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.
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1.15. Ochrona i utrzymanie roboét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone rob6t i za wszelkie materialy i
urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.16. Stosowanie si e do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaC wszelkie przepisy wydane przez organy
administracji panstwowej i samorzgdowej, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z
robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i
wytycznych podczas prowadzenia robot.

Do tych przepiséw nalezy zaliczy¢ miedzy innymi:

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z
dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401),

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w
sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz.
1650).

Wykonawca bedzie przestrzegaé¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za

wypetienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych

urzadzen lub metod i w sposdéb ciagly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. SPECYFIKACJE OGOLNE — MATERIALY

2.1. Zrodta uzyskania materiatow do elementéw konstrukcyi nych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczego6towe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatdbw i odpowiednie aprobaty techniczne Iub
Swiadectwa jakosciowe i ew. badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w niniejszej
w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg
wymagania specyfikacji w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone
Polskimi Normami oraz aprobatami technicznymi.

2.2.Pozyskiwanie masowych materialdw pochodzenia m iejscoweqo

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na
pozyskanie materiatdbw z jakichkolwiek zl6z miejscowych, wigczajgc w to zrodia
wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcq raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek ztoza.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek

inne koszty zwigzane z dostarczeniem materialtdbw do robét, chyba ze postanowienia
ogolne lub szczegbtowe warunkéw umowy stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdéw i miejsc pozyskania piasku
i zwiru beda formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po
ukonczeniu robdét.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych
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miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedag wykorzystane do robét lub odwiezione
na odkitad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrdédet materialtbw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3.Materiaty nie odpowiadaj gce wymaganiom jako $ciowym

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym muszg zosta¢ przez
Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez
Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na whlasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg
jakos$c¢ i wtasciwosc¢ do robdt i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skltadowania materialtdbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub specyfikacja przewidujg mozliwos¢ zastosowania
réznych rodzajow materiatbw do wykonywania poszczegoélnych elementow robdt,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego
rodzaju materiatu.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zamieniany bez zgody
Inspektora nadzoru.

3. SPECYFIKACJE OGOLNE — SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robo6t. Sprzet uzywany do robét
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w specyfikacji, programie zapewnienia jakosci lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji i wskazaniach
Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja przewidujg mozliwos¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez
jego zgody.
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4. SPECYFIKACJE OGOLNE —TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania dotycz agce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére
nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych roboét i whasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji i wskazaniach Inspektora nadzoru
w terminie przewidzianym w umowie.

4.2 . \Wymagania dotycz gce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczgce
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga
by¢ dopuszczone przez wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. SPECYFIKACJE OGOLNE ~WYKONANIE ROBOT

5.1.Przed rozpocz eciem robot wykonawca opracuje:

— projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien skladaé sie z czesci
opisowej i graficznej,

— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

— projekt organizacji budowy,

— projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektow prefabrykowanych Ilub
elementéw konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach lub masie).

5.2.0dpowiedzialno $¢é Wykonawcy

- Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg lub
kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami specyfikacji, projektem
organizacji robo6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru,

- Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za pelng obstuge geodezyjng przy
wykonywaniu wszystkich elementéw robot okreslonych w dokumentacji projektowej
lub przekazanych na piSmie przez Inspektora nadzoru,

— Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wykonywaniu robét zostang, jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor nadzoru,
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt,

- Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i
elementéw robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji, a takze w normach i wytycznych,

- Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pOzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg
wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robo6t w takiej sytuacii
ponosi Wykonawca.
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6. SPECYFIKACJE OGOLNE — KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jako Sci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania
przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on
zamierzony sposob wykonania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robo6t zgodnie z dokumentacjg projektowg i niniejszg
specyfikacja.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

organizacje wykonania robot, w tym termin i sposéb prowadzenia robot, -
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$c¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych
elementéw robot,
— system (sposoéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych robét,
- wyposazenie w sprzet i urzagdzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium
whasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),
— sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis
pomiaréw, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym,
— proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia
pomiarowo-kontrolne,
— rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i
zaladunku materiatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
— sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementow robét.

6.2. Zasady kontroli jako $ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci robdt i stosowanych
materialdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
probek i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialbw oraz robot z
czestotliwoscia zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w
specyfikacji.

W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali, jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowsa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych
Wykonawcy w celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczgcych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.

Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci
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je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy
zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robot
ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkciji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na
Zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty
nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli.

Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektora nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposOb zaakceptowany przez Inspektora
nadzoru.

6.4.Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w
specyfikacji, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5.Raporty z bada A

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami
badan jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach
wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6.Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrdédta ich wytwarzania.
Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatéw oraz prefabrykatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materialdw, prefabrykatow i robét z
wymaganiami specyfikacji na podstawie wynikbw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materialdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtdérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytgcznie na whlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialdw i rob6t z
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dokumentacjg projektowag i specyfikacjag. W takim przypadku, catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.7.Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

— posiadajg certyfikat na znak bezpieczehstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosc
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm i aprobat
technicznych,

— posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub
aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskigj
Normy,

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi
specyfikaciji.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez specyfikacje,

kazda ich partia dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w

sposOb jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych

wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do
konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy
Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu
robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy bedag czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegolnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

— uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i
harmonogramow robdét,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegélnych elementow robét,

— przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

— uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

— daty zarzgdzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

— czesciowych i ostatecznych odbioréw robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnosé rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

— dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania robot,
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— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakosci materiatbw, pobierania probek oraz  wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robot .

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg

przeditozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania
sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy robot.

6.8.2. Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementow robo6t. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie sukcesywnie
w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w specyfikacji.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy
bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty
te stanowig zatgczniki do odbioru robot. Winny by¢é udostepnione na kazde zyczenie
Inspektora nadzoru.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach 6.8.1.—6.8.3
nastepujgce dokumenty:

— pozwolenie na budowe,

— protokoty przekazania terenu budowy,

— umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
— protokoty odbioru robot,

— protokoty z narad i ustalen,

— operaty geodezyjne,

— plan bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia.

6.9. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. SPECYFIKACJE OGOLNE — OBMIAR ROBOT

7.1.0qg0lne zasady obmiaru robot

Obmiar robo6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z
dokumentacjg projektowsg i specyfikacjag, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru
0 zakresie obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
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terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w specyfikacji nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich robot.

Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar
gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu okeslenia
ptatnosci na rzecz Wykonawcy w czasie okreslonym w umowie.

7.2.Zasady okre Slania ilo $ci rob6t i materiatow

Zasady okreslania ilosci rob6t podane sg w specyfikacjach technicznych lub w KNR-ach
oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i przedmiarze robot.

7.3.Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t musza
by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych, to Wykonawca ma posiadac ich wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w catym okresie trwania robat.

7.4.Wagi i zasady ich u zytkowania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom specyfikacji. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie, zapewniajgc w sposob
ciggty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. SPECYFIKACJE OGOLNE — ODBIOR ROBOT

8.1.Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:

— odbiorowi robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

— odbiorowi przewoddw kominowych, instalacji i urzgdzen technicznych,
— odbiorowi czesciowemu,

— odbiorowi ostatecznemu (korncowemu),

— odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

— odbiorowi po uptywie okresu gwarancji.

8.2.0dbidér rob6t zanikaj agcych lub ulegaj acych zakryciu

Odbiodr robot zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych rob6t oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu.

Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od
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daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajgcych komplet wynikbw badan i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg i uprzednimi
ustaleniami.

8.3.0dbidér cz esciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach
umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdét. Odbioru robdt dokonuje
Inspektor nadzoru.

8.4.0dbiodr ostateczny (ko Acowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakohczenia rob6t i przyjecia
dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2. .

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robét z dokumentacjg projektows i specyfikacja.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbiorow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiorow
czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robét
poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robo6t
uzupetniajgcych w poszczegoélnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowg i specyfikacjg, z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wpltywu na
cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartoS¢ wykonywanych
robo6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (ko  hcowego)

Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru ostatecznego robot, sporzgdzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania rob6t oraz geodezyjnymi  pomiarami
powykonawczymi,

- szczego6towe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),

— protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych,
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— protokoty odbioréw czesciowych,

— recepty i ustalenia technologiczne,

— dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z
specyfikacjg i programem zapewnienia jakosci,

— deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty
na znak bezpieczenstwa zgodnie z specyfikacjg i programem zabezpieczenia
jakosci,

— rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, strukturalnej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych
robot wkascicielom urzadzen,

— geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu (jezeli
dotyczy),

- kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej (jezeli dotyczy).

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego

nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg

wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedag
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robo6t poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja i
stwierdzi ich wykonanie.

8.5.0dbidér po uptywie okresu r ekojmi i gwaranciji

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét
zwigzanych z usunieciem wad, ktore ujawnig sie w okresie rekojmi i gwaranciji.
Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny

wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbior ostateczny
(korAcowy) robot".

9. SPECYFIKACJE OGOLNE — PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych.

Dla robdt wycenionych ryczalttowo podstawg pfatnosci jest wartosé (kwota) podana
przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaltowe bedzie
uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w specyfikacji i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robo6t beda obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materialtbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkoéw i transportu na teren budowy,

— wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

— koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wylgczeniem podatku
VAT.
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10.SPECYFIKACJE OGOLNE — PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016 z pézn. zm.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamoOwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz.
177).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z
2002 r. Nr 147, poz. 1229).

Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z
pozn. zm.).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z
pézn. zm.).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz.U. z 2004 r.
Nr 204, poz. 2086).

10.2. Rozporz gdzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systemoéw
oceny zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE
(Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okreslenia
polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat
technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany
(Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. — w
sprawie ogoélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47,
poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie
szczegOtowego zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej
oraz ogloszenia zamawiajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).
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11.SZCZEGOtOWE DANE TECHNICZNE — ROBOTY ZIEMNE, RO ZBIORKI
(CPV 451 10000-1)

11.1. Zato zenia ogoélne
11.1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru wykonanych wykopéw wramach zamiennego projektu

zagospodarowania terenu wraz z rozbudowg zewnetrznych schodéw od strony
zachodniej, pochylnig dla samochoddw, zmiang funkcji i przebudowg pomieszczen
piwnicy oraz dostosowaniem budynku do obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa
pozarowego zwigzanych z budynkiem osrodka naukowo-dydaktycznego i
Obserwatorium Astronomiczno-Geodezyjnego Politechniki Warszawskiej usytuowanego
w Jézefostawiu przy ul. Ogrodowej 2.

11.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 11.1.3.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

11.1.3. Przedmiot i zakres robot obj etych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie robot
zwigzanych z wykonaniem:

— wykopy pod rampe zjazdowg na poziom piwnicy -1

- wykopy pod instalacje odprowadzenia wéd deszczowych z nawierzchni rampy,
- wykopy pod budowe przedsionka piwnicy,

- wykonaniem wykopo6w pod instalacje gazu,

— wykonanie wykopu pod koryto drogi.

11.2. Wymagania dotycz gce wykonania robot ziemnych i wykopow

11.2.1. Wymagania dotycz gce wykonania robot

Metody wykonania wykopdw - wykopy wykonywane mechaniczne i recznie. Wykopy
powinny by¢ zabezpieczone na wypadek osunie¢ gruntu oraz przed dostepem oséb
niezwigzanych z robotami. Rodzaj zabezpieczenia przed osuwaniem gruntu okresla
projekt zabezpieczenia wykopow - rozkop oraz w wyznaczonych miejscach
wspornikowe $ciany zabite w grunt ze stalowych grodzi. Zabezpieczenie wykopdéw przed
dostepem 0s6b niepowotanych okresli Wykonawca.

Wykopy powinny by¢ zabezpieczone przed zalaniem wodg opadowg odpowiednio
wyprofilowanym terenem i wysunietg gérng krawedzig obudowy 15 cm ponad teren.

Wymiary wykopow i doktadnos¢ ich wykonania:

Minimalna szerokos¢ dna wykopu w zaleznosci od srednicy nominalnej przewodu DN
wg PN-EN 1610:2002.
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Minimalna szerokos¢ wykopu (OD+x)
(m)
DN Wykop Wykop nieoszalowany
oszalowany 3> 60° 3 </= 60°
DN </= 225 OD + 0,40 OD + 0,40
225 < DN </= 350 OD + 0,50 OD =0,50 OD + 0,40
350 < DN </= 750 OD + 0,70 OD =0,70 OD + 0,40
700 < DN </= OD + 0,85 OD =0,85 OD + 0,40
1200
DN > 1200 OD + 1,00 OD =1,00 OD + 0,40

W podanych wielkosciach OD + x, x/2 jest rbwne minimalnej

przestrzeni roboczej

miedzy rurg a sciang wykopu lub jego oszalowaniem.
Gdzie:
OD - jest zewnetrzng Srednicg przewodu, w milimetrach,

a — jest katem nachylenia sciany wykopu nieoszalowanego mierzonym od
poziomu.
Minimalna szerokos¢ dna wykopu w zaleznosci od jego gtebokosci wg PN-EN
1610:2002

Glebokos¢ wykopu Minimalna szerokos¢ wykopu
(m) (m)
<1,00 nie jest wymagana minimalna szerokosc¢
>/=1,00 i</=1,75 0,80
>1,75i</=4,00 0,90
> 4,00 1,00

Dno wykopu powinno by¢ rowne i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentaciji
technicznej. Spdéd wykopu wykonywanego recznie nalezy pozostawi¢ na poziomie
wyzszym od rzednej projektowej o ok. 5 cm, a w gruntach nawodnionych o ok. 20 cm.

Przy wykopie wykonywanym mechanicznie spdd wykopu pozostawia sie na poziomie
ok. 20 cm wyzszym od rzednej projektowej, bez wzgledu na rodzaj gruntu.

Pogtebienia wykopu do rzednej projektowanej nalezy dokonac¢ bezposrednio przed
utozeniem podsypki piaskowej lub elementéw dennych rurociggéw.

11.2.2. Odwodnienie wykopdéw
Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym
okresie trwania robét ziemnych (dotyczy wéd opadowych).

W czasie robot ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podituzny rowkéw
odwadniajgcych, umozliwiajgcych szybki odptyw wod z wykopu.

11.2.3. Podlo za

Rodzaj podioza zalezy od rodzaju gruntu w wykopie i materialu uktadanego przewodu.
Stosuje sie podioza naturalne, tj. nienaruszony grunt sypki i podtoza wzmocnione takie
jak: piaskowe gr.15cm.
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11.2.4. Zasypka wykopow
Warstwa ochronna zasypki

Uzyty materiat i sposéb zasypania przewodu nie powinny spowodowaé uszkodzenia
utozonego przewodu i obiektbw na przewodzie oraz izolacji wodoochronnej,
przeciwwilgociowej i cieplnej. Grubos¢ warstwy ochronnej zasypki strefy niebezpiecznej
ponad wierzch przewodu lub rury powinna wynosi¢ 0,50 m.

Materiatem zasypki w obrebie strefy niebezpiecznej powinien by¢ grunt nieskalisty, bez
grud i kamieni, mineralny, sypki, drobno- lub srednioziarnisty, wg PN-86/B-02480.
Materiat zasypki w obrebie strefy niebezpiecznej powinien by¢ zageszczony ubijakiem
po obu stronach przewodu lub hydraulicznie w przypadku zasypki materiatem sypkim.

Zasypka przewodu

Do powierzchni terenu lub wymaganej rzednej powinna by¢é wykonana zasypka
przewodu przy zachowaniu zageszczenia gruntu wedtlug projektu. W przypadku
nieokreslenia wskaznika zageszczenia powinien on wynosi¢ co najmniej Is=1.

W przypadku prowadzenia robét ziemnych w istniejgcej drodze o nawierzchni
ulepszonej i trudnosciach osiggniecia wskaznika zageszczenia gruntu co najmniej
Is=1, nalezy zastgpi¢ gérng warstwe zasypki wzmocniong podbudowa drogi.

Zageszczenie gruntu uzyteqgo do zasypki

Zageszczanie gruntu powinno by¢ wykonane warstwami. Kazda warstwa powinna by¢
zageszczona do wskaznika zageszczenia okreslonego w projekcie. Grubos¢ warstw nie
powinna by¢ wieksza niz:

a) 0,15 m przy zageszczaniu recznym,

b) 0,30 m przy zageszczaniu mechanicznym.

Uzyskanie prawidiowego zageszczenia gruntu wymaga zachowania optymalnej
wilgotnosci gruntu, okreslonej w PN-86/B-02480.

Wilgotnos¢ zageszczanego gruntu powinna by¢ réwna optymalnej lub powinna wynosié
co najmniej 80% jej wartosci. Odchylenie wskaznika zageszczenia gruntu nie powinno
by¢ wieksze niz 2%.

Wszystkie roboty powinny by¢é wykonywane zgodnie z odpowiednimi normami oraz
WTWIO dotyczgcymi robdt ziemnych, sieci wodociggowych, kanalizacyjnych i
cieptowniczych.

11.2.5. Roboty towarzysz gce — odtworzenie nawierzchni

Nawierzchnie po wykopach odtworzy¢ wg stanu istniejgcego. Roboty wykonac zgodnie
z zasadami podanymi w specyfikacjach robo6t drogowych.

11.2.6. Kontrola jako $ci robot
Badania i pomiary w czasie wykonywania robot

Sprawdzenie odwodnienia - Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na
kontroli zgodnosci z wymaganiami specyfikacji okreslonymi w pkt. 12.2.2. oraz z
dokumentacjg projektowa.

Szczegblng uwage nalezy zwréci¢ na wtasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych.
Badania do odbioru

— szerokos¢ wykopu ziemnego nie moze r6zni¢ sie od szerokosci projektowanej o
wiecej niz £ 10 cm,

— rzedne wykopu ziemnego nie moga réznic¢ sie od rzednych projektowanych,

- pochylenie skarp nie moze roznic sie od pochylenia projektowaneg o wiecej niz 10%
wartosci pochylenia wyrazonego tangensem kata.— nierownosci skarp, mierzone tatg
3-metrowg nie mogg przekraczac + 10 cm.
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Badanie wskaznika (stopnia) zageszczenia gruntu zgodne z normg BN-77/8931-12

Badania wskaznika zageszczenia gruntu wykonuje sie przy uzyciu objetosciomierza
piaskowego lub wodnego dla gruntdw o uziarnieniu d90<20 mm, a przy uzyciu cylindra
(pierscienia) wciskanego, dla gruntéw drobnoziarnistych d90<2 mm (gdzie d90 oznacza
Srednice zastepcza ziarna, ponizej ktérej w gruncie zawarte jest wagowo 90% ziaren).

Pobieranie probek gruntu do badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-74/B-04452.
Sg cztery metody pobierania prébek:

— pobieranie prébek metodg wciskania/wbijania, w ktérej prébnik rurowy Ilub
szczelinowo-rurowy ostrzem tngcym, przez obrot zagtebia sie w grunt i umozliwia
pobranie rdzenia,

— pobieranie probek gruntu swidrem recznym lub mechanicznym,

— pobieranie prébek w postaci blokéw wycinanych recznie z szybika badawczego,
szybu lub sztolni albo z wiekszych gtebokosci za pomocg specjalnie wykonanych do
tego celu prébnikow z zastosowaniem metod, ktore nalezy podac¢ w SST.

11.3. Kontrola jako $ci roboét

Badania i pomiary wykopow i nasypow

- pomiar rzednych powierzchni wykopu i nasypu ziemnego - r6znica w stosunku do
projektowanych rzednych nie moze przekracza¢ +1cm i -3cm.

— pomiar pochylenia skarp i nasypdéw - nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o
wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej tangensem kata.

— pomiar rownosci powierzchni skarp i korpusu nasypu - nie wiecej niz +1 i -3cm,

— pomiar rownosci skarp i nasypow - nie powinny przekracza¢ 10cm,

— pomiar spadku powierzchni skarp i nasypéw - spadek powierzchni sprawdzony
przez pomiar niwelatorem rzednych wysokosciowych, nie moze dawac roznic w
stosunku do rzednych projektowanych, wiekszych niz -3cm lub +1cm,

— badanie zageszczenia gruntu.

11.4. Obmiar rob6t ziemnych

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg
akceptacji Inspektora nadzoru i muszg posiadac¢ wazne certyfikaty legalizaciji.

11.4.1. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obm  iarowania

Jednostkg obmiarowg jest metr szescienny (m3). Podstawg do odbioru sg odpowiednie
zapisy umowne i moze to by¢ kosztorys powykonawczy lub ryczatt.

11.5. Sposéb odbioru robot
Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i
wymogami zamawiajgcego, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
daty wyniki pozytywne.

Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu,
wpiséw do dziennika budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowa.

11.6. Podstawa rozliczenia robot

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod
CPV 45000000-7. Rozliczenie odbywa sie zgodnie z zawartg umowa.

11.7. Przepisy zwi gzane

Wykonanie robét rozbiérkowych musi by¢ zgodne z:
PN - B - 02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw,

28



PN - B - 04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw,
BN - 77/8931 - 12 Oznaczenia wskaznika zageszczenia gruntu,

Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatdw Budowlanych z dnia
28.03.1972 r.(Dz.U.Nr 13 2 dn.10.04.1972),

Rozporzagdzeniem Ministra Pracy i polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczehstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz. 844),

Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych.

12.SZCZEGOLOWE DANE _TECHNICZNE — KONSTRUKCJE ZELBETOWE
(CPV 45223000-6, 45262300-4)

12.1. Czesé ogolna

12.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru wykonanych konstrukcji zelbetowych wramach zamiennego
projektu zagospodarowania terenu wraz z rozbudowg zewnetrznych schodoéw od strony
zachodniej, pochylnig dla samochodéw, zmiang funkcji i przebudowag pomieszczen
piwnicy oraz dostosowaniem budynku do obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa
pozarowego zwigzanych z budynkiem osrodka naukowo-dydaktycznego i
Obserwatorium Astronomiczno-Geodezyjnego Politechniki Warszawskiej usytuowanego
w Jézefostawiu przy ul. Ogrodowej 2.

12.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 12.1.3.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda speilnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

12.1.3. Przedmiot i zakres robot obj etych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

— wykonaniem zelbetowych taw fundamentowych i scian oporowych rampy zjazdowej
na poziom piwnicy -1,

— wykonaniem Zzelbetowej piyty fundamentowej i $cian zewnetrznych przedsionka
piwnicy,

- wykonaniem betonowych stupéw pomiarowych w laboratoriach,

— wykonaniem betonowych warstw podbudowy projektowanych posadzek,

- wykonaniem i zabezpieczeniem otworow i przebi¢ w zelbetowych stropach
miedzykondygnacyjnych.

12.2. Wymagania dotycz gce wia sciwo $ci materiatdéw i wyrobow

12.2.1. Kruszywo

Kruszywa, podobnie jak stosowane do nich dodatki, bedg zgodne z EN 12620, oraz z
PN-EN-206-1.

Kruszywa uzyte do mieszanki betonowej dla betonéw w rdzeniu powinno mie¢ srednice
nie wiekszg niz 15mm.
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12.2.2. Cementy i spoiwa hydrauliczne

Spoiwa wchodzgce w sktad zapraw i betondw bedg zgodne ze specyfikacjami podanymi
w PN-EN-206-1 oraz EN197. Ich dokladne oznaczenie podano w dalszej czesci
niniejszego dokumentu, w zaleznosci od przeznaczenia i zastosowania réznego rodzaju
zapraw i betondéw, w sktad ktérych wchodza.

12.2.3. Woda zarobowa
Woda zarobowa powinna by¢ zgodna z EN1008

12.2.4. Zbrojenie

Zbrojenia beda odpowiadaty przepisom tego samego dokumentu ITB, oraz normom EN
10080, PN-82/H-93215; PN-71/M-800014 oraz PN-71/M-80236. Wykonawca winien
przediozy¢, zaswiadczenie o pochodzeniu stali, wystawione przez producenta i
stanowigce gwarancje posiadania przez uzyte stale wymaganych wlasciwosci
mechanicznych.

12.2.5. Szalunki

Zatozenia ogolne

Szalunki wykonywane beda z drewna lub metalu (bgdz tez ze stopow specjalnych, na
przyktad z alpaksu. Zaprojektowane bedg do przeniesienia nastepujgcych obcigzen:
ciezaru wilasnego, ciezaru pracujgcego sprzetu (pompy, wibratory) oraz ciezaru
Swiezego betonu wraz ze zbrojeniem.

Wybdr materiatu bedzie dokonany przez Wykonawce prac ujetych w niniejszym Dziale
w zaleznosci od jakosci lica, jakg nalezy uzyskac. Szalunki bedg zaktadane, ustalane
klinami i podpierane w taki sposob, aby w czasie wylewania betonu nie ulegaly
przemieszczeniu. Bedg sztywne, nie bedg ulega¢ odksztalceniom i bedg szczelne. Bedg
wykonane w taki sposob, aby zdjecie szalunkéw ze stupow, $cian i powierzchni
bocznych mogto by¢ dokonane przed zdjeciem szalunkéw z ptyt fundamentowych,
wypetnien stropu i dolnych czeséci belek.

a) Szalunki drewniane: wilgotno$¢ drewna powinna by¢ mniejsza niz 20%, drewno
powinno by¢ zdrowe, ptyty o ostrych krawedziach i grubosci od 2 do 30mm.

Sklejki odporne na wilgog¢, typu CTBX.

Ostre krawedzie nalezy ukosowac przy uzyciu taty o szerokosci 2 — 5cm przybitej
gwozdziami do deskowania.

b) Szalunki metalowe: ptyty o grubosci od 1,5 do 2,6mm, usztywnione przy uzyciu
ram i rygli.
Powierzchnie deskowania powinny byc¢ idealnie czyste.

Sposéb zabezpieczenia powierzchni deskowania przy uzyciu olejéw lub innych
produktow musi by¢ zgodny z zastosowang masg betonowg oraz powlokg
wykonczeniowg naktadang bezposrednio na oblicowanie.

Szalunki (deskowania)powinny odpowiada¢ wymaganiom normy EN 13670 p. 5.

Jako $¢ lica

Jakos¢ zastosowanego szalunku / deskowania bedzie odpowiednia do typu
wykonczenia powierzchni, jaki nalezy uzyskac, przy czym nalezy sie odnosi¢ do
podanych nizej oznaczen:

Deskowanie Nr 1:

oblicowanie podstawowe: dla scian zbrojonych lub nie zbrojonych w przypadku,
gdy wyglad ich powierzchni jest nieistotny.

Deskowanie Nr 2:
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oblicowanie zwykle: dla scian zbrojonych lub nie zbrojonych w przypadku gdy:

* lico Sciany ma by¢ pokryte grubg warstwg tynku. Jakosc¢ oblicowania: raki w
betonie wyréwnane, krawedzie i elementy wystajgce zeszlifowane, maksymalna
ilos¢ pecherzy = 25% widocznej powierzchni lica.

» lico sciany w pomieszczenia uzytkowych pozostaje w stanie surowym.

Deskowanie Nr 3:

stosowane w celu uzyskania powierzchni przeznaczonych do pokrycia cienkg
warstwg wykonczeniowg (tapeta lub powtoka malarska) po uprzednim zaszpachlowaniu
i pokryciu cienkim tynkiem. Powierzchnia pojedynczych pecherzy powinna by¢ mniejsza
niz 1cm?, a ich gleboko$é mniejsza niz 5mm.

Deskowanie Nr 4:

oblicowanie staranne: stuzy tym samym celom co deskowanie Nr 3, z tym ze
dzieki staranniejszemu wykonczeniu wymagane sg jedynie minimalne prace
przygotowawcze. llos¢ pecherzy ograniczona do 10% powierzchni widocznej lica.
Ewentualne wgtebienia mogg mie¢ powierzchnie do 1cm?® i gleboko$é 2mm.
Powierzchnia lica jest gladka, wystajgce krawedzie usuniete i wyrdwnane; lokalne
strzatki muszg by¢ mniejsze niz 2mm po przylozeniu taty o dlugosci 20cm, a ogdlna
strzatka powinna by¢ mniejsza niz 5mm po przytozeniu taty o dlugosci 2m.

Deskowanie Nr 5:

oblicowanie specjalne: stosowane do wylewania $cian i konstrukcji, ktérych
ostateczne powierzchnie majg by¢é pozostawione w stanie surowym po zdjeciu
deskowania, bez zadnego dodatkowego wykonczenia. Warstwa zewnetrzna musi byc¢
pozbawiona skaz: rakéw, rowkow, itp.,, nie mogg tez wystepowac lokalne
nagromadzenia pecherzy. Powierzchnia pojedynczych pecherzy musi by¢é mniejsza niz
1cm?. Oblicowanie moze by¢ wykonczone na dwa sposoby:

» jesli w tresci specyfikacji SST nie podano zadnych specjalnych wskazéwek
odnosnie wykohczenia lica, powierzchnia powinna by¢ idealnie gtadka, zgodnie z
warunkami wykonania deskowania nr 4, bez koniecznosci wykonywania
poprawek i wyrébwnywania;

* wykonczenie z efektem architektonicznym okreslonym w zalozeniach
technicznych przez Architekta — Generalnego Projektanta

Tolerancje geometryczne
tolerancje geometryczne okresla p. 10 oraz tabela w zatgczniku G EN 13670, podane
tolerancje uwaza sie za obowigzujgce.

Poprawianie wygl adu

Elementy, ktorych wyglad po zdjeciu oszalowania zostanie uznany za wadliwy przez
inzyniera Kontraktu lub niezgodny z podang definicja bedg poddane poprawkom na
koszt Wykonawcy, przy czym powierzchnie, ktére po zdjeciu szalunkédw majg pozostac
w stanie surowym bedg poprawiane na catej powierzchni widocznej, nie ograniczonej
wytgcznie do jej fragmentéw wadliwych, w celu zachowania jednolitego wygladu danej
powierzchni.

12.2.6. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Sktadowanie i przechowywanie materialdbw winno by¢ zgodne z Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, wymaganiami producenta.
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12.2.7. Kontrola oraz badania materiatow i wyrobéw

Badania wtasnosci materiatdw i wyrobéw powinny byé przeprowadzone zgodnie z
wymaganiami podanymi w odpowiednich normach lup aprobatach technicznych.

Potwierdzenie wlasciwosci materiatow i wyrobéw powinno by¢ podane w:

- zaswiadczeniach z kontroli - certyfikatach zgodnosci i deklaracjach zgodnosci
oznaczonych znakiem CE i B

- w zapisach w dzienniku budowy

- w innych dokumentach np. ekspertyzach technicznych.

12.2.8. Wykonanie mas betonowych

Parametry mas betonowych

Ponizsze zasady dotyczg zar6wno betonu zbrojonego jak i betonu niezbrojonego.
Kazda masa betonowa przewidziana do wykonania musi wczesniej przejs¢ szereg
badan i pr6b wykonanych przez upowaznione laboratorium, wybrane przez Wykonawce
i zaakceptowane przez stuzby Inwestora. Wyniki prob nalezy zamiesci¢ w protokotach,
ktorych zatwierdzenie oznaczac bedzie akceptacje materiatow i sktadu planowanych do
wykonania mas betonowych. Wspomniane protokoty nalezy dostarczy¢ jeszcze przed
przystgpieniem do sporzgdzania mas betonowych na placu budowy.

Kazdy protokot powinien zawiera¢ nastepujgce informacije:

e nazwy zakladow produkcyjnych, skad pochodzi cement oraz parametry cementu;
e typ kruszywa i nazwy kamieniolomoéw skad poszczegodlne kruszywa pochodzg;
* wspoitczynnik Devala dla skat, z ktérych wykonano kruszywa;
e uziarnienie poszczegolnych kruszyw;
* rodzaj, marka i ilos¢ ewentualnie proponowanych domieszek uszlachetniajgcych,
wraz z kopig aprobaty I.T.B.;
« wyniki analizy wody przewidzianej do zastosowania przy produkcji mas
betonowych;
e dokladny sktad masy betonowej;
« ilos¢ dodawanej wody;
« wyniki préb opisanych w dalszych punktach;
* wyniki préb ,slump test” wykonanych na prébkach mas betonowych;
e zalecany czas mieszania,
« w przypadku betonu zbrojonego fabryczne swiadectwo pochodzenia gwarantujgce
parametry mechaniczne zastosowanej stali.
W przypadku gdyby Wykonawca z waznych powodéw zmuszony zostat do zmiany
dostawcow materiatldw (tzn. ich zrédta pochodzenia), powiadomiwszy o tym fakcie
stuzby Inwestora zobowigzany jest wykonaé¢ ponowng serie identycznych prob jak za
pierwszym razem w celu potwierdzenia parametrow nowej masy betonowej.

Masy betonowe wykonywane w zaktadzie wytwdrczym

Jesli zamiast wytwarzania masy betonowej na placu budowy przewidziano
zastosowanie betonu fabrycznego, Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu kopie
aktualnego certyfikatu wydanego zaktadowi produkcji betonu.

Wraz z kopig certyfikatu zaktadu produkcyjnego Wykonawca dostarczy karte skiadu
mas betonowych przewidzianych do zastosowania, z podaniem dla kazdej z nich
minimalnej wartosci wytrzymatosci betonu na sciskanie po uptywie 28 dni od wylania.

Sktad mas betonowych wykonywanych na placu budowy
Masy betonowe muszg by¢ zgodne z normg PN-EN 206-1.

Wartosci graniczne dotyczgce sktadu i wkasnosci betonu, stosownie do w/w klas, muszg
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odpowiada¢ wymaganiom normy PN—-EN 206-1 tablica F1.

12.3. Sprz et
Ogdblne wymagania dotyczace Sprzetu podano w rozdziale - Wymagania ogoine.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera
Kontraktu lub Inspektora Nadzoru.

12.4. Transport
Ogolne wymagania dotyczgce Transportu podano w - Wymagania ogolne.

Transport i warunki dostawy mieszanki betonowej oraz zbrojenia powinny by¢ zgodne z
wymaganiami PN-EN-206-1 i wymaganiami zawartymi w Instrukcji ITB nr 431/2008
Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych. Konstrukcje betonowe i
Zelbetowe.

12.5. Wykonanie konstrukcji zelbetowych

Ogo6lne wymagania dotyczgce wykonanie robét podano w rozdziale - Wymagania
ogolne.

Wykonawca przedstawi do akceptaciji przez Inzyniera Kontraktu harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

12.5.1. Warunki przyst gpienia do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca prac objetych niniejszg szczegblowg specyfikacjg
techniczng dokona odbioru podpdr i deskowania - ich tolerancji wykonania i stanu technicznego.
Odbiér elementéw podporowych i deskowania musi by¢ przeprowadzony - w obecnosci Inzyniera
Kontraktu, w terminie umozliwiajgcym spetnienie wymogow harmonogramu budowy.

Odbiér nastapi w formie protokotu. Po odbiorze odpowiedzialno$¢ za stan wykonanych wczesniej
podpor przejmuje Wykonawca rob6t objetych niniejszg SST.

12.5.2. Ogolne zasady wykonywania elementow  zelbetowych

Zasady ogolne
Elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ wykonane zgodnie z
normami przedmiotowymi, aprobatami technicznymi oraz dokumentacjg techniczng.

Odchyiki wymiarow przekrojow elementdéw konstrukcji nie powinny przekraczac
wielkosci podanych w dokumentacji technicznej i wymaganiami zawartymi w PN-EN
13670 punkt 10 i zatgcznik G.

Ukfadanie i zag eszczanie betonu

Zasady:

. beton powinien by¢ dostarczany z zatwierdzonej przez inspektora nadzoru
wytworni;

. uktadanie mieszanki betonowej nie moze powodowac utraty jej jednorodnosci;

. mieszanka betonowa powinna by¢ o konsystencji gesto plastycznej;

. w okresie letnim utozony beton powinien by¢ niezwtocznie zabezpieczony przed
utratg wody;

. w czasie deszczu uktadany beton powinien by¢ zabezpieczony przed wodag
opadowa;

. beton powinien by¢ uktadany warstwami o grubosci nie przekraczajgcej 40 cm i

zageszczony; przebieg ukfadania mieszanki i betonowania powinien byé
uzgodniony z inspektorem nadzoru i rejestrowany w dzienniku budowy;
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. mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg urzadzen
mechanicznych; zageszczanie nie moze spowodowa¢ odksztaicen i
przemieszczen szalunkOw oraz przemieszczenia zbrojenia;

. zakres i spos6b stosowania wibratorow powinien by¢ ustalony doswiadczalnie i
zaaprobowany przez inspektora nadzoru;

. dopuszcza sie wykonywanie przerw roboczych jedynie w miejscach
oznaczonych w projekcie;

. wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa

zwigzata na tyle, ze nie ulega uplastycznieniu pod dziataniem wibratora, jest
mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci 2 MPa i odpowiednim
przygotowaniu powierzchni stwardnianego betonu;

. stupy powinny by¢é betonowane bez przerw roboczych odcinkami nie
przekraczajgcymi 5 m; w deskowaniu nalezy stosowaé otwory rewizyjne do
kontroli wypetnienia deskowania;

. sciany powinny by¢ betonowane bez poziomych przerw roboczych, odcinkami o
wysokosci nie przekraczajgcej wysokosci kondygnaciji lub 3 m, przerwy pionowe
nalezy wykonywac¢ w miejscach oznaczonych w projekcie; w scianach podziemi,
w przerwach roboczych nalezy stosowac wkiadki uszczelniajgce;

. betonowanie konstrukcji ramowych nalezy wykonywac bez przerw roboczych;

. belki i ptyty powigzane monolitycznie ze stupami nalezy betonowac nie wczesniej
niz po uptywie 1-2 godz. od chwili zabetonowania scian;

. betonowanie ptyt stropowych, podciggéw, belek powinno odbywac¢ sie

jednoczesnie i bez przerw;
. jezeli po usunieciu szalunkow odkryje sie wady w betonie powinny by¢ usuniete
w sposOb uzgodniony z inspektorem nadzoru.

Przerwy w betonowaniu i dylatacje

Dopuszcza sie wykonywanie przerw roboczych jedynie w miejscach oznaczonych w
projekcie.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do Potgczenia ze Swiezym betonem przez usuniecie z powierzchni
stwardniatego betonu luznych okruchéw, warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu
woda.

Maksymalny okres pomiedzy utozeniem Kkolejnych partii betonu nie powinien
przekraczac¢ 2 godzin i by¢ kazdorazowo ustalony laboratoryjnie.

Szczegdbly wykonywania dylatacji i przerw roboczych sg pokazane w projekcie.

Wykonanie zbrojenia

Dostarczone do wbudowania prety zbrojeniowe powinny posiada¢ atest hutniczy i
powinny pochodzi¢ od zatwierdzonego przez inspektora nadzoru dostawcy

Kazdg partie dostarczong na budowe nalezy podda¢ kontroli na zgodnos¢ z
dostarczonym atestem sprawdzajgc cechowanie, wyglad powierzchni, wymiary i
prostoliniowos¢ pretow

W przypadku braku atestu hutniczego lub watpliwosci co do jakosci stali nalezy przed
wbudowaniem przeprowadzi¢ badania laboratoryjne.

Kazda partia powinna by¢ akceptowana przez inspektora nadzoru.

Magazynowane zbrojenie nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniami, zaolejeniem i
wptywami atmosferycznymi

Zbrojenie nalezy przechowywaé¢ w odpowiednich stojakach, kazdg srednice osobno.

Giecie pretéw nalezy przeprowadza¢ na zimno, mechanicznie; jesli w projekcie nie
okreslono inaczej srednice giecia wedtug PN-B-03264.

W trakcie giecia pretow nie wolno dopusci¢ do pekania pretbw. W  narozach  ram

34



srednice giecia nalezy zwiekszy¢ do 20d. Wymiarowanie pretéw zbrojeniowych wedtug
PN-B-03264 lub PN-EN ISO 4066.

Przed uktadaniem stal powinna by¢ oczyszczona dla usuniecia rdzy, i zanieczyszczen.

W trakcie ukladania zbrojenia nalezy przestrzega¢ otulenia pretéw podanego w
projekcie.

Zbrojenie powinno sktadac sie z odcinkow nieprzerwanych na diugosci elementu; ksztatt
i sposob tgczenia pretdéw powinien okresli¢ projekt roboczy konstrukciji zelbetowej.

Zlgcza spawane pretoéw zbrojeniowych powinny byé wykonywane zgodnie z ogdélnymi
zasadami prowadzenia prac spawalniczych.

Zbrojenie w deskowania powinno by¢ odpowiednio ustabilizowane przed betonowaniem
przy pomocy podkifadek dystansowych lub kostek betonowych. Otulenie zbrojenia
powinno by¢ zapewnione przez podkfadki dystansowe lub kostki betonowe.

Wykonawca powinien przewidzie¢ i zastosowac wszelkie elementy pomocnicze takie
jak: stojaki do zbrojenia, wkladki dystansowe, itp.

Warunki spawania pr etow zbrojeniowych

Nalezy stosowaé metode recznego spawania elektrodg otulong lub metode spawania w
ostonie gazu MAG. Ztgcza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w tablicy normy
PN-B-03264:2002.

Konstrukcje z pretow zbrojeniowych zalicza sie do 3 klasy wg PN-B-06200. Prace
spawalnicze powinny by¢é wykonywane przez zaklady posiadajgce uprawnienia zaktadu
I lub II grupy wg PN-87/M-09009, zaktadowy system jakosci produkcji bez koniecznosci
jego certyfikacji oparty na normie PN-EN-729-4. Poziom kwalifikacji nadzoru powinien
spetnia¢ podstawowe wymagania nhormy PN-EN 719. Pracami powinien kierowa¢ mistrz
spawalniczy spetniajgcy kryteria normy PN-87/M-09009. Spawanie powinien wykonywac
spawacz posiadajgcy kwalifikacje do spawania ztgczy doczotowych stali klasy W03 w
danej metodzie (wg PN-EN 287-1) oraz co najmniej 3 miesigce praktyki. Do spawania
recznego spawacz powinien posiada¢ uprawnienia minimum PN-EN 287-1 111P BW
W03 B t16 PF, do spawania metodg MAG spawacz powinien posiada¢ uprawnienia
minimum PN-EN 287-1 135 P W03 wm t10 PF ss nb. Ponadto spawacze powinni
ukonczyé¢ kurs zgodnie z Wytycznymi Instytutu Spawalnictwa W-96/IS-28.

Wszelkie prace spawalnicze powinny by¢ rejestrowane w dzienniku spawania oraz w
dzienniku kontroli.

Proces spawania powinien by¢ opracowany przez zaklad spawalniczy i
udokumentowany w Instrukcji Technologicznej Spawania (WPS) zgodnie z
wymaganiami PN-EN 1SO 15614:2005 i potwierdzony przez inspektora.

Do spawania pretow ze stali AO do AllIN nalezy stosowaé materiaty i zasady podane w
instrukcji ITB NR 415/2005.

Do spawania pretow ze stali AllIN nalezy stosowa¢ materiaty dodatkowe dajgce stopiwo
0 granicy plastycznosci Remin>500 MPa i wysokiej plastycznosci i udarnosci; wtasnosci
wytrzymatosciowe spoin nie powinny by¢ nizsze niz wlasnosci stali na prety. Proces
spawalniczy nie moze naruszy¢ specyficznej struktury pretow o wysokiej wytrzymatosci,
a proces spawalniczy nie powodowat utraty wiasnosci wytrzymatosciowych zigczy i
pretéw.

Do spawania recznego zaleca sie stosowanie elektrod EN 499 504B42H5.

W prawidiowo wykonanym ztgczu nie stwierdza sie obecnosci peknie¢ lub innych
nieciggtosci materiatu, a twardos¢ nie przekracza wartosci dopuszczalnej 350 HV10.
Nalezy wykonaé¢ badania wizualne i penetracyjne; jakos¢ zlgcza kwalifikowaé na
podstawie PN-EN 1SO 5817.

Uwagi dodatkowe:
» Stosowac ciecie mechaniczne pretéw;
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» Obszar spawania musi by¢ starannie oczyszczony z rdzy, tluszczéw, smarow
itp.;

* Miejsce spawania powinno by¢ osuszone;

« Temperatura elementéw nie powinna by¢ nizsza niz 0° C, prety w obszarze spoin
powinny byé podgrzane do temperatury > 80°C;

* Naktadki powinny by¢ tego samego rodzaju, co prety spawane;

» Elektrody nalezy suszy¢ wedtug zalecen producenta.

12.5.3. Zasady wykonywania konstrukcji monolityczny ch

Wymagania ogolne

Elementy i konstrukcje zelbetowe powinny spetni¢ wymagania normy PN-B-03264

W przypadku stosowania do zbrojenia specjalistycznych wyrobéw (fgcznikéw do
zbrojenia, kotew, wkiadow zbrojeniowych, wktadek dylatacyjnych itp.) powinny one

posiada¢ aprobaty techniczne; powyzsze wyroby stosowac¢ i uklada¢ zgodnie ze
szczego6towymi specyfikacjami producenta.

Szalunki

Przed rozpoczeciem robdt wykonawca powinien zaprojektowaé szalunki tak aby
zapewni¢ bezpieczne prowadzenia robét. Ugiecie szalunkéw nie powinno przekroczy¢ 3
mm, a dodatnia strzatka ugiecia powinna wynosi¢ 2mm na 1 metr rozpietosci belki lub

piyty.
Szalunki powinny by¢ oczyszczone przed ponownym uzyciem.
W szalunkach nalezy przewidzie¢ otwory kontrolne.

W przypadku, gdy powierzchnie betonowe nie bedg tynkowane nalezy zapewnic taki
rodzaj szalowania aby spetni¢ wymogi wykonczenia okreslone w projekcie.

W przypadku konstrukcji wodoszczelnych (zbiornikbw, wanien, zewnetrznych $cian
podziemnych) niedopuszczalne jest wigzanie szalunkow przez betonowany element

Demontaz szalunkow powinien by¢ dokonany po uprzedniej akceptacji inspektora
nadzoru

Po usunieciu szalunkéw stropy nalezy podstemplowac; ilos¢, rodzaj i uktad stempli oraz
okres stemplowania nalezy szczegétowo okreslic. Wykonawca powinien opracowac
projekt stemplowania i uzyskac aprobate inzyniera projektu.

Obcigzenie zabetonowanych konstrukciji obcigzeniami montazowymi mozna dopuscic¢
po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci 3 MPa po uprzedniej akceptacji inspektora
nadzoru; w zadnym przypadku obcigzenie nie moze spowodowac odksztatcen, rys i
uszkodzen w zabetonowanej konstrukcji

Otulenie zbrojenia
Grubos¢ otulenia podano na rysunkach.

Grubos¢ warstwy otulenia powinna by¢ nie mniejsza niz srednica otulanego preta i nie
mniejsza niz okreslona w normie. Grubos¢ otulenia w elementach narazonych na
wplywy atmosferyczne nie powinna by¢é mniejsza niz 25mm. W kazdym przypadku
grubos¢ otulenia powinna by¢ nie mniejsza niz okreslono w projekcie.

Odpowiednig grubos¢ otuliny nalezy zapewni¢ stosujgc podkiadki dystansowe,
stosowanie jako podktadek dystansowych pretéw zbrojeniowych jest niedopuszczalne.

Dylatacje
Dylatacje state nalezy wykonywaé¢ w miejscach oznaczonych w projekcie.

Whkiadki dylatacyjne nalezy uktada¢ wedtug oddzielnej specyfikacji producenta
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Wykonawca powinien przewidzie¢ dodatkowe elementy do mocowani tasm lub wkladek
dylatacyjnych.

Odbioér wykonanych prac

Odbior powinien dotyczy¢ badania materiatow, prawidtowosci wykonania deskowan,
prawidtowosci wykonania zbrojenia, prawidtowosci wykonania mieszanki betonowej,
kazda faza prac powinna by¢ akceptowana przez inspektora nadzoru i potwierdzona
protokotem odbioru czesciowego.

Odbiory rob6t zanikajgcych nalezy przeprowadzac w trakcie wykonywania robot.

Po wykonaniu konstrukcji lub jej czesci nalezy wykona¢ sprawdzajgce pomiary
geodezyjne.

W przypadku, gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, odbierang konstrukcje
nalezy uzna¢ za wykonang niezgodnie z niniejszg specyfikacjg

Dopuszczalne odchytki wymiaréw i potdé  zenia — tolerancje geometryczne

Tolerancje geometryczne okresla p. 10 oraz tabela w zalgczniku G normy EN 13670,
podane tolerancje uwaza sie za obowigzujace.

Rodzaje wyko Aczenia powierzchni

Rozréznia sie 4 rodzaje powierzchni. Wiasciwosci tych powierzchni sg okreslone
nastepujaco :

D1 Powierzchnia surowa

Przeznaczona do nakladania réznych warstw, takich jak gtadz, piyty, ptytki posadzkowe
grube na podsypce piaskowej, kotwione, wymagajgce pozostawienia miejsca ha
grubosci piyty (5¢cm).

Nie okresla sie specjalnych wymagan odnosnie stanu powierzchni.
D2 Powierzchnia typowa
Powierzchnia regularna, uzyskana przez wyréwnanie tatg.

Przeznaczona jest ona do wykladzin takich jak: plytki posadzkowe bezposrednio
mocowane do piyty, wymagajgce pozostawienia ok. 2.5 cm miejsca na grubosci piyty,
posadzki ptywajgce.

D3 Powierzchnia staranie przygotowana

Jak dla przypadku D2, lecz z przeznaczeniem do bezposredniego klejenia cienkich
odksztatcalnych wyktadzin posadzkowych, wymagajgca zatarcia na gtadko przy uzyciu
odpowiedniego $rodka (na koszt uktadajgcego) — przy maksymalnym zuzyciu 2,5 kg/m?.
Powyzej tej wartosci bedzie wymagane szlifowanie.

D4 Powierzchnia bardzo starannie przygotowana prz ez szlifowanie z
dodatkiem utwardzacza

Przeznaczona do malowania lub do wykonania powtoki z zywicy lub wykonczona
ostatecznie.

Tolerancje dotyczace stanu powierzchni  okreslone sg nastepujgcymi kryteriami:

* Odchylenie ptaszczyzn poziomych od poziomu. Przyrzadem pomiarowym jest
lata dlugosci 2.00 m- mierzy sie réznice poziomu stropu na koncach faty. W
podobny sposéb mierzy sie skumulowang réznice poziomdéw w pomieszczeniu.

* Miejscowe odchylenia powierzchni betonu. Rozréznia sie 3 typy pomiarow
uzupetniajgcych sie wzajemnie. Kazdy z nich charakteryzuje ptaskos¢ w innej
skali:

- mierzy sie ugiecie ptyty pod fatg dtugosci 2.00 m,
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- mierzy sie ugiecie plyty pod tatg dugosci 0.20 m,

- mierzy sie wysokos¢ wystepow miejscowych, ziaren i konglomeratéw ziaren.

TYP | Odchylenie ptaszczyzn | Miejscowe odchylenia powierzchni betonu
poziomych od poziomu
Réznica Réznica Podtatg 2 m | Pod linijkg 0.20 | Wysokos¢
pozioméw pod | poziomow m wystepow
tatg 2 m skumulowana w
srodku 1
pomieszcz.
D1 |8 mm 10 mm 8 mm - -
D2 |6 mm 9 mm 8 mm 3 mm 1 mm
D3 |5mm 7,5 mm 7mm 2mm 1 mm
D4 |4 mm 6 mm 5mm 1 mm mm
12.6. Kontrola jako _$ci robot

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli, jakosci rob6t podano w rozdziale - Wymagania
ogolne.

12.6.1. Beton

Kontrola jakosci betonu powinna obejmowac¢ wszystkie wymagane Polskimi Normami
wiasciwosci betonu.

Dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadzi¢ badanie czasu wigzania, statosci
objetosci i wytrzymalosci na Sciskanie. Dla kazdej partii kruszywa powinna byc¢
przeprowadzona kontrola w zakresie badan wedlug PN-EN 206-1. Kazda partia
domieszek  powinna posiada¢ $wiadectwo jakosci producenta.

Konsystencja i urabialnos¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z
czestotliwoscig nie mniejszg niz 2 razy na zmiane.

Kontrole wytrzymatosci betonu na $ciskanie wykonywa¢ na probkach pobranych z
kazdej partii betonu przy stanowisku betonowania zgodnie z PN-EN 206-1. Liczba
probek powinna by¢ nie mniejsza niz: 1 prébka na

50 m°, 3 prébki na dobe oraz 6 prébek na partie betonu; prébki nalezy pobieraé¢ losowo,
po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania.

Badanie wodoszczelnosci nalezy przeprowadza¢ na dodatkowych prébkach
sporzadzonych w laboratorium przed rozpoczeciem wykonywania obiektu oraz na
prébkach pobranych przy stanowisku betonowania co najmniej 3 prébki dla kazdej
czesci obiektu wedtug PN-B-6250

Wytrzymatos¢ betonu nalezy sprawdzac¢ po 28 dniach, dla kazdej partii betonu powinno
by¢ wystawione swiadectwo jakosci betonu.

12.6.2. Zbrojenie
Dopuszczalne odchyiki w wykonaniu zbrojenia nie powinny by¢ wieksze niz :

* +10 mm w diugosci elementu

* +5 mm w szerokosci elementu

* +10 mm w rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion o $rednicy do
20 mm

* +0.5*d mm w rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion o $rednicy
powyzej 20 mm

» *-2*d w potozeniu odgie¢ pretow

38



e +10mm /-0 mm w otulinie pretéw
Kontrola ustawionego zbrojenia powinna polega¢ na sprawdzeniu wymiaréw: rozstawu i
Srednic zgodnie z projektem roboczym, sprawdzeniu potgczen.

12.7. Obmiar rob6t

Obowigzujg ogolne ustalenia zawarte w rozdziale ST — Wymagania ogolne. Illos¢ robot
okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych
w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inzyniera Kontraktu i
sprawdzonych w naturze. Jednostkg obmiaru jest — m® wykonanej konstrukgji

12.8. Odbioér robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w rozdziale ST — Wymagania
ogolne.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera
Kontroli, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) daly pozytywny wynik.

Odbior robot powinien zostaé wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(Inspektor Nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

W ramach odbioru w/w robot nalezy odebra¢ materialy i elementy — bezposrednio po ich
dostarczeniu na budowe przez sprawdzenie z normami przedmiotowymi Iub
Swiadectwami ITB oraz przy odbiorze rob6t zakonczonych.

12.9. Podstawa ptatno $ci

Zasady ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.
Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w rozdziale ST — Wymagania ogolne.

12.10. Dokumenty odniesienia

PN-B-03007 Konstrukcje budowlane Dokumentacja techniczna

PN- 82/B-02000 obcigzenia budowli, zasady ustalania wielkosci

PN- 82/B-02001 obcigzenia budowli , obcigzenia state

PN- 82/B-02003 obcigzenia budowli, obcigzenia zmienne technologiczne

PN- 80/B-02010, PN-80/B-02010/Az1 obcigzenia budowli, obcigzenie sniegiem
PN- 77/B-02011, -B-02011:1997/Az1:2009 obcigzenia budowli, obcigzenie wiatrem
PN-EN 1991-1-1 oddziatywania na konstrukcje, oddziatywania ogélne,

PN- 82/B-02004 obcigzenia budowli, obcigzenie pojazdami

PN- 82/B-02005 obcigzenia budowli, obcigzenie suwnicami, wciggarkami i
wciggnikami

PN- 82/B-02014 obcigzenia budowli, obcigzenie gruntem
PN- 81/B-03020 posadowienie bezposrednie budowli

PN-B-03300 Konstrukcje zespolone stalowo- betonowe, obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-B-03264 konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone, obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-EN206-1 beton czl. wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé
PN-EN 13670 Wykonywanie konstrukcji z betonu
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Nastepujgce WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH (instrukcje) opracowane przez Instytut Techniki Budowlanej nalezy
uwazac za obowigzujace :

Roboty ziemne nr 427/2007
Konstrukcje murowe nr 425/2006
Konstrukcje drewniane nr 403/2008
Konstrukcje betonowe i zelbetowe nr 431/2008
Zbrojenie konstrukcji zelbetowych nr 415/2005
Zabezpieczenie ogniochronne konstrukcji budowlanych nr 413/2005
Zabezpieczenie przeciwkorozyjne nr 399/2004
Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne nr 408/2005

Projektowanie elem. zelbetowych z uwagi na odpornos¢ ogniowg nr 409/2005
Rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

13.SZCZEGOt OWE DANE TECHNICZNE - ROBOTY MURARSKIE |
MUROWE (CPV 45252600-6)

13.1. Czesé ogolna

13.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru wykonanych konstrukcji zewnetrznych schodow wejscia do
budynku od strony zachodniej, wramach zamiennego projektu zagospodarowania
terenu wraz z rozbudowg zewnetrznych schodéw od strony zachodniej, pochylnig dla
samochoddw, zmiang funkcji i przebudowag pomieszczen piwnicy oraz dostosowaniem
budynku do obowigzujgcych przepiséw bezpieczehstwa pozarowego zwigzanych z
budynkiem osrodka naukowo-dydaktycznego i Obserwatorium Astronomiczno-
Geodezyjnego Politechniki Warszawskiej usytuowanego w Jézefostawiu przy ul.
Ogrodowej 2.

13.1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 13.1.3.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda speilnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

13.1.3. Przedmiot i zakres rob6t obj etych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie robét
zwigzanych z:

- wykonaniem betonowego podktadu pod $ciany konstrukcyjne schodow,
— wykonaniem $cian konstrukcyjnych niosgcych stopnie schodéw,
— wykonaniem stopni z prefabrykowanych elementéw betonowych.

13.1.4. Wymogi formalne

Wykonanie rob6t winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu  wilasciwe
doswiadczenie.

13.1.5. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci
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nalezy wyjasni¢ przed przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek zamiany w dokumentacji
technicznej] moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzgodnieniu i
akceptacji Inzyniera Kontraktu.

13.1.6. Dokumentacja wykonawcy

Wykonawca zapozna sie ze wszystkimi rysunkami dostarczonymi przez wykonawcow
pozostatych branz, podajgcymi wymiary elementéw przewidzianych do wpasowania w
wykonywane konstrukcje oraz wymiary otworOw i przepustéw do przeprowadzenia
instalaciji.

13.2. Materiaty

13.2.1. Cementy i spoiwa hydrauliczne

Spoiwa wchodzace w skiad zapraw i betondéw bedg zgodne ze specyfikacjami podanymi
w PN-EN-206-1 oraz EN197. Ich doktadne oznaczenie podano w dalsze] czesci
niniejszego dokumentu, w zaleznosci od przeznaczenia i zastosowania roznego rodzaju
zapraw i betonoéw, w sktad ktérych wchodza.

13.2.2. Woda zarobowa
Woda zarobowa powinna by¢ zgodna z EN1008.

13.2.3. Bloczki betonowe

Bloczki wykonane z masy betonowej klasy B25 powinny mie¢ ksztatt prostopadtoscianu
o wymiarach diugos¢ 36cm, szerokos¢ 20cm, wysokos¢ 19cm. Bloczki muszg spetniac
wymagania normy BN-80/6775-03 oraz posiadajg Certyfikat Bezpieczenstwa. Bloczki
stuzg do wznoszenia scian konstrukcyjnych, w tym $cian fundamentowych
wykonywanych ponizej terenu bezposrednio na tawach fundamentowych. Nasigkliwos¢
wyrobow powinna wynosi¢ nie wiecej niz 16%. Wyroby wszystkich powinny spetniac¢
wymagania vi zakresie mrozoodpornosci i nie wykazywaé uszkodzeh po 20 cyklach
Zzamrazania w temperaturze -15°C.

13.2.4. Prefabrykowane stopnie

Stopnice schodéw wykona¢ z prefabrykowanych stopni betonowych o wymiarach 160 x
40 x 15 cm, uktadanych na scianach nosnych. Kolor stopni — szary, imitujgcy granit.
Marka wzorcowa GRANIT produkcji POZBRUK lub inny o takich samych wymiarach i
parametrach technicznych.

13.2.5. Zaprawy budowlane cementowe

Do zapraw cementowych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub po-
piotdbw lotnych marki 25 i 35 oraz cement murarski marki 15 (do zapraw nhizszych
marek); stosowanie do zapraw murarskich innych cementéw portlandzkich powinno byc¢
uzasadnione technicznie.

Do zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze
temperatura otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni ; od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz i 5°C. W przypadku koniecznosci uzyskania zaprawy biatej lub o wymaganym
zabarwieniu nalezy stosowa¢ cement portlandzki bialy lub dodawa¢ do zapraw
odpowiednie barwniki mineralne.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych dodatkow uplastyczniajgcych
(plastyfikatorow) lub uszczelniajgcych i przyspieszajgcych wigzanie albo twardnienie.
Stosowanie tych dodatkéw powinno byé zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki
powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie przez ITB.
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Skfad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci 6d
wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu, kierujgc sie orientacyjnymi recepturami
podanymi w literaturze.

Dla zapraw wyzszych marek sktad objetosciowy zapraw oraz dobor wlasciwego rodzaju
i marki cementu powinien by¢ ustalony doswiadczalnie przez uprawnione laboratorium
badawcze.

Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ skiladniki sypkie
(cement i kruszywo), az do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i
mieszac¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy.

W przypadku wzrostu temperatury otoczenia powyzej +25°C okres zuzycia zapraw ce-
mentowych podany wyzej powinien by¢ skrécony do 30 minut.

Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy nie powinien by¢ wiekszy niz 1%.

13.2.6. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Sktadowanie i przechowywanie materialdbw winno by¢ zgodne z Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, wymaganiami producenta.

Materiaty, elementy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢
dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac
sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkciji i nr partii,

- wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— symbol montazowy lokalizacji w obiekcie

Skfadowanie materiatbw powinno odbywac¢ sie w pomieszczeniach zamknietych i
suchych, na poziomym i mocnym podkiadzie.

13.2.7. Kontrola oraz badania materiatéw i wyrobéw
Badania wiasnosci materialdw i wyrobow powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z
wymaganiami podanymi w odpowiednich normach lup aprobatach technicznych.
Potwierdzenie wlasciwosci materiatow i wyrobow powinno by¢ podane w:

— zaswiadczeniach z kontroli - certyfikatach zgodnosci i deklaracjach zgodnosci
oznaczonych znakiem CE i B

— w zapisach w dzienniku budowy

- winnych dokumentach np. ekspertyzach technicznych.

13.3. Wykonanie rob6t murarskich

13.3.1. Warunki przyst gpienia do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca prac objetych niniejszg szczego6towag
specyfikacjg techniczng dokona odbioru elementéw nosnych murow - ptyt podkiadu
betonowego, ich tolerancji wykonania i stanu technicznego. Odbioér elementéw nosnych
musi by¢ przeprowadzony - w obecnosci Inspektora Budowy, w terminie umozliwiajgcym
spetnienie wymogoéw harmonogramu budowy.

Odbidr nastgpi w formie protokotu. Po odbiorze odpowiedzialnos¢ za stan wykonanych
wczesniej powierzchni przejmuje Wykonawca robot objetych niniejszg SST.
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13.3.2. Zasady wykonania murow

Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i o
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do
odsadzek, wyskokow, otworow itp.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne i stupy.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. R6znica poziomoéw
poszczegoblnych czesci murdw podczas wykonywania danego budynku nie powinna
przekracza¢: 3 m dla murdow z blokow i pustakow. W miejscu potgczenia murow
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione kohcowe. W przypad-
ku koniecznosci zastosowania wigkszej roznicy W poziomach wznoszonych muréw niz
4 |lub 3 nalezy dokona¢ tego strzepiami schodowymi lub zastosowac przerwy
dylatacyjne.

Bloczki betonowe, pustaki, cegly lub inne elementy ukladane na zaprawie powinny by¢é
czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu ceglg sucha, zwlaszcza w okresie letnim,
nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac¢ lub moczy¢ woda. Przy wykonywaniu
muréw silnie obcigzonych na zaprawie cementowej, konieczne jest moczenie cegly su-
chej.

Stosowanie cegty, blokéw lub pustakéw kilku rodzajow i klas jest dozwolone jednak pod
warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegly,
blokéw lub pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.

Izolacje wodoszczelng poziomg w budynkach murowanych nalezy zawsze wykonywac
na wysokosci co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolaciji
wodochronnej muréw fundamentowych.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie w tem-
peraturze ponizej 0° C, pod warunkiem zastosowania srodkow umozliwiajgcych
wigzanie i twardnienie zaprawy, okreslanych w wytycznych wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie zimowym, Wyd. ITB 1987 r. W przypadku
przerwania robo6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po innej dtuzszej przerwie w
robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw i gdy zajdzie potrzeba, usungc
wszelkie uszkodzenia muréw, fgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i
uszkodzonej zaprawy.

13.3.3. Pierwsza warstwa muru

Bloki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej 1:3 i konsystencji tak
dobranej, aby bloki nie osiadly pod wlasnym ciezarem. Murowanie rozpoczyna sie od
ustawienia pojedynczych blokéw w naroznikach scian. Pierwszg warstwe muruje sie z
blokow podstawowych o szerokosci dobranej do szerokosci $ciany. Na duzych
budowach do ciecia stosuje sie pity stolowe oraz gilotyny. Bloki poziomuje sie do bloku
ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe ustawienie blokéw kontroluje
sie przy pomocy poziomnicy i ewentualnie koryguje mtotkiem gumowym. Po ustawieniu
blokéw w naroznikach budynku rozcigga sie miedzy nimi sznur murarski i uzupetia
warstwe. Podczas wmurowywania bloku przycietego, zaprawe nanosi sie réwniez na
dociete czoto bloku, ktdre bedzie dostawione do wmurowanego wczesniej. Do uktadania
kolejnych warstw muru mozna przystgpi¢ po stwardnieniu zaprawy cementowej tj. po
okoto 1 do 2 godzin od utozenia pierwszej warstwy.

13.3.4. Kolejne warstwy muru

Kolejne warstwy muru uklada sie analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy.
Ustawia sie bloki narozne, rozcigga pomiedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe
blokami. Nie jest wskazane murowanie samych naroznikbw budynku tzw. Ich
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LWycigganie”, lecz systematyczne murowanie kolejnych warstw wszystkich scian
konstrukcyjnych. Zaprawe naktada sie na powierzchnie blokéw za pomocg dozownika
lub kielni o szerokosci rownej szerokosci blokow. Zastosowanie narzedzi daje gwarancje
wykonania spoiny o jednakowej grubosci na kazdej warstwie muru. Jednorazowo
naktada sie warstwe zaprawy nie diuzszg niz okoto 4 m, aby zapobiec zbyt szybkiemu
jej wysychaniu.

W murach, gdzie wykorzystuje sie wewnetrzne kanaly elektryczne, spoiny pionowe
muszg mija¢ sie dokfadnie w potowie blokéw, co 166 mm. Murowanie w ten sposéb
utatwiajg znaczniki kanatéw na bocznych powierzchniach blokow.

13.3.5. Murowanie w warunkach zimowych

Sciany z blokéw betonowych mozna murowa¢ w warunkach zimowych, w
temperaturach ponizej +5°C, po wetnieniu dodatkowych wymagan podanych ponize;j.
Decyzje o podjeciu prac moze podjgc kierownik budowy lub inspektor nadzoru, ktérzy sg
w stanie oceni¢ mozliwos¢ prawidiowego ich wykonania | ponoszg petng
odpowiedzialnos¢ za wydang decyzje o rozpoczeciu murowania. Bloki uzywane do
murowania w warunkach zimowych nie mogg by¢ pokryte szronem ani przemarzniete.
Do murowania w tych warunkach stosuje sie zimowg wersje zaprawy do cienkich spain.
Pozwala ona na prowadzenie rob6t w warunkach ,lekkiej” zimy, przy temperaturach
spadajgcych okresowo ponizej zera. Proces wigzania zaprawy przebiega bez zaktécen
nawet po spadku do temperatury otoczenia do -50°C. Doktadny zakres zastosowania
zapraw zimowych podawany jest w danych technicznych umieszczonych na
opakowaniach. Przed przystgpieniem do murowania nalezy sprawdzi¢, czy mur
wykonany poprzedniego dnia zwigzat prawidtowo. Sprawdzenia tego dokonuje sie przez
poziome, silne uderzenie gumowym miotkiem w blok wierzchniej warstwy muru. Jezeli
uderzenie nie spowoduje odspojenia bloku, murowanie mozna kontynuowac.

13.4. Kontrola jako $ci robo6t

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

— sprawdzenie materiatdbw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami,
dokumentacjg techniczng i niniejszg ST,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania podmuréwek i fundamentow.

Kontrole wykonania rob6t oraz ich zgodnos¢ z projektem sprawdza sie podczas

ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci.

Podstawag odbioru robét sg dokumenty:

— Dokumentacja warsztatowa sporzgdzona przez Wykonawce.

- Projekt zawierajgcy na rysunkach wszystkie dane niezbedne do wykonania robo6t; na
rysunkach powinny by¢ uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie
wykonywania rob6t, a udokumentowane w dzienniku budowy odpowiednim zapisem
potwierdzonym przez Inzyniera Kontraktu.

— Dziennik budowy.

— Certyfikaty lub swiadectwa zgodnosci materiatow, obowigzujgce Normy i aprobaty
techniczne okre$lajgce wymagania i badania techniczne przy odbiorze
poszczegoblnych rodzajéw sufitdw.

W dzienniku budowy dokonuje sie zapisow dotyczgcych miedzyoperacyjnych odbiorow

poszczegdblnych robdt zanikajgcych.

Odbior rob6t murowych powinien sie odbywac przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (o$cieznic).

13.5. Obmiar rob6t

llos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inzyniera Kontraktu i
sprawdzonych w naturze. Jednostkg obmiaru jest — m? oraz m3.
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13.6. Odbiodr robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera
Kontroli, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) daly pozytywny wynik.

Odbior robot powinien zosta¢é wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(Inspektor Nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). Nalezy zwroci¢é uwage na
prawidtowe rozmieszczenie otwordw jesli odbior obywa sie przed osadzeniem stolarki
drzwiowej i okiennej. W ramach odbioru w/w robot nalezy odebra¢ materialy i elementy
— bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe przez sprawdzenie z normami
przedmiotowymi lub swiadectwami ITB oraz przy odbiorze robo6t zakohczonych.

Mury z bloczkéw betonowych, pustakow betonowych, cegly i pustakdw ceramicznych
oraz elementy z betonu komérkowego i lekkiego powinny byé wykonane zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszych
warunkéw technicznych wykonania robét.

— spoiny pionowe i poziome pomiedzy poszczegolnymi blokami, spoiny nie mogg by¢
wieksze niz 3 mm,

— Sciany konstrukcyjne muszg by¢ przewigzane wigzaniem murarskim lub potgczone
w dotyk z metalowymi tgcznikami LP30

— spoiny pionowe w murach gdzie wykorzystuje sie kanaly elektryczne powinny mijac
sie doktadnie o 166 mm (zgrane w pionie znaczniki boczne),

- spoiny pionowe w murach gdzie nie wykorzystuje sie kanatéw elektrycznych
powinny mija¢ sie 0 minimum 80 mm.

Najwieksze dopuszczalne odchyiki wymiaréw muréw powinny odpowiada¢ wymaganiom

okreslonym w tablicy:

dopuszczalne odchytki dla muréw w [mm]

Rodzaje odchytek z cegly i pustaki bet. Elementy
murowe
mury | mury systemu

spoinowane | niespoinowane SILKA

zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw:
na dtugosci 1m 3 6 3

na catej powierzchni $ciany pomieszczenia 10 20 10

odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi

na wysokosci 1m 3 6 3
na wysokosci 1 kondygnacji 6 10 8
na catej wysokosci Sciany 20 30 15

odchylenia od kierunku poziomego gdrnej powierzchni
kazdej warstwy muru:

na diugosci 1m 1 2 1
na catej dtugosci budynku 15 30 10
odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni

ostatniej warstwy muru pod stropem:

na dtugosci 1m 1 9

na catej dtugosci budynku 10 20

odchylenia przecinajacych si¢ powierzchni muru od
kata przewidzianego w projekcie:
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na diugosci 1m 3 6 3

na catej dtugosci $ciany

odchylenie wymiaréw otworéow w $wietle osciezy dla
otworéw o wymiarach

do 100 cm szeroko$¢ +6 -3 +6 -3 +5 -3
wysokos$é +15 -10 +15 -10 +10 -5
powyzej 100 cm szerokos¢ +10 -5 +10 -5 +10 -5
wysokos$¢ +15 -10 +15 -10 +10 -5

13.7. Podstawa ptatno _Sci

Zasady ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.
Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST — Wymagania ogolne.

13.8. Dokumenty odniesienia

PN-B-03007 Konstrukcje budowlane Dokumentacja techniczna

PN- 82/B-02000 obcigzenia budowli, zasady ustalania wielkosci

PN- 82/B-02001 obcigzenia budowli, obcigzenia state

PN- 82/B-02003 obcigzenia budowli, obcigzenia zmienne technologiczne

PN- 80/B-02010, PN-80/B-02010/Az1 obcigzenia budowli, obcigzenie sniegiem
PN- 77/B-02011, -B-02011:1997/Az1:2009 obcigzenia budowli, obcigzenie wiatrem
PN-EN 1991-1-1 oddziatywania na konstrukcje, oddziatywania ogéine,

PN- 82/B-02004 obcigzenia budowli, obcigzenie pojazdami

PN- 82/B-02005 obcigzenia budowli, obcigzenie suwnicami, wciggarkami i wciggnikami
PN- 82/B-02014 obcigzenia budowli, obcigzenie gruntem

PN- 81/B-03020 posadowienie bezposrednie budowli

PN-B-03002 konstrukcje murowe

PN-B-12030:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport

PN-B-12066:1998 ,Wyroby budowlane silikatowe, Cegty, bloki, elementy” Dokumentacja
architektoniczna i branzowa.

Nastepujgce WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH (instrukcje) opracowane przez Instytut Techniki Budowlanej nalezy
uwazac za obowigzujace :

Konstrukcje murowe nr 425/2006

Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.
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14. SZCZEGOLOWE DANE TECHNICZNE - POZIOME | PIONOWE
IZOLACJE FUNDAMENTOW | SCIAN FUNDAMENTOWYCH (CPV 453

20000-6)

14.1. Przedmiot specyfikacji technicznych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru zewnetrznej powloki hydroizolacyjnej z zastosowaniem masy bitumiczno-
polimerowej, ktadzionej na zewnetrzne lico s$cian fundamentowych budynku z
wykonanego wykopu. Do wykonania opisywanych w niniejszym rozdziale prac nalezy
stosowac preparaty i technologie wyprébowanych firm, zapewniajgce skutecznosc i
wysoka jakos¢ izolacji. Zaleca sie stosowanie preparatow nastepujgcych producentow:

HENKEL KGaA — Bautechnik,
REMMERS
MC BAUCHEMIE

lub innych zapewniajgcych poziom jakosci gwarantowany przez przytoczone tu
przyktady firm produkujgcych chemie budowlang. W niniejszym projekcie zastosowano
technologie i preparaty produkcji REMMERS — preparat do wykonania zewnetrznej
powtoki hydroizolacyjnej DICKBESCHICHTUNG stosowanej w starym budownictwie.

14.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stanowi podstawe do opracowania dokumentéw przetargowych
i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robét, ktérych przedmiotem w catosci lub czesci
jest wykonanie zewnetrznej powitoki hydroizolacyjnej w starym budownictwie z
zastosowaniem masy bitumiczno-polimerowej DICKBESCHICHTUNG w technologii
Remmers. Powloka hydroizolacyjna wykonana bedzie:

— na projektowanych scianach przedsionka piwnicy (Wykonawca powinien przyjgc
technologie kompatybilng do stosowanej w etapie 1. inwestycji, t.j. wykonaniu
hydroizolacji scian budynku istniejgcego),

— jako hydroizolacja ptyty fundamentowej przedsionka,

— jako hydroizolacja warstw podposadzkowych w projektowanych laboratoriach -118 i -
119.

14.3. Okre s$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami i
aprobatami technicznymi oraz zaleceniami producenta.

14 .4. 0golne wymagania dotycz gce robo6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

14.5. Materiaty
14.5.1. KIESOL - Plynny koncentrat krzemionkuj acy

Stosowany w systemach uszczelnienia i renowacji budowli. Stosowany m.in. do prac
renowacyjnych w starym budownictwie, do iniekcji przeciw wilgoci podcigganej
kapilarnie, do uszczelniania piwnic od wewnatrz i renowacji cokotow. Poza tym w
zbiornikach wody pitnej, kanatach, oczyszczalniach sciekow itp.

Dane techniczne:

- Gestosé: ok. 1,15 g/cm?®
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Odczyn pH: ok. 11
Wiasciwosci podtoza po przereagowaniu preparatu:
Przepuszczalnos¢ pary wodnej > 90% (w stosunku do pierwotnych wiasciwosci)

Nasigkliwo$é powierzchniowa < 0,5 kg/m?-h%°

Wzmochnienie do 5 N/mm? (MPa)

Czyszczenie narzedzi — czysci¢ na swiezo czystg woda.

Rodzaj opakowania: Kanister blaszany 1 kg, 5 kg, 10 kg i 30 kg

- Trwato$¢ podczas sktadowania: W zamknietych pojemnikach co najmniej 3 lata.
Preparat KIESOL posiada atest higieniczny PZH oraz Aprobate Techniczng ITB AT-15-
3110/2008.

14.5.2. ELASTOSCHLAMME - Mineralna, drobnoziarnista zaprawa
uszczelniaj aca (szlam uszczelniaj acy)

Odporna na siarczany i srodowiska o podwyzszonej agresywnosci. Przepuszczalna dla
pary wodnej, szczelna w stosunku do wody pod cisnieniem powloka uszczelniajaca,
ktora cechuje sie wysokg odpornoscig mechaniczna.

Dane techniczne:

Proporcje mieszania: 5,0 litrdw wody na 25 kg proszku

llos¢ wody zarobowej: 20 do 21 %

Czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu: 60 minut
Temperatura stosowania: +5°C do +30°C

Konsystencja: odpowiednia do nakfadania pedzlem, szlamowania
Nasigkliwo$é kapilarna w:< 0,1 kg/m?-h%°

Wspdiczynnik oporu dyfuzji pary wodnej p: < 200
Wytrzymatosc na Sciskanie: 28 dni ok. 30 MPa
Wytrzymalos$¢ na zginanie: 28 dni ok. 6 MPa

Rodzaj opakowania: Worki papierowe 25 kg

Trwato$¢ podczas sktadowania: W zamknietych workach przy sktadowaniu w suchym
miejscu, co najmniej 1 rok.

Czyszczenie narzedzi: Czysci¢ na swiezo woda.
Rodzaj opakowania: Worki papierowe 25 kg.

Zaprawa uszczelniajgca SULFATEXSCHLAMME posiada atest higieniczny PZH oraz
Aprobate Techniczng ITB AT-15-3110/2008.

14.5.3. SPERRMORTEL - Zaprawa uszczelniaj gca typu PCC.

Sucha zaprawa przygotowana fabrycznie, modyfikowana tworzywami sztucznymi,
zawierajgca spoiwa hydrauliczne i naturalne kruszywa mineralne.

Dane techniczne:

Uziarnienie: do ok. 1,5 mm

Gestosé $wiezej zaprawy:  ok. 2,1 kg/dm?

Czas wigzania: przy +20°C, ok. 40 minut

Czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu: przy +20°C, ok. 20 minut
Temperatura stosowania:  +5°C do +30°C

Wptyw na korozje stali zbrojeniowej: nie przyczynia sie do koroz;ji
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Szczelnos¢ w stosunku do wody pod cisnieniem dla warstwy 1 cm: ~ 1,5 bar (0,15 MPa)
Nasigkliwo$é powierzchniowa (24 h): w 24 < 0,3 kg/m?

Wspétczynnik oporu dyfuzji pary wodnej p: < 100

Whytrzymalo$¢ na Sciskanie: 28 dni > 25 MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie: 28 dni > 6 MPa

Czyszczenie narzedzi: Czysci¢ na Swiezo woda.

Rodzaj opakowania: Worki papierowe 30 kg.Trwalos¢ podczas sktadowania: W
zamknietych workach przy sktadowaniu w suchym miejscu, co najmniej 1 rok.

Zaprawa uszczelniajgca SPERRMORTEL posiada atest higieniczny PZH.

14.5.4. DICKBESCHICHTUNG - jednoskifadnikowa hydroiz olacja
budowlana.

Przekrywajgca rysy, jednoskladnikowa hydroizolacja budowlana. Modyfikowana
tworzywami sztucznymi powloka grubowarstwowa, nie zawierajgca styropianu, z
wypetniaczem gumowym.

Dane techniczne

Rodzaj produktu: emulsja bitumiczno-polimerowa ze specjalnymi wypethiaczami
Gestos¢ gotowe] mieszanki: 0,96 kg/l

Konsystencja: pasta, tiksotropowa

Grubos¢ suchej warstwy: ok. 80%

Wodoszczelnos¢ przy cisnieniu 7 bar: spetnia wymagania

Badanie przy cisnieniu szczelinowym: spetnia wymagania

Odpornosé na wysokie temperatury: + 120°C

Zachowanie sie przy dziataniu nacisku: > 80 % grubosci suchej warstwy

Czyszczenie narzedzi: Narzedzia nalezy przed pracg i podczas stosowania materiatu
Dickbeschichtung regularnie czysci¢ wodg. Stwardniaty materiat usuwa sie
rozpuszczalnikiem do produktow bitumicznych.

Rodzaj opakowania: Pojemniki z blachy 30 kg i 10 kg

Trwato§¢ podczas sktadowania: W oryginalnych, zamknietych pojemnikach
przechowywanych w miejscu zabezpieczonym przed mrozem, suchym oraz chronionym
przed wilgocig i silnym nagrzaniem co najmniej 6 miesiecy.

Masa hydroizolacyjna DICKBESCHICHTUNG posiada atest higieniczny PZH oraz
Aprobate Techniczng ITB AT-15-3110/2008.

14.5.5. FUGENBAND - Tasma do uszczelniania dylatacji

Tasma wykonana z syntetycznego kauczuku (NBR ~ Nitril Butadien Rubber) z
wtopionymi z bokdéw pasmami tkaniny poliestrowej odpornej na alkalia.

Dane techniczne:

Grubosé: 1,0 + 0,3 mm

Szeroko$¢: 200 + 300 mm

Kolor: niebieski

Wydluzenie przy zerwaniu:
podtuznie: > 400 %

poprzecznie: > 350 %
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Odpornosé na niskie temperatury: < -20°C

Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego dla pary wodnej p: 80000dpornos¢ chemiczna

roztwory soli: odporna
rozciehnczone kwasy: odporna
rozciehczone zasady: odporna

promieniowanie ultrafioletowe: odporna

olej napedowy: stabo odporna
benzyna: stabo odporna
zwigzki aromatyczne: nie odporna

Zakres temperatur podczas stosowania: -20/+80°C
Rodzaj opakowania: Rolka 30 m w kartonie.

Trwato$¢ podczas sktadowania: W oryginalnych kartonach, przy skiadowaniu w
chtodnym i suchym miejscu praktycznie nieograniczona.

14.5.6. WODA - Do przygotowania zapraw

Do przygotowania zapraw i zwilzania podtoza nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 "Materialy budowlane. Woda do betondéw i
zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wdd sSciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

14.6. Sprz et
Wykonaweca przystepujacy do prac powinien posiadac¢ nastepujgcy sprzet i harzedzia:

Do przygotowania podtoza - narzedzia do skucia uszkodzonych tynkow: miotki,
przecinaki, mioty udarowe pneumatyczne lub elektryczne; narzedzia do oczyszczenia
powierzchni: szczotki, szczotki druciane, myjka wysokocisnieniowa do oczyszczenia
starych powitok bitumicznych.

Do przygotowania zapraw - mieszarka przeciwbiezna, przy matych ilosciach mieszarka
Zz pojedynczym mieszadtem Ilub wiertarka o regulowanej predkosci obrotowej z
zamocowanym mieszadtem, pojemniki na zaprawe,

Do nakfadania preparatéw gruntujgcych - niskocisnieniowe urzgdzenie natryskowe,
szczotka, pedzel,

Do nakladania drobnoziarnistych zapraw uszczelniajgcych (szlaméw uszczelniajgcych) -
szczotka do nakladania szlamow, tawkowiec ewentualnie nakltadaé maszynowo
agregatami do tynkow drobnoziarnistych (Desoi SP.8 / SP.10),

Do nakladania i zacierania zapraw tynkarskich - narzedzia tynkarskie: kielnia, fata
tynkarska, paca, paca gagbkowa, kratowy zdzierak, paca stalowa; do nakiladania
maszynowego nalezy stosowac¢ odpowiednie agregaty tynkarskie z mieszarkami, np.
P.F.T. G 4 lub G 5 z mieszarkg Rotoquirl, Putzknecht S 48.3 lub S 58 z mieszarka,

do uktadania fasety uszczelniajgcej: kielnia, specjalna paca z tworzywa sztucznego lub
odcinek rury z tworzywa sztucznego (Srednica 100 mm),

do naktadania bitumiczo-polimerowych mas hydroizolacyjnych: kielnia, paca stalowa
Zgbkowana, paca stalowa gtadka,

do ciecia tasmy dylatacyjnej: n6z, nozyce.
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14.7. Transport

Materiaty powinny by¢ konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach z tworzywa
sztucznego lub blaszanych oraz workach papierowych. Typowe opakowania mogg by¢
przenoszone przez jedng osobe. Mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.
Materiaty proszkowe zawierajgce cement nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem,
hydroizolacyjne masy bitumiczno-polimerowe a takze wodorozcienczalne grunty nalezy
chroni¢ przed mrozem. Materiaty nalezy sktadowa¢ w zadaszonych magazynach.

Nalezy sprawdzac termin waznosci produktu.

Wode, (jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania robot) nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania sie przewozenia
i przechowywania wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w
ktorych wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje moggce zmieni¢ skiad
chemiczny wody.

14.8. Wykonanie rob6t

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami zawartymi w
instrukcjach technicznych.

14.8.1. Przygotowanie podio za

System hydroizolacji z zastosowaniem masy Dickbeschichtung moze by¢é wykonywany
na wszystkich mineralnych materiatach sciennych stosowanych w podziemnych
czesciach budowli np. na betonie, prefabrykatach i bloczkach betonowych, cegle
ceramicznej, kamieniu naturalnym a takze bloczkach z ceramiki poryzowanej, bloczkach
wapienno-piaskowych, betonie komorkowym.

Podioze musi by¢ czyste i mocne jak rowniez wolne od olejéw, smarow i Srodkow
antyadhezyjnych do szalunkéw. Podloze powinno by¢é powietrzenie suche,
dopuszczalne jest stosowanie ha matowo wilgotnych powierzchniach.

UsungC zanieczyszczenia z powierzchni scian. Podczas czyszczenia powierzchni nie
nalezy stosowac¢ duzych ilosci wody, zaleca sie stosowanie metody strumieniowania
mgtawicowego lub w przypadku mniejszych powierzchni nalezy przeciera¢ $ciany
szczotkami drucianymi.

Ewentualne ubytki w podiozu nalezy odpowiednio wczesniej naprawi¢ materiatlem
dopasowanym do materialu $ciennego. Narozniki zewnetrzne i ostre krawedzie,
szczegoOlnie na piytach lub fawach fundamentowych powinny by¢ sfazowane. W
naroznikach wewnetrznych nalezy wykonac fasety uszczelniajgce.

W strefie styku fundamentu i tawy fundamentowej wymaga sie wykonania fasety
uszczelniajgcej z wodoszczelnej zaprawy cementowej i nhaniesienia szlamu
uszczelniajgcego do wysokosci co najmniej 20 cm powyze] tawy fundamentowej,
wczesniej nalezy na tym obszarze usungc¢ stare powtoki bitumiczne.

W _przypadku bardzo nieréwnych, mocnych powierzchni optymalnym sposobem
przygotowania podioza jest wyréwnanie tynkiem podkladowym z uzyciem materiatu
GRUNDPUTZ.

14.8.2. Gruntowanie podio za pod warstw € wyrGwnawcz g/ naprawcz g

Wymieszac preparat Kiesol z wodg w proporcji 1:1 i nanieS¢ na oczyszczone podioze
metodg natryskowg uzywajgc np. opryskiwacza z tworzywa sztucznego. Po ok. 15
minutach, gdy preparat Kiesol zostanie wchioniety przez podioze, nalezy nanies¢ jedng
warstwe szlamu uszczelniajgcego Sulfatexschlamme. Wla¢ najpierw 5,0 do 5,3 litra
wody do czystego pojemnika, wsypac¢ 25 kg Sulfatexschlamme i wymieszaé mieszarkag
przez ok. 3 minuty doprowadzajgc do jednorodnosci. Po odczekaniu 2 minut czasu
dojrzewania krotko zamiesza¢, az osiggnie sie konsystencje odpowiednig do
stosowania. Nalezy doktadnie przestrzega¢ podanych ilosci wody zarobowej!
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Bezposrednio po wymieszaniu naktada¢ szlam Sulfatexschlamme na calg powierzchnie
technikg szlamowania uzywajgc miekkiego pedzla.

Zuzycie:
0,1 kg/m? Kiesol

1,6 kg/m? Sulfatexschlamme

14.8.3. Wyréwnanie podio za

W przypadku znacznych nierbwnosci podioza — Po zagruntowaniu podioza zgodnie z
punktem 5.2, gdy szlam uszczelniajacy jest jeszcze swiezy (po ok. 15 minutach)
zamkngc spoiny i wyréwnacé nierdwne powierzchnie materialem GRUNDPUTZ.

Wla¢ najpierw ok. 7,0 | wody do czystego pojemnika na zaprawe, wsypac¢ 20 kg
GRUNDPUTZ i intensywnie wymieszac¢ za pomocg mieszarki/ mieszadta osadzonego w
wiertarce przez ok. 3 min., az do uzyskania wlasciwej, jednorodnej konsystencji. Przy
stosowaniu agregatéw tynkarskich ustawi¢ odpowiednig ilo§¢ podawanej wody w
zaleznosci od zastosowanego podajnika slimakowego.

Czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu: ok. 1 godzina.

Po przygotowaniu podioza naklada sie zaprawe recznie lub za pomocg agregatu
tynkarskiego w warstwach o grubosci od 1 do 4 cm. Przy czym najpierw nanosi sie 1 cm
tynku jako warstwe kontaktowa, pozostawia na krétki czas aby zaprawa lekko zwigzata i
uzupeltnia do przewidzianej grubosci tynku.

Zaprawa wyrownawcza hie musi by¢ naktadana na calg powierzchnie podtoza, a jedynie
na powierzchnie wymagajgce wyréwnania.

Po wykonaniu warstwy wyrownawczej nalezy odczeka¢ co najmniej 1 dzien na kazdy
mm grubosci warstwy wyréwnawczej.

Zuzycie na kazde 10 mm grubosci: 9,5 kg/m*> GRUNDPUTZ

14.8.4. Faseta uszczelniaj gca

Styk ptyty lub tawy fundamentowej i Sciany fundamentowej nalezy zabezpieczy¢ przez
wykonanie fasety uszczelniajgcej z zaprawy wodoszczelnej. Fasety uszczelniajgce
nalezy wykonac takze w pozostatych naroznikach wewnetrznych (takze pionowych).

Doktadnie oczysci¢ strefe fasety, w pasie o szerokosci ok. 6-10 cm w pionie i poziomie.
Wymieszac preparat Kiesol z wodg w proporcji 1:1 i nanieS¢ na oczyszczone podioze
metodg natryskowg uzywajgc np. opryskiwacza z tworzywa sztucznego. Po ok. 15
minutach, gdy preparat Kiesol zostanie wchtoniety przez podioze, nalezy nanies¢ jednag
warstwe szlamu uszczelniajgcego Sulfatexschlamme. Wlac¢ najpierw 5,0 litra wody do
czystego pojemnika. Wsypac¢ 25 kg Sulfatexschlamme i wymiesza¢ mieszarkg przez ok.
3 minuty doprowadzajgc do jednorodnosci. Po odczekaniu 2 minut czasu dojrzewania
krétko zamieszac, az osiggnie sie konsystencje odpowiednig do stosowania. Nalezy
doktadnie przestrzegac podanych ilosci wody zarobowej! Bezposrednio po wymieszaniu
nakltada¢ szlam Sulfatexschlamme na calg powierzchnie technikg szlamowania
uzywajgc miekkiego pedzla.

Przygotowac¢ zaprawe Sperrmortel w konsystencji gestoplastycznej lub wilgotnej. Przez
dodanie okoto 10% wody do suchej zaprawy (ok. 3 | wody na 30 kg) uzyskuje sie
konsystencje gestoplastyczng. Aby otrzymac zaprawe o konsystencji wilgotnej nalezy
uzy¢ mniejszej ilosci wody. Do mieszania uzywa¢ mieszarki do zapraw. Utozy¢ zaprawe,
rozciggng¢ specjalnym narzedziem do wykonywania faset lub uzywajgc krétkiego
odcinka rury PCV o $rednicy 100 mm (ewentualnie kolanka), podczas rozciggania
zageszczac zaprawe. Promien fasety uszczelniajgcej powinien wynosi¢ 3-5 cm.

Zuzycie:
0,02 kg/mb Kiesol
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0,20 kg/mb Sulfatexschlamme
3,00 kg/mb Sperrmortel

14.8.5. Zabezpieczenie cokotu
Strefa cokotu budynku musi by¢ zabezpieczona przed wnikaniem wody rozbryzgowe;j.

Uszczelni¢ cokdt w celu ochrony przed woda rozbryzgowg na wysokos¢ 30 cm powyzej
poziomu terenu, do poziomu 20 cm ponizej gornej krawedzi wykonywanej poOzniej
bitumicznej powtoki hydroizolacyjne;j.

Wymieszac preparat Kiesol z wodg w proporcji 1:1 i nanieS¢ na oczyszczone podioze
metodg natryskowg uzywajgc np. opryskiwacza z tworzywa sztucznego. Po ok. 15
minutach, gdy preparat Kiesol zostanie wchtoniety przez podtoze, nalezy nanies¢ jednag
warstwe szlamu uszczelniajgcego Sulfatexschlamme. Wlaé najpierw 5,0 litréw wody do
czystego pojemnika. Wsypac 25 kg Sulfatexschlamme i wymiesza¢ mieszarkg przez ok.
3 minuty doprowadzajgc do jednorodnosci. Po odczekaniu 2 minut czasu dojrzewania
krétko zamieszac, az osiggnie sie konsystencje odpowiednig do stosowania. Nalezy
doktadnie przestrzegac podanych ilosci wody zarobowej! Bezposrednio po wymieszaniu
nakltada¢ szlam Sulfatexschlamme na calg powierzchnie technikg szlamowania
uzywajgc miekkiego pedzla.

Zuzycie:
0,10 kg/m? Kiesol
1,60 kg/m? Sulfatexschlamme
Zuzycie dodatkowo w przypadku p6zniejszego tynkowania:
1,60 kg/m? Sulfatexschlamme

+ obrzutka

14.8.6. Uszczelnienie szczelin dylatacyjnych w  $cianach

Uszczelni¢ szczeliny dylatacyjne w $cianach tasmg Fugenband. Tasme dylatacyjng
nalezy ucig¢ na odpowiednig diugos$¢. Na suche, oczyszczone i wyrbwnane podtoze,
wzdtuz szczeliny nanie$¢ preparat Kiesol (1:1 z woda) i szlam uszczelniajgcy
Sulfatexschlamme, w pasie o szerokosci réwnej szerokosci tasmy dylatacyjnej (fgcznie z
tkaning). Tkanine odpowiednio przyciete] tasmy dylatacyjnej nalezy wtopi¢ w szlam
uszczelniajgcy. Konieczne jest dodatkowe mocowanie tkaniny dylatacyjnej na gornym
koncu aby zapobiec osuwaniu sie. Wykonywana poézniej powtoka uszczelniajgca musi
pokrywac tkanine tasmy dylatacyjnej.

Zuzycie:
1,10 mb/mb Fugenband
0,05 kg/mb Kiesol
1,00 kg/mb Sulfatexschlamme

14.8.7. Powtoka hydroizolacyjna z materiatu Dickbes  chichtung

Materiat Dickbeschichtung jest dostarczany w stanie gotowym do uzycia i nie wymaga
dodatkowego mieszania. Masa Dickbeschichtung nakladana jest metodg szpachlowania
w dwoch warstwach na zagruntowane podioze, po wyschnieciu warstwy gruntujgce;.
Drugg warstwe hydroizolacji Dickbeschichtung uktada sie wtedy, gdy pierwsza warstwa
nabierze odpornosci na uszkodzenie. Zaleca sie nakiadaC pierwszg warstwe pacag
stalowg zgbkowang z zgbkami trojkatnymi o wysokosci 4 mm. Druga warstwe nakladaé
pacy stalowg gtadka.

Nalezy przestrzega¢ podanego minimalnego zuzycia dla poszczegolnych przypadkow
obcigzenia woda. W strefie fasety uszczelniajgcej, w celu zapewnienia wyschniecia,
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nalezy naklada¢ materiat jedynie w zalecanej grubosci warstwy. Powloke
hydroizolacyjng ukiada sie od poziomu terenu do wysokosci 10 cm ponizej gornej
krawedzi plyty fundamentowej wzglednie doprowadza do uszczelnienia utozonego na
podktadzie betonowym.

Zuzycie:
Wilgoé gruntowa i woda nie spietrzajgca sie: min. 4 kg/m? Dickbeschichtung

Woda spietrzajaca sie i woda pod cignieniem: min. 5,5 kg/m? Dickbeschichtung.

14.8.8. Ochrona na czas zasypywania wykopu

Hydroizolacja Dickbeschichtung wymaga ochrony przed uszkodzeniami mechanicznymi
podczas zasypywania wykopow i zageszczania gruntu w wykopie. Jako minimalng
ochrone na czas zasypywania wykopow mozna utozy¢ dwie warstwy folii budowlanej
polietylenowej o grubosci co najmniej 0,2 mm. Do zasypania wykopu nalezy uzywac
gruntu niespoistego i nie zawierajgcego grubych frakcji ani elementéw o ostrych
krawedziach (np. piasek, pospotka). W projektowanym przypadku wymagane jest
utozenie izolacji termicznej na Scianach fundamentowych, nalezy stosowac
dopuszczone do tego zakresu zastosowan ptyty termoizolacyjne np. z ekstrudowanego
polistyrenu lub styropianu. Plyty te nalezy przyklei¢ catg powierzchnig do hydroizolaciji,
po calkowitym wyschnieciu powloki hydroizolacyjnej, uzywajgc jako kleju masy
Dickbeschichtung (ok. 2,0 kg/m?).

Przed naniesieniem warstwy ochrony na czas zasypywania wykopu oraz zasypaniem
nalezy koniecznie sprawdzi¢ czy materiatl Dickbeschichtung catkowicie stwardniat.
Nasycone bitumami papy tekturowe, faliste piyty cementowo-wiéknowe i wyttaczane
folie/plyty nie powinny by¢ stosowane jako ochrona na czas zasypywania ze wzgledu na
obcigzenia punktowe i liniowe.

14.8.9. Bezpiecze Astwo i higiena pracy

Preparat Kiesol jest wodnym, alkalicznym roztworem opartym na zwigzkach kwasu
krzemowego zawierajgcych wodorotlenek potasu. Preparat zostat zaklasyfikowany jako
draznigcy. Dziata draznigco na oczy i skére. Dlatego nalezy:

chroni¢ przed dzie¢mi
unika¢ zanieczyszczenia skory i oczu

zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody i zasiegna¢ porady
lekarza

nosic¢ okulary lub ochrone twarzy

Drobnoziarnista zaprawa uszczelniajgca Sulfatexschlamme zawiera cement, ktory w
potgczeniu z wodg reaguje alkalicznie. Preparat zostat zaklasyfikowany jako draznigcy.
Dziata draznigco na oczy i skore. Dlatego nalezy:

chroni¢ przed dzie¢mi
nie wdycha¢ pytu
unika¢ zanieczyszczenia skory i oczu

zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody i zasiegna¢ porady
lekarza

nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne

Preparat llack ST zawiera weglowodory alifatyczne. Preparat zostat zaklasyfikowany
jako niebezpieczny dla $rodowiska. Produkt tatwo palny. Dziata toksycznie na
organizmy wodne; moze powodowaé diugo utrzymujgce sie niekorzystne zmiany w
Srodowisku wodnym.

Dlatego nalezy:
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chroni¢ przed dzie¢mi

nie przechowywac w poblizu zrodet zaptonu - nie pali¢ tytoniu

nie wdychac pary

w razie polkniecia niezwlocznie zasiegnij porady lekarza - pokaz opakowanie lub
etykiete

stosowac wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach

unika¢ zrzutbw do srodowiska. Postepowaé zgodnie z instrukcjg lub Kkartg
charakterystyki

Zaprawa wodoszczelna Sperrmdrtel zawiera cement, ktory w potgczeniu z wodg reaguje
alkalicznie oraz wapno. Dlatego nalezy:

chroni¢ przed dzie¢mi
nie wdychac pytu
unika¢ zanieczyszczenia skory i oczu

zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody i zasiegna¢ porady
lekarza

nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne

Zaprawa Grundputz zawiera cement, ktory w potgczeniu z woda reaguje alkalicznie oraz
wapno. Dlatego nalezy:

chroni¢ przed dzie¢mi
nie wdychac pytu
unika¢ zanieczyszczenia skory i oczu

zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody i zasiegna¢ porady
lekarza

nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne

Masa bitumiczno-polimerowa Dickbeschichtung nie jest klasyfikowana jako produkt
niebezpieczny. Przy jej stosowaniu nalezy przestrzegac¢ zwyktych srodkow ostroznosci.

14.8.10. Kontrola jako $ci robot

Kontroli podlegajg wszystkie etapy prowadzenia roboét. Prace nalezy wykonywaé
zgodnie z projektem, warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz zgodnie ze sztukg budowlang pod nadzorem technicznym wedtug wymagan Prawa
budowlanego

System zewnetrznej powloki hydroizolacyjnej z zastosowaniem masy bitumiczno-
polimerowej DICKBESCHICHTUNG w technologii Remmers wymaga utrzymania
odpowiednich warunkéw technicznych i klimatycznych. Wazne jest tu nie tylko
zachowanie rezimu technologicznego w czasie aplikacji poszczego6lnych materiatéw, ale
réwniez odpowiednich odstepédw czasowych pomiedzy nakfadaniem poszczegolinych
warstw. Czas ten uzalezniony jest od panujgcej temperatury, wilgotnosci, sposobu
wentylacji itp.

Wykonawca zobowigzany jest do ciggtej kontroli jakosci wykonywanych prac. W tym
celu konieczne jest aby spetnione zostaty nastepujgce warunki:

*  Wykonawca powinien posiada¢ odpowiednio przeszkolony personel.

*  Wykonawca powinien posiada¢ odpowiedni sprzet do czyszczenia powierzchni,
przygotowania, nakladania, pielegnacji stosowanych materiatdw. Sprzet ten musi
by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym.

*  Wykonawca powinien posiadac przyrzady umozliwiajgce kontrole jakosci
wykonywanych prac:
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- termometry powierzchniowe,

- termometry do pomiaru temperatury powietrza,

- przyrzady do pomiaru grubosci warstw szlamu uszczelniajgcego,

- przyrzady do pomiaru grubosci warstw masy bitumiczno-polimerowej.

» Dostarczone materialy muszg by¢ zaopatrzone w deklaracje zgodnosci z
odpowiednim dokumentem odniesienia wystawiong przez upowazniong jednostke.
W razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych jakosci materiatu nalezy
przeprowadzi¢ niezbedne badania.

* W czasie prac musi by¢ prowadzona kontrola jakosci wykonywanych prac i ich
etapéw zgodnie z odpowiednimi normami, specyfikacjg i opracowanym
harmonogramem.

»  Wykonawca powinien prowadzi¢ biezacy zapis realizowanych prac, badan
jakosciowych i warunkéw atmosferycznych w odpowiednio przygotowanych i
uzgodnionych dziennikach. Kopia tej dokumentacji powinna by¢ czescig
dokumentacji powykonawczej.

Przygotowanie podfoza - Kontroli podlega przygotowane podioze. Nalezy sprawdzi¢ czy
podioze jest wystarczajgco mocne, nosne i pozbawione skladnikéw dziatajgcych
antyadhezyjnie, odspojonych lub miekkich i czy zostalo przygotowane zgodnie z
punktem 5.1

Wykonanie robot - Kontrole wykonania powinno wykonywac sie podczas naktadania
kolejnych warstw oraz bezposrednio po nhatozeniu kazdej nowej warstwy. Nalezy
sprawdzi¢ dokfadnos¢ wykonania — jednorodno$¢ grubosci warstwy, rzeczywistg
grubos¢ warstwy, petne pokrycie powierzchni.

W przypadku fasety uszczelniajgcej nalezy sprawdzi¢ dokladnosé wykonania
szczegOlnie w miejscach zatlaman, zageszczenie zaprawy, brak wadliwych miejsc

W przypadku warstwy hydroizolacyjnej z masy bitumiczno-polimerowej nalezy
koniecznie sprawdzi¢ grubos¢ swiezej warstwy i zgodnos¢ tej grubosci z dokumentacja.
W razie braku innych ustalen wymaga sie aby grubos¢ swiezej warstwy hydroizolaciji
wynosita co najmniej 4 mm w przypadku obcigzenia wilgocig gruntowg i wodg nie
spietrzajagca sie i co najmniej 5,5 mm w przypadku obcigzenia wodg pod cisnieniem.
Badania nalezy wykonaé¢ w iloéci co najmniej 20 na kazde 100 m? wykonanej
hydroizolacji. W przypadku obcigzenia wodg pod cisnieniem wyniki pomiaréw nalezy
zaprotokotowac i dotgczy¢ do dokumentéw wymaganych przy odbiorze robot.

14.8.11. Obmiar robo6t

Dla prac zwigzanych z przygotowaniem podioza, gruntowaniem, wykonaniem powioki
hydroizolacyjnej obmiar robét prowadzi sie w 1 m? pokrytej powierzchni.

Dla wykonania fasety uszczelniajgcej jednostkg rozliczeniowa jest 1 metr biezgcy fasety.

Kazdorazowo nalezy wylicza¢ warstwy i pogrubienia celem rzetelnego rozliczenia
Zuzycia materiatéw.

14.8.12. Odbiér robo6t

Odbior _podioza - Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed
przystgpieniem do wiasciwych robot. Jezeli odbior podioza odbywa sie po diuzszym
czasie od jego przygotowania, nalezy podtoze oczyscic.

Odbidr robot - Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacijg projektowa, specyfikacja
techniczng i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
omowione w pkt.6, daty pozytywne wyniki.

Podstawy platnosci - Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej placi sie za kazdy m?
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wykonania robét wedtug ceny wykonania zaoferowanej przez Wykonawce i przyjetych
przez Zamawiajgcego; w przypadku fasety uszczelniajgcej ptaci sie za kazdy mb
wykonanej fasety.

14.8.13. Przepisy zwi gzane

PN-EN 998-1 Wymagania dotyczgce zapraw do murdéw. Czes$¢ 1. Zaprawa
tynkarska

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murow. Cze$¢ 2: Pobieranie i
przygotowanie probek zapraw do muréw

PN-EN 1015-3:2000 Metody badah zapraw do muréw. Czes¢ 3: Okreslenie
konsystencji swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu)

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw. Cze$¢ 4: Okreslenie
konsystencji Swiezej zaprawy (za pomocg penetrometru)

PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw. Czesc¢ 7: Okreslenie zawartosci
powietrza w swiezej zaprawie

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 10: Okreslenie gestosci
wysuszonej stwardnialej zaprawy

PN-EN 1015-11:2001Metody badan zapraw do murow. Cze$¢ 11: Okreslenie
wytrzymatosci na zginanie i sciskanie stwardniatej zaprawy

PN-EN 1015-12:2002Metody badan zapraw do muréow. Czes¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do
tynkowania

PN-EN 1015-18:2001Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 18: Okreslenie
wspotczynnika absorpcji wody spowodowanej podcigganiem
kapilarnym stwardniatej zaprawy

PN-EN 1015-19:2002Metody badan zapraw do murow. Cze$¢ 19: Okreslenie
wspétczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych
zaprawach na obrzutke i do tynkowania

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

15.SZCZEGOt OWE DANE TECHNICZNE - ROBOTY W ZAKRESIE
WYKONANIA FRAGMENTOW KANALIZACJI DESZCZOWEJ
ODWADNIAJ ACEJ RAMPE (Kod CPV 45232410-9)

15.1. Czesé ogolna

15.1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem fragmentu sieci kanalizacji deszczowej
odprowadzajgcej wody deszczowe z nawierzchni rampy zjazdowej do piwnicy.

15.1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 15.1.3.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze

podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.
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15.1.3. Zakres robot obj etych ST.

Niniejsza specyfikacja techniczna dotyczy budowy fragmentu sieci kanalizaciji
deszczowej, obejmujgcej swoim zakresem odwodnienie liniowe, wpust deszczowy,
zewnetrzng instalacje kanalizacji deszczowe] zbierajgcg wode z powierzchni
rampy, studni z pompag do przepompowania wéd i wigczenia do kanalizacji
wykonanej w etapie 1. inwestycji.

15.1.4. Podstawowe okre $lenia.
Podstawowe okreslenia zgodnie z normg PN-EN 752-1.

15.1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowsg i poleceniami Zamawiajgcego.

15.2. Materiaty

15.2.1. Ruroci agi

Instalacja kanalizacji bedzie odprowadzata wody opadowe poprzez odwodnienie liniowe
i wpust z powierzchni rampy zjazdowej. Lokalizacja rur spustowych wg czesci graficznej.

Instalacje kanalizacji deszczowej projektuje sie z rur litych PVC-U, klasy SN8 o $rednicy
®110x4,7mm firmy Wavin. Nalezy zastosowac rury kielichowe z uszczelkg tgczone na
wcisk.

W miejscach zatamania trasy zaprojektowano studzienke kanalizacyjng betonowg o
Srednicy wewnetrznej @1200. Studzienka betonowa bedzie posiadac stopnie ztazowe,
przekrycie pokrywg stropowg zelbetowg oraz wkazem Zzeliwnym ®600mm klasy B125. W
studni zostang zainstalowane dwie pompy, pracujgce naprzemiennie, kazda pompa o
parametrach Q=1,5 dm/h, H=3 mH20.

Miedzy studnig z pompami a kanalizacjg realizowang w etapie 1. wykona¢ przewdd
ttoczny PE @50 i wigczy¢ go do studni S13.

W miejscach kolizji z innym uzbrojeniem terenu nalezy stosowac rury ochronne o dwie
dymensje wieksze od srednicy rury instalacji zewnetrznej kanalizacji deszczowe.

15.2.2. Odwodnienie liniowe i wpust
Zastosowaé¢ odwodnienie liniowe betonowe 0 nastepujgcych parametrach technicznych:

» klasa obcigzenia — D400 jezdnie, pobocza oraz parkingi dla wszelkiego rodzaju
pojazdow drogowych

» kanatl — betonowy beton C 35/45 z domieszka widkna polipropylenowego, zbrojony
pretem zebrowanym @8 mm, krawedzie z kgtownika stalowego 25 mm, bez spadku
wewnetrznego

e pokrywa — 2 x 0,5m, zeliwo

* mocowanie — 2 x przyspawany ptaskownik + sruba M10

e wymiary wewnetrzne — szerokos¢ 100 mm, gtebokos¢ 95 mm,

* wymiary zewnetrzne — szerokos¢ 150 mm, wysokos¢ 150 mm, dtugos¢ 1000 mm

» zakonczenie — kréciec @110, 150 x 150 mm

15.2.3. Studzienka kanalizacyjna

Studzienki kanalizacyjne z tworzywa sztucznego, betonu klasy nie mniejszej niz B 45,
polimerobeton. Prefabrykowane studzienki betonowe powinny byé wykonane ze stopniami
stalowymi, drabinami i ptytami prawidlowo ustawionymi. Dno studzienek betonowych powinno
mie¢ piyte fundamentowg oraz gotowg (wykonang fabrycznie) kinete. Zigcza elementow
studzienek z betonu lub polimerobetonu nalezy tgczy¢ za pomocg uszczelek elestomerowych.
Stopnie wlazowe wykonane ze stali kwasoodpornej. Podstawy wtazéw powinny by¢ ustawione do
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zgdanego poziomu na fundamencie z cegly lub na prefabrykowanej ptycie. Pokrywy wtazowe
zabezpieczone przed kradziezg. Wejscia przewoddéw do studzienek wykonaé jako szczelne
stosujgc tuleje z uszczelka.

15.2.4. Odbiér materiatéw na budowie

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materialy zastosowane do budowy sieci
kanalizacji deszczowej powinny spetnia¢ wymagania Ustawy o wyrobach budowlanych z
dn.16 kwietnia 2004 r. Wyzej wymienione materialy nalezy dostarczy¢ na budowe ze
Swiadectwami jakosci i kartami gwarancyjnymi.

Dostarczone materialy na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi technicznymi wytworcy i dokumentacja.
Przeprowadzi¢ ogledziny stanu materiatdw (pekniecia, ubytki, zgniecenia).

15.2.5. Sktadowanie materiatow

Podtoze, na ktorym skiaduje sie rury, musi by¢ rowne, rura musi by¢ podparta na catej
dlugosci. Wysokos¢ stosu rur nie moze przekracza¢ 1.0 m. Urzagdzenia nalezy
skladowa¢ w zamykanych magazynach.

15.3. Sprz et

15.3.1. Ogodlne wymagania dot. sprz etu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jakos¢ wykonywanych robo6t. Sprzet uzywany do robét
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w ST, projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora
Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

15.3.2. Sprz et do wykonania sieci kanalizacji deszczowe;.

W zaleznosci od potrzeb, Wykonawca zapewni nastepujgcy sprzet do wykonania robot
ziemnych i montazowych:

samochdd dostawczy 0,9 t

koparko- spycharka podsiebierna o poj. tyzki 0,15 m®
koparka podsiebierna o poj. tyzki 1,2-2,5 m®

zageszczarka wibracyjna spalinowa o wydajnosci 100 m%h
spycharka gasienicowa 55 kW

ubijak spalinowy 200 kg

samochéd samowytadowawczy 5 — 10 t

samochdd skrzyniowy do 5.0 t

zuraw samochodowy o udzwigu do 4t

samochdd skrzyniowy z wciggarka o tadownosci 5-10 t

59



wyciag
prosciarka do pretow
nozyce do pretow

gietarka do pretow

15.4. Transport.

Przewiduje sie przew0z urzgdzen i materiatbw od Producenta na plac budowy lub z
hurtowni i magazynéw na plac budowy. Rury mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu wytgcznie w potozeniu poziomym. Rury powinny by¢ tadowane obok siebie
na catej powierzchni i zabezpieczone przed przesuwaniem sie przez podklinowanie lub
inny sposéb. Rury w czasie transportu nie powinny stykac¢ sie z ostrymi przedmiotami,
mogacymi spowodowac uszkodzenia mechaniczne. Podczas prac przetadunkowych rur
nie nalezy rzucac, a szczego6lng ostroznos$¢ nalezy zachowaé przy przetadunku rur z
tworzyw sztucznych w temperaturze blisko 0°C i nizszej. Pierwszg warstwe rur nalezy
uktada¢ na podktadach drewnianych, podobnie poszczegélne warstwy nalezy
przedziela¢ elementami drewnianymi o grubosci wiekszej niz wystajgce czesci rur. Inne
materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu rozmieszczone
rébwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczone przed spadaniem lub
przesuwaniem co moze powodowac ewentualne uszkodzenia.

15.5. Wykonanie rob6t

15.5.1. Ogolne wymagania dot. wykonania robot

Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z
wykonaniem sieci kanalizacji deszczowej z odwodnieniem. Roboty instalacyjne nalezy
wykonywa¢ zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi normami i przepisami prawa ze
szczegllnym uwzglednieniem wymagan zawartych w WTWIOSK wyd. COBRTI
JNSTAL” Warszawa Zeszyt nr 9/2003 i ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru
rurociggéw z tworzyw sztucznych” wyd. PTKSGIK Warszawa 1994 oraz PN-EN-1401-
1/1995, Przed przystgpieniem do wykonywania robét bezwzglednie zapoznaé¢ sie z
planszg zbiorczg uzbrojenia terenu.

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy protokdlarnie teren budowy i aktualng na dzieh
rozpoczecia robo6t dokumentacje techniczna.

15.5.2. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca sporzadzi plan BIOZ.

wytyczenie w terenie trasy sieci i elementéw uzbrojenia
ustalenie miejsc wigczenia sie do istniejgcych elementow instalaciji

przed przystgpieniem do wykonania robot nalezy sprawdzi¢ rzedne terenu, dna
(studzienki) oraz lokalizacje istniejgcego uzbrojenia

przed przystgpieniem do realizacji kanatldw nalezy wykona¢ w pierwszej kolejnosci
makroniwelacje terenu do przewidywanych rzednych projektowych

przed przystgpieniem do montazu rur sprawdzi¢ czy podtoze jest gruntem rodzimym, co
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy przez inspektora nadzoru; w
przypadku gruntu nasypowego nalezy w ramach nadzoru inwestorskiego ustali¢ rodzaj
podbudowy pod kanat.

15.5.3. Roboty monta zowe
Montaz instalacji kanalizacyjnej z rur PVC wg wytycznych producenta a takze wg

60



~Warunkow technicznych wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych”.

Powierzchnie potgczen rur oraz komponenty powinny by¢ utrzymane w czystosci i wolne
od obcych materiatow przed wykonaniem lub montazem potgczen. Nalezy zachowac
ostroznos¢, aby zapewnié, ze nie nastgpi wnikanie zadnych obcych materialéw do
pierscienia ztgcza po wykonaniu potgczenia.

Montaz prowadzi¢ w kierunku odwrotnym do przeptywu sciekéw. Stosowac potgczenia
kielichowe z uszczelkg gumowg. Ciecie rur nozycami zapadkowymi, obcinakami
krazkowymi lub pitami recznymi. Ciecie rur nalezy wykonywa¢ prostopadle do osi
przecinanej rury uwzgledniajgc planowane gtebokosci wsuniecia w ztgczki. Po obcieciu
Wykonawca winien oczyscic wewnetrzng krawedz przecietej rury z pozostatosci
materiatu uciete koncowki nalezy fazowa¢ pod katem 150 na diugosci min 6 mm.
taczone konce bose i kielichy oczysci¢ z kurzu i brudu na gtebokos¢ wsuniecia
koncowki do kielicha. Dla utatwienia montazu stosowa¢ smar rozprowadzany na bosym
koncu tgczonych elementow.

Rury kielichowe ukfada¢ w kierunku postepu montazu przewodu. Do kielicha rury
utozone] wprowadzac¢ bosy koniec rury uktadanej, dociskajac jg do dna kielicha. Kielichy
taczy¢ na uszczelki gumowe typu EPDM. Uszczelki umieszcza¢ w rowkach kielicha.
Przed przystgpieniem do wciskania bosego konca mozna posmarowaé go cienkg
warstwg srodka antyadhezyjnego.

Przy potaczeniach kielichowych nie przekracza¢ dopuszczanych przez producenta
odchylen osi przewodu.

15.5.4. Zabezpieczenie przed korozj a

Powierzchnie zewnetrzne studzienek oraz obudowy kaskad z betonu pokry¢ dwukrotnie
na gorgco powtokg bitumiczng BITIZOLEM R+P.

15.6. Kontrola jako $ci robot

W szczegoblnosci kontrola powinna obejmowac:

sprawdzenie jakosci zastosowanych urzadzen i materiatéw

sprawdzenie szczelnosci sieci kanalizacyjnej

sprawdzenie spadkow i zagtebien przewoddéw

sprawdzenie prawidtowosci i poprawnosci funkcjonowania zamontowanych urzgdzen
sprawdzenie zgodnosci wykonania sieci z projektem

sprawdzenie usuniecia wszystkich usterek

15.7. Obmiar rob6t

Obmiar rob6t polega na okresleniu faktycznego zakresu robo6t, oraz podaniu
rzeczywistych ilosci uzytych materiatéw i urzadzen. Jednostkg obmiarowg dla uzbrojenia
sieci i urzadzen jest 1 szt. lub 1 komplet. Dla przewoddw kanalizacyjnych 1 m. Dla robot
ziemnych 1 m3.

Sporzgdzony obmiar rob6t Wykonawca uzgadnia z Zamawiajgcym w trybie ustalonym w
umowie.

15.8. Odbioér robot

Odbioru robo6t dokonuje zespét powotany przez Zamawiajgcego po catkowitym
zakonczeniu prac i dokonaniu prob i pomiaréw skutecznosci dziatania sieci
kanalizacyjnej.

W trakcie prowadzenia rob6ét dokonac¢ obioréw czesciowych robét zanikajgcych lub
ulegajacych zakryciu. Wykonawca zgtasza do odbioru wszystkie roboty ulegajgce
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zakryciu lub zanikowych.

Przyjecie rob6t moze nastgpi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku
przeprowadzonych prob i pomiaréw, jak rowniez wykonania prac zgodnie z
dokumentacjg projektowsg i obowigzujgcymi normami oraz przepisami.

15.9. Podstawa ptatno $ci

Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa 1 m przewoddw. Podstawg platnosci za
montaz uzbrojenia sieci i urzgdzen jest 1 szt. lub 1 kpl. Podstawg ptatnosci za roboty
ziemne jest I m®,

Ceny obejmujg: materiat, dowoOz, roboty przygotowawcze i montaz zgodnie z
dokumentacjg techniczng i specyfikacjg techniczng oraz inwentaryzacje i pozostate
elementy okreslone w umowie.

15.10. Przepisy zwi gzane

15.10.1. Normy
PN-EN 124:2000 — Zwiehczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych dla ruchu
pieszego i kotowego
PN-EN 1610:2002 — Budowa i badanie przewodow kanalizacyjnych
PN-B-10729: 1999 — Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne

PN-B-10736:1999 — Roboty ziemnePN-EN 476:2001 — Wymagania ogollne dotyczace
elementdéw stosowanych w systemach kanalizacji grawitacyjne;j

PN-EN-1401-1/1995 — Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne
bezcisnieniowe systemy przewodowe z niezmiekczonego (polichlorku winylu) (PVC-U)
do odwadniania i kanalizacji. Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu PN-76/E-
05125

15.10.2. Inne dokumenty

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt nr 9/2003: Warunki techniczne
wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych wyd.
PTKSGGIK Warszawa 1994

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — tom | rozdz.
IV, Arkady | 989 r. — Roboty ziemne

Podrecznik projektanta i wykonawcy- Czes¢ V opracowany przez ZWB Wojciech
Trykacz.

Instrukcja producenta rur.

16.SZCZEGOt OWE DANE TECHNICZNE — ROBOTY DROGOWE |
NAWIERZCHNIE RAMPY (CPV 45233140-2)

16.1. Czesé ogolna

16.1.1. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robot Budowlanych sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem drogi dojazdowej i nawierzchni rampy z elementéw betonowych — brukowej
kostki i azurowych plyt drogowych. Nawierzchnie zlokalizowane sg pomiedzy
istniejgcym parkingiem i bramg przedsionka piwnicy.
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16.1.2. Zakres stosowania specyfikaciji

Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest
stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 16.1.3.

16.1.3. Zakres robo6t obj etych specyfikacjami
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z:

wykonaniem nawierzchni drogi dojazdowej miedzy drogg manewrowg parkingu i
poczatkiem spadku rampy; nawierzchnie powinny by¢ wykonane z betonowej kostki
brukowej o grubosci 8 cm, powinny by¢ rozdzielone betonowym kraweznikiem

wykonaniem nawierzchni rampy umozliwiajgcej przesigkanie wody deszczowej w teren
z azurowych piyt betonowych drogowych

16.1.4. Okre s$lenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potgczonych
ze sobg trwale w fazie produkciji.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami.

16.2. Materiaty

16.2.1. Betonowa kostka brukowa

Aprobata _techniczna - Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki
brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej
przez uprawniong jednostke.

Do wykonania nawierzchni rampy nalezy stosowa¢ plyty o nastepujgcych
wiasciwosciach:

ksztatt kostki - prostokatny o wymiarach 10 x 20 x 8 cm.
struktura montowanej kostki powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw

powierzchnia gorna kostki powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie rowne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm.

kolor - szary

16.2.2. Betonowa a zurowa piyta drogowa

Aprobata techniczna - Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej piyty
azurowej w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej
przez uprawniong jednostke.

Do wykonania nawierzchni rampy nalezy stosowa¢ plyty o nastepujgcych
wiasciwosciach:

ptyta betonowa, azurowa o wymiarach 600 x 400 x 100 mm,

wibroprasowana, azurowa, betonowa ptyta brukowa z betonu niezbrojonego z fakturg
gtadka,

zastosowanie — jako nawierzchnia brukowa wewnetrzna i zewnetrzna przeznaczona dla
ruchu kotowego,

kolor szary.
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16.2.3. Podsypka piaskowa

Na podsypke nalezy stosowaé kruszywo o uziarnieniu 4mm. Piasek powinien spetniaé
wymagania PN-B-11113 [1]. Kruszywo nalezy skladowa¢é w warunkach
zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi kruszywami.
Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

16.2.4. tamane kruszywo
Wymagania dla kruszywa — Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujgce
rodzaje kruszywa, wedtug PNB-11112
tluczen od 31,5 mm do 63 mm,

kliniec od 4 mm do 31,5 mm

Do jednowarstwowych podbudéw lub podbudowy zasadniczej nalezy stosowac
kruszywo klasy | gat. 1 Wymagania dla kruszywa przedstawiono w tablicach 1 i 2
niniejszej specyfikacji.

uziarnienie wedtug PN-B-06714-15 [3],

zawartos¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm w thuczniu — 2,0%
zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm w klincu — 3,0%
zawartos¢ frakcji podstawowej w thuczniu i klincu — min. 85%
zawarto$¢ nadziarna w thuczniu i klincu — nie wiecej niz 10%
zawartos¢ podziarna w ttuczniu i klincu — nie wiecej niz 10%

zawartos¢ zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714-12 w ttuczniu i klincu — nie wiecej niz
0,1%

zawartosc¢ ziaren nieforemnych wg PN-B-06714-16 w ttuczniu — nie wiecej niz 35%
zawartosc¢ ziaren nieforemnych wg PN-B-06714-16 w klincu — nie bada sie

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy wg PN-B-06714-26 w tluczniu i
klincu — barwa cieczy nie ciemniejsza niz wzorcowa.

16.2.5. Pospdika

Materiat stosowany do podbudowy drogowej oraz podsypek wyréwnawczych
filtracyjnych pod budowle wodne. Zawiera kruszywo naturalne, wielofrakcyjne o
nienormowanym skfadzie ziarnowym ale o ustalonej gornej granicy wielkosci ziaren.

16.2.6. Zwir ptukany
Do wypeltnienia otworéw w ptytach stosowaé naturalny zwir ptukany o frakcji 8/16.

16.2.7. Woda

Woda uzywana przy wykonywaniu zageszczenia podsypki moze by¢ studzienna lub z
wodociggu, bez specjalnych wymagan.

16.3. Sprzet

Sprzet do wykonania jezdni i chodnikbw — roboty wykonuje sie recznie przy
zastosowaniu sprzetu pomocniczego:

betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,

wibratorow ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.
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16.4. Transport

Transport betonowych kostek brukowych zdemontowanych i ponownie stosowanych do
odtwarzanej nawierzchni powinien odbywaé sie tylko w zakresie wygrodzonego i
zabezpieczonego placu budowy. Kostke nalezy przewozi¢ na paletach, za pomoca
wozkow.

16.5. Wykonanie rob6t

16.5.1. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowaé piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712
zmieszany z cementem w proporcjach 4:1. Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna
zawiera¢ sie w granicach od 5 do 10 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda,
zageszczona i wyprofilowana.

16.5.2. Ukfadanie nawierzchni z betonowej kostki br  ukowej

Kostke uklada sie na podsypce lub poditozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukfada¢ ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety opaski, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystagpic¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z
ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztaltek. Do zageszczania nawierzchni z
betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupeni¢ szczeliny materialem do wypetnienia i zamies¢
nawierzchnie. Odtworzone nawierzchnie z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymagajg
pielegnaciji - mogg by¢ zaraz oddane do uzytkowania.

16.5.3. Uktadanie nawierzchni z betonowych ptyta  zurowych

Plyty azurowe ukilada sie na podsypce w taki sposob, aby szczeliny miedzy nimi
wynosity od 2 do 3mm. Piyty nalezy ukiada¢ okoto 1,5cm wyzej od projektowanej
niwelety, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.
Dopuszczalne odchylenie wysokosci pomiedzy ptaszczyznami sgsiadujgcych dwoch piyt
nie moze przekracza¢ 2mm.

Powierzchnia elementéw potozonych obok takich urzadzen jak studzienki, wkazy, wpusty
odwodnienia itp. powinna wystawaé¢ 3-5mm powyzej tych urzgdzeh.

Elementy betonowe przy kraweznikach nalezy uktada¢ w ten sposob, aby ich gérna
powierzchnia znajdowata sie 1cm powyzej gérnej krawedzi kraweznika.

Po utozeniu plyt otwory w plytach nalezy wypetni¢ ptukanym zwirem. Spoiny nalezy
wypei¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych piyt przy uzyciu
szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Utozong nawierzchnie nalezy zagesci¢ wibratorami ptytowymi z ostong gumowsg lub z
tworzywa sztucznego. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

16.6. Kontrola jako $ci robot

16.6.1. Badania przed przyst apieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek
brukowych posiada aprobate techniczna.
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16.6.2. Badania w czasie robot

Sprawdzenie podioza - Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg i odpowiednimi ST.

Sprawdzenie podsypki - Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych
spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektows.

Sprawdzenie wykonania nawierzchni - Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami:

pomierzenie szerokosci spoin,
sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
sprawdzenie prawidtowosci wypeltnienia spoin,

sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

16.6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni - Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzac
nalezy tatg co najmniej raz na kazde 100 m2 utozonej opaski i w miejscach watpliwych,
jednak nie rzadziej niz raz na 30 m nawierzchni. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie
powinien przekracza¢ 1,0 cm.

Sprawdzenie profilu _podtuznego - Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac
nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage punkty charakterystyczne, jednak nie
rzadziej niz co 30 m. Odchylenia od projektowanej niwelety opaski w punktach
zatamania niwelety nie mogg przekraczac¢ + 3 cm.

16.7. Obmiar rob6t

Jednostka obmiarowa - Jednostkg obmiarowg jest [m2] (metr kwadratowy) wykonanej
nawierzchni z brukowej kostki betonowe;j.

16.8. Odbiodr robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inwestora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 16.1.6.

daty wyniki pozytywne.

16.9. Podstawa ptatno $ci

Cena jednostki obmiarowej - Cena wykonania 1 m2 jezdni lub chodnika z brukowej
kostki betonowej obejmuje:

oznakowanie robot,

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

wykonanie koryta,

wykonanie podsypki,

utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,

przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

16.10. Przepisy zwi gzane

Rozporzadzenie MTIGM z 2 marca 1999 r w sprawie warunkéw technicznych, jakim
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powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr 43 z 14 maja 1999).

16.10.1. Normy
PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondéw i zapraw

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skilad, wymagania i ocena
zgodnosci

PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci
PN-EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci
objetosci

PN-EN 196-6:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementu powszechnego uzytku

PN-EN 206-1:2000 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé
PN-EN 480-11:2000 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Oznaczanie charakterystyki poréw powietrznych w stwardniatym betonie

PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu.
Definicje i wymagania.

17.SZCZEGOt OWE DANE TECHNICZNE — ROBOTY W ZAKRESIE
WYKONANIA IZOLACJI TERMICZNEJ | TYNKOW ZEWN ETRZNYCH
PRZEDSIONKA (Kod CPV 45320000-6)

17.1. Czes¢é ogodlna

17.1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét termoizolacyjnych i tynkéw zewnetrznych w technologii
lekkiej-mokrej nadziemnych czesci scian przedsionka w budynku osrodka naukowo-
dydaktycznego i  Obserwatorium  Astronomiczno-Geodezyjnego  Politechniki
Warszawskiej usytuowanego w Jozefostawiu przy ul. Ogrodowej 2.

17.1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 17.1.3.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze

podstawowe wymagania beda speilnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

17.1.3. Przedmiot i zakres rob6t obj etych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie robot
zwigzanych z:
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— montazem warstwy termoizolacji z ptyt styropianowych,
— wykonaniu na termoizolacji tynku cienkowarstwowego cokotowego,
- malowanie tynku farbg elewacyjna.

17.2. Wymagania dotycz gce wia $ciwo $ci materiatow

Materialy stosowane do wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych w
czesciach podziemnych i przyziemiach budynkéw powinny miec¢:

e oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejska aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

albo

» deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykresie wyrobow
majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

* oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg
Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyrob budowlany”,

» okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu,

kraju pochodzenia, daty produkciji.

Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réznic, dotyczgcych wymagan dla
poszczegblnych bezspoinowych systeméw ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢ przy
przygotowywaniu szczegotowej specyfikacji technicznej.

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢é wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). Do
wykonania projektowanych powtokowych izolacji przeciwwodnych nalezy zastosowac:

17.2.1. Srodek gruntuj acy

Materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwoér szkta wodnego)
stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem
piyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem
warstwy wykonczeniowej.

17.2.2. Masa (zaprawa) klej gca

Gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (ha bazie cementu modyfikowany
polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wioknem szklanym)
do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza, zr6znicowany zaleznie od rodzaju izolacji
(styropian, welna mineralna). Wybér zaprawy ma wplyw na klasyfikacje palnosci
wyrobu. W niektérych systemach zaprawa klejgca stosowana jest takze do wykonania
warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 £1 cm.

17.2.3. Piyty termoizolacyjne

»  Plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040
Fasada, EPS 80-036 Fasada) majg zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy
ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane)
oraz do 11 kondygnaciji wigcznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995).
Mocowane sg, zaleznie od rodzaju podioza, wysokosci budynku i potozenia na
Scianie — metodg klejenia, za pomoca tgcznikbw mechanicznych lub metodg
taczong. Plyty majg krawedzie proste lub frezowane (piéro/wpust, przylga),
poprawiajgce szczelnosé polgczen. Do elewacji boniowanych produkowane sg
gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni
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zwyklych plyt. Szczegblowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego
okresla norma PN-EN 13163.

»  Plyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na nizszg w poréwnaniu ze
styropianem ekspandowanym nasigkliwos$¢, majg zastosowanie w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. ha
cokotach budynkéw. Szczegétowe wymagania dla ptyt ze styropianu
ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164.

« Plyty z welny mineralnej zwykiej i lamelowej majg zastosowanie na catych
powierzchniach scian budynkow lub, w potgczeniu ze styropianem, tylko na
czesci powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Piyty z weiny mineralnej
zwyktej wymagajg w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z wetny
lamelowej moga by¢, zaleznie od wtasciwosci podtoza, tylko klejone.
Szczegotowe wymagania dla ptyt z wetny mineralnej okresla norma PN-EN
13162.

« Inne rodzaje materiatdw termoizolacyjnych — szkto piankowe, pianka
mineralna.

17.2.4. taczniki mechaniczne

»  Kolki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub
z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki
termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkéw termicznych.

*  Profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce
do mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

17.2.5. Zaprawa zbroj aca

Oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa),
zawierajgca wypetniacze (takze wiokna) masa, nanoszona na powierzchnie piyt
izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektérych systemach tworzy
samodzielnie warstwe zbrojona.

17.2.6. Siatka zbroj gca

Siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145
g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojaca.

17.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie, oktadziny

* zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych)
suche zaprawy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci
barwienia, zgodnie z zaleceniami producentow, dla poprawy cech optycznych,
nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg zwykle malowania
farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg w
roznych grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,kornik”,
ztobiony),

* masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje
polimerowe) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych.
Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i
faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

* masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z
dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkow
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych
grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek, rowkowy lub
modelowany,

* masy silikonowe - oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty
do wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg
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malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku
tynkéw krzemianowych.

17.2.8. Farby

Farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane
systemowo lub uzupetniajgco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

17.2.9. Elementy uzupetniaj gce (akcesoria systemowe)

profile cokolowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do
systemowego uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do
podtoza za pomocg kotkdw rozporowych,

narozniki ochronne — elementy: z wiokna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i
aluminiowej (z ramionami z siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia)
krawedzi (naroznikdw budynkéw, osciezy itp.) przed uszkodzeniami
mechanicznymi,

listwy krawedziowe i nosne — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do
wykonywania konstrukcji nosnych (oktadzin naturalnych i ceramicznych) ,stykow
BSO z innymi materiatami (np. oscieznicami),

profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wiékna szklanego, stuzace do
ksztalttowania szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki
(poliuretanowej) do wypetniania szczelin dylatacyjnych, potagczen BSO z
oscieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

pianka uszczelniajgca — materiat do wypeltniania nieszczelnych potgczen miedzy
ptytami izolacji termicznej,

siatka pancerna — siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura
~500 g/m2), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad
poziomem terenu),

siatka do detali — siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50
g/m2) do ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztaltowania elewaciji
(gzymsy, obramienia, podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu,
pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong i malowane,

podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanegj
(stalowej, aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W skiad wigkszosci systemow BSO wchodzi jedynie cze$¢ wymienionych wyzej
elementow.

17.2.10. Marka wzorcowa

Do przedmiotowych rob6t nalezy stosowac systemy izolacji powtokowych nastepujgcych
producentow:

. DRYVIT

. STO

. CAPAROL

. lub inny, zapewniajacy podobne wtasciwosci chemiczne, techniczne i
uzytkowe w opisanych warunkach wilgotnosciowych i gruntowych.

17.2.11. Wariantowe stosowanie materiatow

Zgodnie z okre$leniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych bezspoinowe systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny byc¢
stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymog koniecznosci
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wytgcznego stosowania sktadnikow systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie
Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym BSO do obrotu
sg Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do

Europejskich Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty

Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
(ZUAT).

17.2.12. Warunki przyj ecia na budow e wyrobdw ociepleniowych
Wyroby do systemdw ociepleniowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja
nastepujgce warunki:

* sgzgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej),

* sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

* spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,

*  producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow
lub firmowe wytyczne stosowania wyrobéw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robo6t ociepleniowych wyrobow nieznanego

pochodzenia.

Przyjecie materiatbw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

17.2.13. Warunki przechowywania i  skladowania  wyrob 6w
ociepleniowych
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg
Techniczng (pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

» $rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywaé¢ w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim
nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta,

e materialy suche oraz elementy okladzinowe elewacyjne naturalne i ceramiczne —
przechowywac¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych,
przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

* izolacja termiczna — piyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywac w
warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw
atmosferycznych,

» siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny — przechowywac¢ w warunkach
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

17.3. Sprzet
Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiadac nastepujgcy sprzet i narzedzia:

e do prowadzenia rob6t na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzeh
transportu pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych,

» do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe),
stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

« do transportu i przechowywania materiatow — opakowania fabryczne, duze
pojemniki (silosy, opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o
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konsystencji past,

« do nakiadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania
recznego (pace, kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania
mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty, pistolety natryskowe),
takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

« do ciecia ptyt izolacji termicznej ,oktadzin elewacyjnych oraz ksztattowania
ich powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne,
frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

« do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do
ksztattowania otworow (zagtebianie talerzykow i krgzkow termoizolacyjnych),

« do ksztaltowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa
sztucznego, narzedzia do modelowania powierzchni,

e pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, sznury
traserskie itp.

17.4. Transport

Materiaty wchodzgce w sktad BSO nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami
producentow materiatow, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i
transport), zasadami eksploatacji srodkow transportowych i przepisami ruchu
drogowego.

Wyroby do robét ociepleniowych mogag by¢é przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub

chwytakowy.
Zatadunek i wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje sie recznie.

Reczny zaladunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i
narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobdw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania peilnej fadownosci
jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty
wysciotkowe, amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, wiéry drzewne, plyty
styropianowe, scinki pianki poliuretanowe;j.

17.5. Wykonanie rob6t

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami zawartymi w
instrukcjach technicznych.

17.5.1. Warunki przyst gpienia do robot ociepleniowych
Przed rozpoczeciem rob6t zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

» wykonaé projekt robot ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektéw
nowobudowanych, jak i prac renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢
zamocowanie elementéw elewacyjnych w sposéb nie powodujgcy powstawania
istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

* przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,

» wykonaé¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypei¢ przebicia, bruzdy
i ubytki,

* wykonac caly zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie),
montazu (ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejsc i
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przylaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,
* wykonac roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoza, przede
wszystkim tynki wewnetrzne i jastrychy,
» wykonaé¢ zabezpieczenia stolarki, slusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.

17.5.2. Wymagania dotycz gce podto za pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robot nalezy wykona¢ ocene podtoza, polegajgcg na kontroli jego
czystosci, wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

 Préba odporno sci na scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie
powierzchni lub wystepowania pozostatosci wykwitow i spiekdéw za pomocg dtoni
lub czarnej, twardej tkaniny.

* Préba odporno sci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych naciec i
zrywanie powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci
istniejgcych powtok za pomoca rylca.

*  Préba zwil zania — ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podioza za pomocg mokrej
szczotki, pedzla lub spryskiwacza.

e Sprawdzenie rowno scii gladko sci — okreslenie wielkosci odchytek Sciany (stropu)
od plaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne
sg od rodzaju podioza (konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe
prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikaciji
technicznej szczego6towej nalezy odwotac¢ sie do norm dotyczacych rodzaju poditoza
wystepujacego na docieplanym obiekcie).

llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie

wynikéw, miarodajnych dla calej powierzchni podtoza na obiekcie. Kontroli wymaga

takze wytrzymato §¢ powierzchni podiozy. Dotyczy to przede wszystkim podiozy

istniejgcych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W

przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonaé jej badanie metodg

»pull off”, przy zastosowaniu urzgdzenia badawczego (testera, zrywarki).

Mozna takze wykonac¢ probe odrywania przyklejonych do podioza probek materiatu
izolacyjnego.

Szczegdblnej uwagi wymagajg podioza (warstwowe) scian wykonanych w technologii
wielkoptytowe] (wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnia, ocenie podlega
wytrzymatos¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej,

17.5.3. Przygotowanie podio za

Zaleznie od typu i stanu podioza (wynik oceny) nalezy przygotowa¢ je do robot
zasadniczych:

* oczysci¢ podioze z kurzu i pytu, usunac¢ zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow
antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne
czgstki materiatu podtoza,

e usung¢ nierbwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetienie zaprawag
wyréwnawczg),

* usungc¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego
wyschniecia,

» w przypadku istniejgcych podtozy usung¢ warstwe zluszczen, spekan,
odspajajgcych sie tynkow i warstw malarskich. Sposob przygotowania powierzchni
(czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (r6zne rodzaje scierniw),
cisnieniowa) nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza,
powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,

* wykonac inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej szczego6towej oraz przez producenta systemu,

* wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé
zabezpieczone antykorozyjnie.
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17.5.4. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieple 1 (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do
+25°C, brak opadéw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza).
Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed
oddziatywaniem opaddéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru.
Niektére systemy zawierajg odmiany materiatdw, umozliwiajgce wykonywanie prac w
warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza
(nocnych przymrozkéw). Te szczegdlne warunki danego systemu docieplenia nalezy
uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegotowe.

«  Gruntowanie podio za - zaleznie od rodzaju i stanu podioSa oraz wymagan
producenta systemu nalezy nanies¢ srodek gruntujgcy na catg jego powierzchnie.

*  Montaz plyt izolacji termicznej - przed rozpoczeciem montazu piyt nalezy
wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowac¢ wzdtuz niej listwe cokotowg
(3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac
takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO — zakonczen lub stykow z innymi
elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne piyt izolacji
termiczne;.
Nanies¢ zaprawe klejgcg na powierzchnie piyt izolacji termicznej, zaleznie od
rownosci podtoza, w postaci plackéw i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda
pasmowo — punktowa) lub pacg zgbkowang na calej powierzchni piyty. Plyty z
welny mineralnej nalezy zaszpachlowac¢ wczes$niej zaprawg na catej powierzchni.
Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Piyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy
zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno$é warstwy
izolacji termicznej poprzez sciste utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin
paskami izolacji lub — w przypadku styropianu — piankg uszczelniajgcg. Po
zZwigzaniu zaprawy klejgcej, ptaszczyzne piyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do
uzyskania rownej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie
wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie
przewidziane projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi  (kotkami
rozporowymi). Diugos¢ tacznikdéw zalezna jest od grubosci plyt izolacji termicznej,
stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) — od rodzaju izolacji termicznej
i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a
nastepnie wkreci¢ lub whic trzpienie.

*  Wykonanie detali elewacji - w nastepnej kolejnosci uksztattowa¢ detale BSO —
oscieza, krawedzie naroznikéw budynku i o$ciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i
potgczenia — przy zastosowaniu paskow cienkich ptyt izolacji termicznej,
naroznikéw, listew, profili, kgtownikow, tasm i paskéw siatki zbrojgcej.

*  Wykonanie warstwy zbrojonej - z paskéw siatki zbrojgcej wykonaé zbrojenie
ukosne przy naroznikach otworow okiennych i drzwiowych. Na powierzchnie ptyt
izolacji termicznej naciggng¢ pacg warstwe zaprawy zbrojgcej (klejgcej), natozyc i
wtopi¢ w nig za pomocg pacy siatke zbrojgca, w pierwszej kolejnosci ewentualng
siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzic - siatka zbrojgca
powinna by¢ calkowicie zakryta zaprawa.

*  Gruntowanie warstwy zbrojonej - zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy
zbrojonej naniesc srodek gruntujacy.

* Montaz elementdéw dekoracyjnych - elementy dekoracyjne zamocowacé (naklei¢)
na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;j.

»  Warstwa wyko nczeniowa, tynkowanie ,oktadziny i malowanie - warstwe
wykonczeniowg wykonac po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie
wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym
zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku
cienkowarstwowego i poddac jego powierzchnie obrébce, zgodnie z wymaganiami
producenta systemu i dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng
szczegOtowg (w SST nalezy te wymagania opisac). Sposéb wykonania tynku
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zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni.
Powierzchnie tynku pomalowac¢ wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan
projektu, systemu, warunkéw srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie
naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unikac
stosowania koloroéw ciemnych o wspétczynniku odbicia rozproszonego ponizej
30.Sposob mocowania oktadzin naturalnych(kamiennych)oraz ceramicznych
zgodnie z wytycznymi producenta i kart informacyjnych wyrobu dotyczgcych
sposobu mocowania i wykonczenia.

17.6. Charakterystyka projektowaneqo tynku i kolory styka

17.6.1. Akrylowa wyprawa tynkarska

Nalezy stosowaé tynk gotowy do uzycia, gwarantujgcy dobry efekt architektoniczny,
przepuszczajgcy pare wodng oraz odporny na zabrudzenia, promieniowanie UV i rozwoj
plesni i alg. Wyprawa - tynk szlachetny powinna by¢ przystosowana do wspotpracy z
systemami ocieplen na piytach styropianowych oraz do montazu na zewnatrz.

17.6.2. Charakterystyczne wia $ciwo sci wyprawy

. Czas schniecia - ok. 24 godziny w temperaturze + 200C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza 55%. W nizszych temperaturach i przy wyzszej wilgotnosci
wzglednej czas schniecia ulega wydtuzeniu. Do momentu wyschniecia
powierzchnie nalezy chroni¢ przed deszczem.

. Przepuszczalnos¢ pary wodnej - powinna by¢ przepuszczalna dla pary wodnej.
. Odpornos¢ na uderzenia - powinna by¢ odporna na uderzenia i zarysowania.
. Odpornos¢ na czynniki atmosferyczne - powinna by¢ odporna na odbarwienia i
gwarantowa¢ wytrzymatosc¢ na korozje.
. Odpornosé na diugotrwate dziatanie wody.
. Odpornos¢ na zasolenie.
17.6.3. Warunki stosowania

Wyprawa powinna odpowiada¢ nastepujgcym warunkom stosowania - Temperatura
otoczenia i podioza w momencie aplikacji masy tynkarskiej i przez nastepne 48 godzin
nie moze by¢ nizsza niz +10 o C. Nalezy unika¢ prac na silnie nastonecznionych i
nagrzanych powierzchniach. Po natozeniu tynk nalezy chroni¢ przed deszczem i
uszkodzeniami do momentu catkowitego wyschniecia oraz zainstalowania uszczelnien i
obrébek blacharskich.

Przygotowanie do uzycia

Po otwarciu pojemnika mase tynkarskg nalezy dokiadnie wymiesza¢ przy uzyciu
mieszadta wolnoobrotowego (400 + 500 obr/min). Czas mieszania: 1 + 1,5 minuty.

17.6.4. Sposob u zycia

Przed natozeniem masy tynkarskiej podioze nalezy pomalowac¢ srodkiem korygujgco-
odcinajgcym w odpowiednio dobranym kolorze. Zaczeka¢ do momentu jego catkowitego
wyschniecia.

Masy tynkarskie nalezy naktadac pacg ze stali nierdzewnej.

Praca ta powinna by¢ wykonana przez doswiadczonego wykonawce w dwéch etapach:

. najpierw naktadac¢ warstwe tynku o grubosci ok. 3 mm,
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. nastepnie przy pomocy pacy stalowej o zaokraglonych kohcach (przeznaczonej
do zacierania mas tynkarskich wykonujemy zacieranie powierzchni, az do
uzyskania oczekiwanego wygladu.

taczna grubosé powloki nie powinna przekroczy¢ 5 mm. UWAGA: Po wyschnieciu (min.
48 godzin) powierzchnie tynku mozna pomalowac srodkiem uszczelniajgcym.

17.7. Kontrola jako $ci robot

17.7.1. Badania przed przyst apieniem do robo6t ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robdt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania
materiatdw, ktére beda wykorzystane do wykonywania robot oraz dokona¢ oceny
podioza.

17.7.2. Badania materiatow

Badanie materiatbw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku
budowy, dotyczacych przyjecia materialbw na budowe oraz dokumentéw
towarzyszgcych wysytlce materiatow przez producenta, potwierdzajgcych zgodnosé
uzytych materialtdbw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowe)) pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia oraz
normami powotanymi w niniejszej SST.

17.7.3. Ocena podto za

Badanie stanu podioza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt.
6.5.2.16.5.3.niniejszej SST.

17.7.4. Badania w czasie rob6t

Jakosc i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych
etapow systemowo okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot
szczegOlnie wazna jest biezgca kontrola rob6t zanikajgcych (ulegajacych zakryciu).

Dotyczy to przede wszystkim:

»  kontroli przygotowania podtoza — nosnhosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci
(wykonania warstwy gruntujgcej), réwnosci powierzchni,

»  kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych,
przyklejenia ptyt na powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykéw ptyt, wypetnienia
szczelin, czystosci krawedzi piyt, uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykow i
potgczen,

» kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkow
rozporowych, potozenia talerzykow (krgzkéw) wobec ptaszczyzny ptyt (w
ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

*  kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukosnego otworow,
zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zaktaddw siatki, pokrycia siatki zbrojacej,
grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej
gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowaé
szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potaczeniach ptyt i/lub
pekniec o szerokosci wiekszej niz 0,2 mm,

»  kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie
zakresu wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

»  kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

- tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

- malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.
- okfadzin — pod wzgledem jakosci mocowania z godnie z wytycznymi,
rébwnomiernego rozmieszczenia elementéw na elewacji oraz kolorystyki.
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17.7.5. Badania w czasie odbioru rob6t

Zakres i warunki wykonywania bada n - badania w czasie odbioru robét przeprowadza
sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan, dotyczacych robat ociepleniowych, w
szczegolnosci w zakresie:

» zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegotows)
wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

* jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

» prawidtowosci przygotowania podtoza,

*  prawidtowos$ci wykonania ocieplenia i szczeg6tow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badah dokonanych

przed przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na
podstawie dokumentéw czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robét potwierdzajg, ze przygotowane podioza nadawaty sie do wykonania robét
ociepleniowych, a uzyte materiaty spetnialy wymagania niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpic¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

Opis bada n odbiorowych - w trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokonac
oceny wykonanych robét elewacyjnych z zastosowaniem systemdéw ocieplania scian
poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST, ktére powinny
uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczgace warunkow
odbioru, a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robo6t elewacyjnych z
zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania scian” — wyd. przez
Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych” dla tynkow o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem
cienkowarstwowym, nalezy stosowaé wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku kat. Ill powinny miesci¢ sie
W nastepujgcych granicach:

* odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej -
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci faty kontrolnej 2
m

» odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego - nie wieksze niz 2 mm
na 1 m i og6tem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz
nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci

. odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego - nie wieksze niz 3 mm
na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na calej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.)

* odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego pionowego
poziomego w dokumentaciji - nie wieksze niz3 mmnalm

Obowi gzuja takze wymagania:

» odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

* dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow nie
powinny by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na calej
wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO

powinna posiadac jednorodny i staly kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie

na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w swietle
rozproszonym.
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17.8. Przedmiar i obmiar robo6t

17.8.1. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obom  iarowania

»  Powierzchnie ocieplenia $cian budynku i oktadzin oblicza sie w metrach
kwadratowych, jako iloczyn diugosci Scian w stanie surowym w rozwinieciu przez
wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do gornej krawedzi
warstwy ocieplanej.

»  Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw
wieksze od 1 m2, doliczajgc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia
powierzchnie osciezy, obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn diugosci
osciezy mierzonych w Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscig
ocieplenia.

17.9. Sposob odbioru robot

17.9.1. Odbidr robot zanikaj acych i ulegaj gcych zakryciu

Do robot zanikajgcych przy wykonywaniu robdét ociepleniowych nalezy przygotowanie
wraz z ewentualnym gruntowaniem podioza, Kklejenie ptyt izolacji termicznej,
wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i
szczegOlowg specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapdw robaot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okreslic zakres prac i rodzaj
materialdbw koniecznych do usuniecia nieprawidiowosci. Po ich wykonaniu badania
nalezy powtorzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

17.9.2. Odbidr cz esciowy
Odbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robo6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa takg forme przewiduje.

17.9.3. Odbiér ostateczny (ko ncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6ot w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektows.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, ha
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny
wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
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» dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot,

» szczegodtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robat,

e dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych rob6t, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

+ dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatow i wyrobéw budowlanych,

»  protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbiorow czesciowych,

* instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

* wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej ST, porownac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i szczego6towej specyfikacii
technicznej robdt ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamdwienia oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny
zostac¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

» jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci
wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegbtowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

» jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci
i szczelnosci ocieplenia, zamawiajgcy moSe wyrazié zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obniSeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do
ustalerh umownych,

* w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robét ociepleniowych,
wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moSe by¢ dokonany po ich

uzupetlnieniu. Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez

przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

* ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

* ocene wynikéw badan,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

» stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamowieniem.

Protok6t odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

17.9.4. Odbidr po uptywie okresu r  ekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po

uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,Odbior ostateczny
(koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu Kkauciji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z
obnizonej jakosci robot.
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Przed upltywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

17.10. Podstawa rozliczenia robot

17.10.1. Zasady rozliczenia i ptatno  $ci

Rozliczenie robo6t ociepleniowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robot i ich kohcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po
dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi
wartos¢ tych robot obliczona na podstawie:

e okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub
» ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczaltowe obejmujgce roboty
ociepleniowe uwzgledniaja:

*  przygotowanie stanowiska roboczego,

» dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

» obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

* ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

* ocene i przygotowanie podioza,

» zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementow
elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania
BSO,

* wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych
materialdbw elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji
termicznej,

e gruntowanie podtoza,

*  przyklejenie piyt izolacji termicznej do podioza lub mocowanie za pomocg profili
mocujgcych, wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci,

» szlifowanie powierzchni piyt,

* mocowanie mechaniczne piyt za pomocg kolkdéw rozporowych — zaleznie od
systemu i projektu rob6t ociepleniowych,

» ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie
1€},

* wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem ukosnym otworéw,

e gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie
ewent. elementow dekoracyjnych (profili),

e wyznaczenie przebiegu i montaS profili, listew naroznikowych, ochronnych,
brzegowych, dylatacyjnych itp., wraz z docieciem potgczen na naroznikach
wklestych i wypuklych, wymaganym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem,
mocowaniem dodatkowych pasoéw siatki zbrojgcej itp.,

 wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z
uksztattowaniem potgczen w naroznikach wklestych i wypuklych, ewent. zbrojeniem
powierzchni, zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu
dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.

 wykonanie warstwy wykohczeniowej (po wyznaczeniu ewent. plaszczyzn
kolorystycznych) — tynki, oktadziny, ewent. malowanie,

* usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i
ewentualnych zanieczyszczen,
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» uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

* usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materialtbw w sposob uzgodniony ze
Zleceniodawcg i zgodnie z zaleceniami producenta,

» likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu rob6t ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty
niezbednych rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe
oddzielnej platnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy
rusztowan, koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powyzej 4 m, nalezy
ustalic w postanowieniach szczegoOtowej specyfikacji technicznej ocieplenia,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia (SST).

17.11. Dokumenty odniesienia

17.11.1. Normy

PN-EN 13162:2002 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(V) - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005 - Wpyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 - Wpyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 - Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguly.
PN-ISO 1791:1999 - Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 - Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i
okreslenia.

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 - Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych.
Wymagania w zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych.

PN-70/B-10026 - Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego
porowatego. Wymagania i badania.

PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 - Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe
wykonywane na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024 - Roboty murowe. Mury 2z drobnowymiarowych elementéw z
autoklawizowanych betonéw komoérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001 - Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na cieptlo do ogrzewania
budynkoéw mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 - Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.
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18.SZCZEGOL_OWE DANE TECHNICZNE - ROBOTY W ZAKRESIE
DEMONTAZU | ROZBIORKI WE WNETRZACH BUDYNKU (Kod CPV

45110000-1)

18.1. Czesé ogolna

18.1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t demontazowych i rozbiérkowych wramach projektu
przebudowy pomieszczen kondygnacji piwnicy w budynku osrodka naukowo-
dydaktycznego i  Obserwatorium  Astronomiczno-Geodezyjnego  Politechniki
Warszawskiej usytuowanego w Jozefostawiu przy ul. Ogrodowej 2.

18.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 18.1.3.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetlnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

18.1.3. Przedmiot i zakres rob6t obj etych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

— demontazem istniejgcych niepotrzebnych instalacji i wyposazenia,

— rozbiorkg istniejgcych warstw posadzkowych w pomieszczeniach, gdzie projektuje
sie pogtebienie posadzki,

- rozbiorkg posadzek istniejgcych w pomieszczeniach pozostatych,

— rozbiorkg murowanych scian dziatowych,

— skuciem starych zawilgoconych tynkow wewnetrznych scian.

18.2. Wymagania dotycz gce wia sciwo $ci materiatdow

18.2.1. Materiaty pochodz ace z rozbiorki

Wszystkie materiaty pochodzgce z rozbiorki miedzy innymi gruz ceglany, betonowy,
lastrykowy, drewno, szklo, ztom nalezy wywiez¢ i zutylizowaé, po czym dostarczy¢
Swiadectwo utylizacji Inspektorowi nadzoru.

18.2.2. Ogdblne wymagania dotycz gce sprz etu podano w ST
~Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000 — 7

Roboty zwigzane z rozbiérkg beda wykonywane recznie i mechanicznie. Wykonawca
powinien postugiwaé sie sprzetem zapewniajgcym spetnieniem wymogow jakosciowych,
ilosciowych i wymogow bezpieczehstwa. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i
jakos¢ wykonywanych robot.

Do rozbiérek nalezy uzywaé sprzet reczny i mechaniczny: tomy, kilofy, mioty elektryczne
lub pneumatyczne, topaty, szufle, wiadra, taczki itp.
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18.3. Wymagania dotycz gce transportu

18.3.1. Ogdblne wymagania dotycz gce sprz etu

Do transportu materialdbw z rozbiorki nalezy uzy¢ takich s$rodkow transportu jak
samochdéd  skrzyniowy, skrzyniowy samowytadowawczy, lub gromadzi¢ gruz w
pojemniku - kontener przygotowanym do wywozu. Zaladunek jak i wyladunek
materiatbw z rozbiérek musi odbywaé sie z zachowaniem wszelkich s$rodkow
ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbiérkowych. Transport
powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez
Inspektora nadzoru. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

18.3.2. Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu podano w ST
~Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000 — 7

Roboty rozbiorkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
budowlanych, w stosunku do ktérych zostalo to przewidziane w dokumentacji
projektowej. Materiaty rozbiorkowe nalezy na biezgco usuwac ze stanowiska pracy na
skladowiska wskazane w protokole przekazania placu budowy. Gruz i inne elementy z
rozbiorek nalezy wywiez¢ i zutylizowaé, po czym dostarczy¢ $Swiadectwo utylizacji
Inspektorowi nadzoru.

18.4. Kontrola jako $ci robo6t

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robdt
rozbiérkowych.

18.5. Wymagania dotycz gce przedmiaru i obmiaru robot

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t podlegajg
akceptacji Inspektora nadzoru i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizaciji.

18.5.1. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obom  iarowania

Jednostkami obmiaru sa: m3 - objeto$¢ materiatéw z rozbiérki do wywozu, m2 - gruz
betonowy, tynki.

18.6. Sposo6b odbioru rob6t

Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu,
wpiséw do dziennika budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowa.

18.7. Podstawa rozliczenia robot

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000-7.

18.8. Dokumenty odniesienia

Wykonanie robét rozbiérkowych musi by¢ zgodne z:

a) Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia
28.03.1972 r.(Dz.U.Nr 13 2 dn.10.04.1972)

b) Rozporzadzeniem Ministra Pracy i polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz. 844)

¢) Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.
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19. S’ZCZEGOLOWE DANE TECHNICZNE — W ZAKRESIE MUROWA NIA
SCIAN WEWNETRZNYCH DZIALOWYCH (CPV 45262500-6)

19.1. Czesé ogodlna

19.1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z murowaniem scian wewnetrznych w ramach
projektu przebudowy pomieszczen kondygnacji piwnicy w budynku osrodka naukowo-
dydaktycznego i  Obserwatorium  Astronomiczno-Geodezyjnego  Politechniki
Warszawskiej usytuowanego w Jozefostawiu przy ul. Ogrodowej 2.

19.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 19.1.3.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda speilnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

19.1.3. Przedmiot i zakres robot obj etych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

- wymurowaniem dziatowych scian wewnetrznych z bloczkéw wapienno-piaskowych
— wymurowaniem przedscianek ostaniajgcych instalacje prowadzone po scianach
pomieszczen z bloczkéw wapienno-piaskowych

19.2. Materiaty

19.2.1. Cementy i spoiwa hydrauliczne

Spoiwa wchodzace w skiad zapraw i betondéw bedg zgodne ze specyfikacjami podanymi
w PN-EN-206-1 oraz EN197. Ich doktadne oznaczenie podano w dalszej czesci
niniejszego dokumentu, w zaleznosci od przeznaczenia i zastosowania roznego rodzaju
zapraw i betonoéw, w sktad ktérych wchodza.

19.2.2. Woda zarobowa
Woda zarobowa powinna by¢ zgodna z EN1008.

19.2.3. Wyroby silikatowe

1. Cegta petna i bloki drgzone powinny odpowiada¢ PN-B12066, PN-75/B-12002 lub
Swiadectwu ITB.

2. Wytrzymatos¢ wyrobow w zaleznosci od ich klasy powinna wynosic:
a) dla cegly klasy 7 ,5-- 7 ,5 MPa
b) dla cegty klasy 10 - 10 MPa
c) dla cegly klasy 15- 15 MPa,
d) dla blokéw klasy 7 ,5 w zaleznosci od typu od 3 do 6 MPa,
e) , dla blokéw-klasy- 10 w zaleznos$ci od typu od 6 do 10 MPa,
f) dla blokéw klasy 15 w zaleznosci od typu od 9 do 12 MPa,
przy czym w klasie 15 nalezy odrézniac bloki zwykle:
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- klasy 15 - o wytrzymatosci na sciskanie zaleznie od typu; od 9 do 12 MPa,
- klasy 15 L — o wytrzymatosci na Sciskanie zaleznie od typu od 12 do 14 MPa.
3. Nasigkliwos¢ wyrobow powinna wynosi¢ nie wiecej niz 16%. - .

4. Wyroby wszystkich powinny spetnia¢é wymagania vi zakresie mrozoodpornosci i nie
wykazywac¢ uszkodzen po 20 cyklach zamrazania w temperaturze -15°C.

5. Jesli w projekcie nie podano inaczej w zaleznosci od klas, cegte nalezy uzywac , do
robét murowych, zgodnie z zaleceniami podanymi tablicy

l.p. | zastosowanie klasa
licowanie elewacji 15L
Sciany zewnetrzne tynkowane 15,10
Sciany wewnetrzne nosne 15,10, 7,5
Sciany ostonowe i dziatlowe 10,75
mury kominowe 15
mury piwniczne w gruncie suchym 15,10

19.2.4. Zaprawy murarskie — wymagania ogolne
1. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie i
odpowiadac
PN-EN 998-1.

2. Przygotowanie zapraw do robot murowych z zasady powinno by¢ wykonane
mechanicznie.

3. Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu; poszczegolne rodzaje zapraw powinny byé zuzyte w
ciggu:

a) zaprawa wapienna - 8 godzin,

b) zaprawa cementowo-wapienna - 3 godziny,

C) zaprawa cementowa - 2 godziny,

d) zaprawa cementowo-gliniana - 2 godziny,

e) zaprawa wapienno-gipsowa - 0,5 godziny,

f) zaprawa gipsowa - bezposrednio po zarobieniu i nie dtuzej niz 5 minut.

4. Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowac
piasek rzeczny lub kopalniany. Stosowanie kruszywa pochodzgcego z wéd stonych, z
gruzu ceglanego lub betonowego, itp. dopuszcza sie, jezeli jego przydatnos¢ bedzie

potwierdzona wynikami badan laboratoryjnych. Wymagania techniczne dla piasku
powinny by¢ zgodne z obowigzujgcg normg panstwowa.

5. Woda do zapraw powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w niniejszym opisie.

19.2.5. Zaprawy budowlane cementowe

1. Do zapraw cementowych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych marki 25 i 35 oraz cement murarski marki 15 (do zapraw nizszych
marek); stosowanie do zapraw murarskich innych cementéw portlandzkich powinno
by¢ uzasadnione technicznie.

2.Do zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze
temperatura otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni ; od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz i 5°C. W przypadku koniecznosci uzyskania zaprawy biatej lub o
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wymaganym zabarwieniu nalezy stosowac¢ cement portlandzki biaty lub dodawa¢ do
zapraw odpowiednie barwniki mineralne.

3. Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych dodatkéw uplastyczniajgcych
(plastyfikatorow) lub uszczelniajgcych i przyspieszajgcych wigzanie albo twardnienie.
Stosowanie tych dodatkow powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a
dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie przez ITB.

4. Sklad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci 6d
wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu, kierujgc sie orientacyjnymi
recepturami podanymi w literaturze .

5. Dla zapraw wyzszych marek skiad objetosciowy zapraw oraz dobdr wilasciwego
rodzaju i marki cementu powinien by¢ ustalony doswiadczalnie przez uprawnione
laboratorium badawcze.

6. Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw mieszac sktadniki sypkie
(cement i kruszywo), az do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode
i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy.

7. W przypadku wzrostu temperatury otoczenia powyzej +25°C okres zuzycia zapraw
cementowych podany wyzej powinien by¢ skrocony do 30 minut.

8. Skurcz liniowy stwardnialej zaprawy nie powinien by¢ wiekszy niz 1%.

19.2.6. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

1. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w
przypadku uzycia . cementu hutniczego temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. W przypadku koniecznosci
uzyskania zaprawy biatej lub o wymaganym zabarwieniu mozna stosowa¢ cement
portlandzki biaty lub dodawac¢ barwniki mineralne.

2. Wapno stosowane do zapraw powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym powyzej.
Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkow
uplastyczniajgcych, odpowiadajgcych wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukciji.

4. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.

19.2.7. Zaprawy cienkospoinowe

Specjalistyczne, gotowe zaprawy do silikatbw o podwyzszonej retencyjnosci wody.
Zaprawa SILKA FIX 10 ma s$rednig wytrzymatos¢ po 28 dniach o wartosci 10 MPa.
Produkowana jest rowniez zaprawa w wersji zimowej — SILKA FIX 15 Z. Pozwala ona
na prowadzenie rob6t murarskich juz od temperatury 0°C. Proces wigzania zaprawy
przebiega bez zaktdcen nawet po spadku temperatury otoczenia do -50°C.

19.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Sktadowanie i przechowywanie materialdbw winno by¢ zgodne z Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, wymaganiami producenta.

Materiaty, elementy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢
dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac
sie etykieta zawierajgca:

e nazwe i adres producenta,

* nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
» date produkcji i nr partii,

* wymiary,
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» liczbe sztuk w pakiecie,

* numer aprobaty technicznej,

* nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

* symbol montazowy lokalizacji w obiekcie
Skfadowanie materiatbw powinno odbywac¢ sie w pomieszczeniach zamknietych i
suchych, na poziomym i mocnym podkiadzie.

19.4. Kontrola oraz badania materiatéw i wyrobow

Badania wtasnosci materiatdw i wyrobéw powinny byé przeprowadzone zgodnie z
wymaganiami podanymi w odpowiednich normach lup aprobatach technicznych.

Potwierdzenie wlasciwosci materiatow i wyrobéw powinno by¢ podane w:

» zaswiadczeniach z kontroli - certyfikatach zgodnosci i deklaracjach zgodnosci
oznaczonych znakiem CE i B

* w zapisach w dzienniku budowy

* w innych dokumentach np. ekspertyzach technicznych.

19.5. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w rozdziale - Wymagania ogolne.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera
Kontraktu.

19.6. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w rozdziale - Wymagania ogoine.

19.7. Wykonanie rob6t murarskich

19.7.1. Ogolne zasady wykonania robot murarskich

Ogolne wymagania dotyczace wykonanie robét podano w rozdziale — Wymagania
0gllne

Wykonawca przedstawi do akceptaciji przez Inzyniera Kontraktu harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

19.7.2. Warunki przyst agpienia do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca prac objetych niniejszg szczego6towag
specyfikacjg techniczng dokona odbioru elementéw nosnych muréw - plyt stropowych,
fundamentowych, belek ich tolerancji wykonania i stanu technicznego. Odbi6r
elementow nosnych musi by¢ przeprowadzony - w obecnosci Inzyniera Kontraktu,
w terminie umozliwiajgcym spetnienie wymogow harmonogramu budowy.

Odbidr nastgpi w formie protokotu. Po odbiorze odpowiedzialnos¢ za stan wykonanych
wczesniej powierzchni przejmuje Wykonawca robot objetych niniejszg SST.

19.7.3. Zasady wykonania murow

1. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i o
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokow, otwordw itp.

2. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne i stupy. Scianki dziatowe
grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian
gtéwnych danej kondygnacji. Scianki z elementéw gipsowych nalezy murowaé po
wykonaniu stanu surowego budynkéw i nakrycia go dachem.
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3. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. Réznica pozioméw
poszczegoblnych czesci muréw podczas wykonywania danego budynku nie powinna
przekraczaé¢: 4 m dla murow z cegly i 3 m dla muréw z blokow i pustakéw. W miejscu
potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione
koncowe. W przypadku koniecznosci zastosowania wiekszej roznicy W poziomach
wznoszonych muréw niz 4 lub 3 nalezy dokona¢ tego strzepiami schodowymi lub
zastosowac przerwy dylatacyjne.

4. Cegly lub inne elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu ceglg suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed
utozeniem w murze polewa¢ lub moczyé woda. Przy wykonywaniu muréw silnie
obcigzonych na zaprawie cementowej, konieczne jest moczenie cegly suche;j.

5. Stosowanie cegly, blokéw lub pustakow kilku rodzajow i klas jest dozwolone jednak
pod warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z
cegty, blokow lub pustakoéw jednego wymiaru i jednej klasy.

6. lzolacje wodoszczelng poziomg w budynkach murowanych nalezy zawsze
wykonywac na wysokosci co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej
izolacji wodochronnej muréw fundamentowych. Wyjatek stanowig budynki z
elementéw gipsowych i struzko betonowych, w ktorych izolacja powinna byc¢
zalozona na cokole betonowym lub ceglanym na wysokos¢ co najmniej 50 cm nad
terenem.

7. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

8. Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 cegta (Scianki dzialowe, sklepienia,
gzymsy, kominy itp.) mogg by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej O C.

9. Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza sie w
temperaturze ponizej 0 C, pod warunkiem zastosowania srodkoéw umozliwiajacych
wigzanie i twardnienie zaprawy , okreslanych w wytycznych wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie zimowym, Wyd. ITB 1987 r. W przypadku
przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycz-
nych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po innej diuzszej
przerwie w robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw i gdy zajdzie potrzeba,
usung¢ wszelkie uszkodzenia muréw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet
i uszkodzonej zaprawy.

19.7.4. Wykonanie muréw z bloczkéw SILKA E

Prace murarskie z blokow SILKA E powinny by¢ wykonywane przez brygady skiadajgce
sie z trzech osdb, z ktorych pierwsza przygotowuje i rozprowadza zaprawe, druga
uklada i poziomuje bloki, a trzecia przycina i dostarcza bloki. Innym wariantem
organizacji pracy jest brygada piecioosobowa, w ktoérej po dwoch murarzy pracuje na
réznych $cianach, natomiast pigta osoba zajmuje sie transportem, przycinaniem blokéw
i przygotowywaniem zaprawy. Na duzych budowach duzym ulatwieniem jest
zastosowanie stotowej pity do ciecia blokoéw. W takim przypadku jeden pracownik
przycina bloczki dla kilku brygad murarskich. Do wykonania rob6t murarskich mozna
uzy¢ zarobwno zapraw tradycyjnych, jak i specjalistycznych zapraw cienkospoinowych

Zaprawa SILKA FIX dostarczana jest na budowe w postaci fabrycznie przygotowanej
suchej mieszanki. Aby przygotowac zaprawe do uzytku zawartos¢ worka wsypuje sie do
pojemnika z wodg, w proporcjach podanych na opakowaniu i doktadnie miesza przy
pomocy mieszadla zamontowanego do wiertarki wolnoobrotowej. W przypadku
wykonywania prac murarskich w temperaturach nizszych niz +5°C nalezy postepowaé
zgodnie z zaleceniami podanymi w podrozdziale nizej.
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19.7.5. Pierwsza warstwa muru

Bloki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej 1:3 i konsystencji tak
dobranej, aby bloki nie osiadly pod wlasnym ciezarem. Murowanie rozpoczyna sie od
ustawienia pojedynczych blokow w naroznikach $cian. Pierwszg warstwe muruje sie z
blokéw podstawowych (SILKA E) lub z blokéw wyréwnawczych SILKA EQ 10 o
szerokosci dobranej do szerokosci sciany. Dlugos¢ scian czesto nie jest wielokrotnoscig
dtugosci blokow SILKA. W asortymencie SILKA E znajdujg sie bloki potowkowe, dzigki
ktorym nie ma potrzeby docinania blokow w potowie. Jezeli jednak diugos$¢ $ciany
wymusza zastosowanie blokéw o innej dtugosci zachodzi koniecznosé dociecia blokow
na budowie. Na duzych budowach do ciecia stosuje sie pity stotowe oraz gilotyny. Bloki
poziomuje sie do bloku ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe
ustawienie blokéw kontroluje sie przy pomocy poziomnicy i ewentualnie koryguje
miotkiem gumowym. Po ustawieniu blokéw w naroznikach budynku rozcigga sie miedzy
nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe. Podczas wmurowywania bloku przycietego,
zaprawe nanosi sie réwniez na dociete czoto bloku, ktére bedzie dostawione do
wmurowanego wczesniej. Do ukladania kolejnych warstw muru mozna przystgpi¢ po
stwardnieniu zaprawy cementowej tj. po okoto 1 do 2 godzin od ulozenia pierwszej
warstwy.

19.7.6. Kolejne warstwy muru

Kolejne warstwy muru uklada sie analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy.
Ustawia sie bloki narozne, rozcigga pomiedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe
blokami. Nie jest wskazane murowanie samych naroznikbw budynku tzw. Ich
,wycigganie”, lecz systematyczne murowanie kolejnych warstw wszystkich scian
konstrukcyjnych. Zaprawe naklada sie na powierzchnie blokéw za pomocag dozownika
lub kielni SILKA o szerokosci réwnej szerokosci blokéw. Zastosowanie narzedzi daje
gwarancje wykonania spoiny o jednakowej grubosci na kazdej warstwie muru.
Jednorazowo naktada sie warstwe zaprawy nie dluzszg niz okolo 4 m, aby zapobiec
zbyt szybkiemu jej wysychaniu. Mury wznoszone w systemie pidro - wpust SILKA E
wykonuje sie bez wypetniania zaprawg spoin pionowych. Wystepujg jednak miejsca
wymagajgce wypetniania tych spoin. Sg to wszystkie styki, w ktérych piéro i wpust nie
laczg sie z soba:

* naroza $cian, w ktérych powierzchnia czotowa z wpustem tgczy sie z
powierzchnig boczng bloku
» spoiny blokow przycietych z diugosci dla wypetnienia sciany.
W murach, gdzie wykorzystuje sie wewnetrzne kanaly elektryczne, spoiny pionowe
muszg mija¢ sie dokfadnie w potowie blokéw, co 166 mm. Murowanie w ten sposob
utatwiajg znaczniki kanatéw na bocznych powierzchniach blokow.

19.7.7. Murowanie w warunkach zimowych

Sciany z blokéw SILKA E mozna murowaé w warunkach zimowych, w temperaturach
ponizej +50C, po wetnieniu dodatkowych wymagan podanych ponizej. Decyzje o
podjeciu prac moze podjg¢ kierownik budowy lub inspektor nadzoru, ktorzy sg w stanie
oceni¢ mozliwos¢ prawidtowego ich wykonania i ponoszg petng odpowiedzialnosc¢ za
wydang decyzje o rozpoczeciu murowania. Bloki uzywane do murowania w warunkach
zimowych nie mogg by¢é pokryte szronem ani przemarzniete. Do murowania w tych
warunkach stosuje sie zimowag wersje zaprawy do cienkich spoin SILKA FIX 15Z.
Pozwala ona na prowadzenie rob6t w warunkach ,lekkiej” zimy, przy temperaturach
spadajgcych okresowo ponizej zera. Proces wigzania zaprawy przebiega bez zaktdcen
nawet po spadku do temperatury otoczenia do -50°C. Doktadny zakres zastosowania
zapraw zimowych podawany jest w danych technicznych umieszczonych na
opakowaniach. Przed przystgpieniem do murowania nalezy sprawdzi¢, czy mur
wykonany poprzedniego dnia zwigzat prawidtowo. Sprawdzenia tego dokonuje sie przez
poziome, silne uderzenie gumowym miotkiem w blok wierzchniej warstwy muru. Jezeli
uderzenie nie spowoduje odspojenia bloku, murowanie mozna kontynuowac.
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19.7.8. Kanalty elektryczne

Bloki SILKA E sg przystosowane do prowadzenia instalacji elektrycznych wewnatrz
Scian. W jednakowym rozstawie 16,6 cm wewnagtrz blokbw umieszczone sg otwory o

srednicy @ 4 cm. Na powierzchniach bocznych blokéw przebieg kanatéw zamarkowany

jest za pomocg lekko wypuktych znacznikow. Aby Sciane wykonang z blokow SILKA E
mozna byto wykorzysta¢ do prowadzenia instalacji nalezy przestrzega¢ zalecen:

» Sciane z blokéw SILKA E nalezy tak murowac aby spoiny pionowe w kazdej
kolejnej warstwie mijaly sie w potowie blokéw, co 166 mm. Murowanie w ten
sposob ulatwiajg znaczniki kanatéw na bocznych powierzchniach blokéw.
Podczas murowania nalezy doktadnie zgrywac ze sobg znaczniki w kazdej nowo
potozonej warstwie ze znacznikami warstwy dolne;j.

* nie nalezy dopuszcza¢ do wpadania zaprawy do otworéw kanatow
elektrycznych. Z tego powodu $ciany, w ktérych wykorzystujemy kanaty
elektryczne nalezy murowac wytgcznie na zaprawach do cienkich spoin z
wykorzystaniem dozownikow zaprawy SILKA. Dozowniki o specjalnej konstrukcji
ograniczajg w znacznym stopniu wpadanie zaprawy do otworow, gdyz wewnagtrz
skrzynki dozownika umieszczona jest listwa o trojkgtnym ktora w trakcie
naktadania zaprawy przykrywa doktadnie te otwory, zapobiegajgc ich zatkaniu
sptywajgcg zaprawa.

Sciany wznoszone wedtug powyzszych zalecen sg przygotowane do prowadzenia
instalacji elektrycznych w pionowych kanatach. Prace instalacyjne nalezy przeprowadzi¢
W momencie wymurowania ostatniej warstwy muru, przed oparciem stropow lub
zalaniem wienca. W tym celu w scianie, w miejscach przewidzianych w projekcie
instalacji elektrycznych wierci sie otwory pod puszki, gniazda wtykowe, zatgczniki.
Otwory wykonuje sie za pomocg wiertnic mechanicznych na gtebokos¢ zalezng od
grubosci sciany. Gilebokos$¢ wiercenia wynika z koniecznosci dowiercenia sie do
wewnetrznego kanatu elektrycznego. Minimalne glebokosci wiercenia dla $cian
wykonanych z blokow:

SILKA E24 -110 mm,
SILKA E18 - 80 mm,
SILKA E15 - 65 mm,
SILKA E12 -50 mm,
SILKA E8 - 30 mm.

19.7.9. Nadpro za

Do otworéw okiennych i drzwiowych w murach nalezy stosowa¢ nadproza
prefabrykowane z betonu zwyktego i z betonu komdérkowego. Minimalna dtugos¢ oparcia
prefabrykowanych belek nadprozowych powinna by¢ dostosowana do wymagan
producenta. Nadproza z betonu komoérkowego nalezy uktadaé na zaprawie cementowo-
wapiennej marki 3, opierajgc je minimum 9 cm w kazdej strony. W przypadku nadprozy
nietypowych nalezy wykona¢ nadproze zelbetowe oparte na zaprawie cementowo-
wapiennej.

19.8. Kontrola jako $ci roboét

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli, jakosci rob6t podano w rozdziale — Wymagania
ogollne.

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

» sprawdzenie materiatow pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami,
dokumentacjg techniczng i niniejszg ST,
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» sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitow.
Kontrole wykonania rob6t oraz ich zgodnos¢ z projektem sprawdza sie podczas
ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci.

Podstawg odbioru robét sg dokumenty:

» Dokumentacja projektowa przekazana przez Zamawiajacego,

* Dokumentacja warsztatowa sporzgdzona przez Wykonawce.

* Projekt zawierajgcy na rysunkach wszystkie dane niezbedne do wykonania
robét; na rysunkach powinny by¢ uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w
trakcie wykonywania rob6t, a udokumentowane w dzienniku budowy
odpowiednim zapisem potwierdzonym przez Inzyniera Kontraktu.

* Dziennik budowy.

e Certyfikaty Ilub sSwiadectwa zgodnosci materialtdbw, obowigzujgce Normy i
aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania techniczne przy odbiorze
poszczegoblnych rodzajéw sufitdw.

W dzienniku budowy dokonuje sie zapiséw dotyczgcych miedzyoperacyjnych odbiorow
poszczegdlnych robdt zanikajgcych.

Odbior rob6t murowych powinien sie odbywac przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (o$cieznic).

19.9. Obmiar rob6t

Obowigzujg ogolne ustalenia zawarte w rozdziale — Wymagania ogolne.llos¢ robot
okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych
w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inzyniera Kontraktu i
sprawdzonych w naturze. Jednostkg obmiaru jest — m?.

19.10. Odbioér robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w rozdziale Wymagania ogélne.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera
Kontroli, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) daly pozytywny wynik.

Odbior robot powinien zostaé wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(Inspektor Nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). Nalezy zwr6ci¢ uwage na
prawidtowe rozmieszczenie otwordw jesli odbior obywa sie przed osadzeniem stolarki
drzwiowej i okiennej. W ramach odbioru w/w robot nalezy odebra¢ materialy i elementy
— bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe przez sprawdzenie z normami
przedmiotowymi lub Swiadectwami ITB oraz przy odbiorze robo6t zakohczonych.

Mury z cegly i pustakdédw ceramicznych oraz mury z bloczkéw Silka oraz elementy z
betonu komérkowego i lekkiego powinny byé wykonane zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszych warunkéw
technicznych wykonania robét.

W trakcie dokonywania odbioru szczeg6lng uwage nalezy zwrdcic na:

* spoiny pionowe i poziome pomiedzy poszczegdlnymi blokami, spoiny nie mogg
by¢ wieksze niz 3 mm,

» Sciany konstrukcyjne muszg by¢ przewigzane wigzaniem murarskim lub
potgczone w dotyk z metalowymi tgcznikami LP30

» spoiny pionowe w murach gdzie wykorzystuje sie kanaly elektryczne powinny
mijac sie doktadnie o 166 mm (zgrane w pionie znaczniki boczne),

* spoiny pionowe w murach gdzie nie wykorzystuje sie kanatow elektrycznych
powinny mija¢ sie 0 minimum 80 mm.
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Najwieksze dopuszczalne odchyiki wymiaréw muréw powinny odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w tablicy:

Lp. | rodzaje odchytek dopuszczalne odchytki dla murdw w [mm]
z cegly i pustaki bet. Elementy
murowe
mury mury systemu SILKA
spoinowane | niespoinowane
zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw:
na dtugosci 1m 3 6 3
na catej powierzchni ciany pomieszczenia 10 20 10
odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi
na wysokosci 1m 3 6 3
na wysokoéci 1 kondygnacii 6 10 8
na catej wysoko$ci $ciany 20 30 15
odchylenia od kierunku poziomego gornej powierzchni
kazdej warstwy muru:
na dtugosci 1m 1 9 1
na catej dtugosci budynku 15 30 10
odchylenia od kierunku poziomego gornej powierzchni
ostatniej warstwy muru pod stropem:
na dtugosci 1m 1 9
na catej dlugosci budynku 10 20
odchylenia przecinajacych sig powierzchni muru od kata
przewidzianego w projekcie:
na diugo$ci 1m 3 6 3
na catej dtugosci $ciany
odchylenie wymiaréw otworow w $wietle osciezy dla
otwordéw o wymiarach
do 100 cm szerokos¢ +6 -3 +6 -3 +5 -3
wysokos$¢ +15 -10 +15 -10 +10 -5
powyzej 100 cm szerokos¢ +10 -5 +10 -5 +10 -5
wysokos$¢ +15 -10 +15 -10 +10 -5

19.11. Podstawa ptatno $ci

Zasady ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w rozdziale — Wymagania ogélne.

19.12. Dokumenty odniesienia

PN-B-03007 Konstrukcje budowlane Dokumentacja techniczna

PN- 82/B-02000 obcigzenia budowli, zasady ustalania wielkosci

PN- 82/B-02001 obcigzenia budowli , obcigzenia state

PN- 82/B-02003 obcigzenia budowli, obcigzenia zmienne technologiczne
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*  PN-B-03002 konstrukcje murowe

*  PN-B-12030:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport”

 PN-B-12066:1998 ,Wyroby budowlane silikatowe, cegly, bloki, elementy”
Dokumentacja architektoniczna i branzowa.

Nastepujgce WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH (instrukcje) opracowane przez Instytut Techniki Budowlanej nalezy
uwazac za obowigzujace:

» Konstrukcje murowe nr 425/2006 — Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6
lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

20. SZCZEGOLOWI_E DANE TECHNICZNE — W ZAKRESIE WYKONA NIA
POSADZEK Z ZYWICY (CPV 45432100-5)

20.1. Czesé ogolna

20.1.1. Przedmiot i zakres robd6t

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robdét Budowlanych sg wymagania szczegdtowe, dotyczgce wykonania i odbioru
posadzek z zywic epoksydowych w realizacji zadania w ramach projektu przebudowy
pomieszczen kondygnacji piwnicy w budynku osrodka naukowo-dydaktycznego i
Obserwatorium Astronomiczno-Geodezyjnego Politechniki Warszawskiej usytuowanego
w Jozefostawiu przy ul. Ogrodowej 2.

20.1.2. Zakres stosowania specyfikaciji

SzczegoOtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest
stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 21.1.3.

20.1.3. Zakres robot obj etych specyfikacjami

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z:

wykonaniem posadzek z zywic epoksydowych na nowych warstwach posadzkowych w
pomieszczeniach pogtebianych zawartych miedzy osiami G-K i 4-6,

wykonaniem posadzki z zywic epoksydowych na projektowanej pochylni w
pomieszczeniu laboratorium -118,

wykonaniem posadzek z zywic epoksydowych w pomieszczeniach gdzie poziom
posadzki pozostaje bez zmian, po skuciu warstwy posadzkowej istniejgcej.

Utozenie projektowanej posadzki wymaga wykonania nastepujgcych czynnosci:

* wykonanie warstwy wyréwnawczej ze szlichty samopoziomujgcej o grubosci 3,0-5,0
mm na calej powierzchni posadzki,

» dwukrotne zaimpregnowanie podioza preparatem epoksydowym w celu jego
wzmocnienia, jako warstwa sczepna,

* wykonanie posadzki z zywic polimerowych gr. 2-3 mm, antyposlizgowej, wysycanej
kolorowym kruszywem w wybranym kolorze w technologii zasypywanej,

* wykonanie i uszczelnienie szczelin dylatacyjnych,

* wykonanie cokotéw przysciennych z zywic epoksydowych z wyobleniem kata
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prostego (podtoga — $ciana i podtoga - filar).

20.2. Materiaty

20.2.1. Zywica mineralno-epoksydowa

Zywica mineralno-epoksydowe typu szpachlowego — oparta na bazie preparatu
gruntujgcego, kompozycji zywicznej (przeznaczonej do uzyskania masy podstawowej
oraz do uzyskania warstwy zamykajgcej).

Jako wypetniacza przy wykonywaniu posadzek stosuje sie piasek kwarcowy barwiony i
niebarwiony. Posadzki wykonane z zywic mineralno-epoksydowych przeznaczone sg do
stosowania w obiektach budownictwa przemystowego, w obiektach uzytecznosci
publicznej iw obiektach stuzby zdrowia, z wyjgtkiem pomieszczen zagrozonych
zabrudzeniem krwig, $rodkami leczniczymi i dezynfekcyjnymi, takich jak gabinety
zabiegowe, sale operacyjne itp.

Posadzki mogg by¢ wykonywane w miejscach, w ktérych przewiduje sie wystepowanie
obcigzen odpowiadajgcych warunkom transportu ciezkiego, tj. obcigzen, jakie powodujg
pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na o0$ powyzej 50 kN, pojazdy na kotach
twardych o nacisku powyzej 6kN oraz intensywny ruch pieszy.

Stosowac zywice o nastepujgcych wtasciwosciach technicznych:

* Wyglad — matowa powierzchnia w odcieniu szarosci RAL 7030,

o SKUICZ INIOWY...ce i e e e <0,2%,
o Wytrzymato$€ Na ZgiNani€..........veuieie i e 219 MPa,
o WytrzymatosC na Sciskanie.............coooeiii i = 35 MPa,

* Odpornos¢ na Scieranie udarowe (aparat RS-1), ilo$¢ obrotow....... = 5000,

»  Wspdlczynnik tarcia kinetycznego ($liskos¢) dla powierzchni w stanie:

Q) SUCHYIM ..ot e e e e e e e 20,45

b) po zawilgoceniu......... oo 20,30

C) PO ZAOKIWIENIU. .. ..ttt e e e 20,15
* Przyczepnosé¢ do zagruntowanego podkitadu betonowego........ 22,0 MPa,
o ChlonNNOSE WOAY ... <1,0%,
*  Wiasciwosci przeciwposlizgowe..........coooovveviiiiii i = R9,

* Materiat przewodzgcy tadunki elektryczne — generowanie tadunku osobistego <
100V

» Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakcji na ogieh posadzka trudno zapalna.

20.2.2. Preparat gruntuj gcy do cementowych zapraw naprawczych i
posadzek samopoziomuj acych — koncentrat

Preparat gruntujgcy jest skoncentrowang wodng dyspersjg polimerowg przeznaczong
do gruntowania podtozy betonowych, mineralnych, ceramicznych. Stosowany réwniez
jako material gruntujgcy przed aplikacjga samopoziomujgcych posadzek cementowych,
lub mineralnych zapraw naprawczych.

Preparat po rozciehczeniu z wodg penetruje w gigb podioza zmniejszajg jego
porowatosé¢. Tym samym stabilizuje chtonno$¢é podioza oraz redukuje jego
powierzchniowg nasigkliwosé. Jednoczesnie tworzy na powierzchni cienka, szczelng
warstewke, ktéra zwieksza przyczepno$¢ miedzy istniejgcym podtozem, a nowo
wykonywang warstwg posadzkowaq.

Wiasciwosci techniczne:
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e produkt w formie koncentratu,

» bardzo dobra przyczepnosc do podtoza mineralnego,
» szybka i fatwa aplikacja,

* mozliwa i fatwa aplikacja,

* mozliwos¢ zastosowania na réznorodnych podtozach,
« gesto$é 1050 kg/m*

» zawartosc¢ czesci statych 49%,

* lepkos¢ 100 do 700 mPas,

* wyglad - mleczno biata ciecz,

« wydajno$¢ na betonie 5 do 7 m?/I,

* rozcienczenie z wodg 1:3

20.2.3. Samopoziomuj gca masa wyréwnuj gca, podkitad pod posadzki
przemystowe

Beton zywiczny (epoksydowo-kwarcowy), kompozycja bezrozpuszczalnikowej zywicy
epoksydowej o niskiej lepkosci, suszonego piasku kwarcowego o odpowiednio
wyselekcjonowanym ziarnie.

Tak dobrana kompozycja charakteryzuje sie wysokg wytrzymatoscig na sciskanie i
zginanie.

Wiasciwosci techniczne:

* wytrzymalos¢ na zginanie — min. 40 N/mmz2,

* wytrzymatos¢ na rozcigganie — min. 20 N/mm?,

* wytrzymatos¢ na sciskanie — min. 90 N/mm?2,

e odpornos¢ na scieranie — 0,031 mm,

e odpornos¢ na uderzenia (pow. odcisku kulki) — 18,5 kGm,

* skurcz liniowy — 1,5 %,

«  wspdiczynnik rozszerzalnosci liniowej — (1x107),

* dopuszczalny ruch pieszy — po 16 godz. (przy temp. + 20°C),
» petne obcigzenie — po 7 dniach (przy temp. + 20°C),

» bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza betonowego.

20.2.4. Zaprawa cementowo-epoksydowa do wykonywania  warstw
wyréwnawczych i ochronnych na betonie

Trojsktadnikowa zaprawa cementowo-epoksydowa bez rozpuszczalnika do
wykonywania warstw wyréwnawczych i ochronnych na betonie. Przeznaczona do
szpachlowania, szlamowania lub natryskiem podiozy mineralnych warstwg o grubosci
0,5-3,0 mm stosowang jako bariera przeciwwilgociowa pod zywice epoksydowe, na
podiozach wilgotnych, takze na wilgotny beton. Charakterystyczng cechg zaprawy jest
zachowanie szczelnosci dla cieczy i przepuszczalnosé dla pary wodnej.

Wiasciwosci techniczne:
* baza: zaprawa cementowa modyfikowana epoksydami;
» temperatura uzytkowa: -30 °C + 80 °C przy stalym narazeniu;

« wspdiczynnik rozszerzalnosci termicznej: 17,0 x10® / °C (zakres temp.-20 °C+60 °C ),
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* wytrzymalos¢ na sciskanie: = 46,0 N/mmz ( 28dni/+20 °C/ 50% w.w.),

* wytrzymalos¢ na rozcigganie przy zginaniu: = 6,4 N/mm?2 ( 28dni/+20 °C/ 50% w.w.),
* przyczepnos¢: = 4,4 N/mm2 (29 dni/+20 °C/ 50% w.w.),

«  wspdiczynnik nasigkliwosci wodg : ~ 0,03 kg/m2 x ho'® [W],

» jakosci nie gorszej niz produkt Sikagard®-720EpoCem

20.2.5. Sposoéb dostarczenia materiatow na budow ¢

Materiaty do wykonania posadzki powinny by¢ dostarczone na budowe z nastepujgcymi
dokumentami:

» certyfikatem lub deklaracjg zgodnosci,

* wytycznymi stosowania materiatu wg producenta,

» informacjg o okresie przydatnosci do stosowania,

» podstawowymi informacjami BHP i przeciwpozarowymi.

Zywice, kleje syntetyczne, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odttuszczajgcej
zmywajgce, zgodnie z Ustawg o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11
stycznia 2001r. (Dz. U. nr 11, poz. 84) z pdzn. zm. ), nie mogg by¢ przyjete na budowe,
jezeli nie posiadajg ,karty charakterystyki substancji niebezpiecznej”.

Podczas przyjmowania na budowe materiatow przeznaczonych do wykonania posadzki
wykonawca powinien sprawdzi¢ kompletnos$¢ i aktualno$¢ dokumentéw dostarczonych
na budowe wraz z materiatami do wykonania modernizacji posadzki oraz wyglad
zewnetrzny, kolor, stan skupienia itp. wtasciwosci losowo wybranej partii dostarczonego
materialu z podanymi w dokumentach opisami tych wiasciwosci, przewidzianymi do
sprawdzenia podczas kontroli biezgcej. Materialy, ktére zostaly przyjete na podstawie
powyzszego sprawdzenia, powinny by¢ skladowane zgodnie z warunkami ich
przechowywania.

Na zyczenie Przedstawiciela Zamawiajgcego zadang partie materialu Wykonawca
podda badaniom laboratoryjnym. Koszty tych badan ponosi Wykonawca.

20.2.6. Przygotowanie materiatdw do wykonania posad  zki z zywic
epoksydowych.
Materiaty do wykonania posadzki z zywicy — bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonania posadzki — powinny mie¢ temperature réwng lub zblizong do temperatury
istniejgcego  podioza. Podstawowe czynnosci przygotowujgce posadzkowe
kompozyty zywiczne sg nastepujace:

 wymieszanie skladnikbw danego materiatu, zaréwno jedno-, jak i dwu- Iub
trojskltadnikowego, ktére ma na celu doprowadzenie materialu do ujednorodnienia.
Mieszanie powinno sie wykonywa¢ mechanicznie przez co najmniej 3 min.,

* rozcienczenie materialu odpowiednim rozpuszczalnikiem, o ile jest dopuszczony
przez producenta, co powinno przygotowa¢ wyréb do stosowania, jezeli ulegt on
zageszczeniu w trakcie magazynowania lub wymaga tego technologia stosowania,

* przygotowanie posadzkowych kompozytow zywicznych, ktére powinno odbywac¢ sie
w  miejscu suchym, przewiewnym, zabezpieczonym przed wpltywami
atmosferycznymi, w powietrzu o temperaturze nie nizszej niz 15°C i nie wyzszej niz
25°C oraz wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 70%.

Uwaga: Wymagane jest, aby posadzka epoksydowa wykonana byla wylgcznie z
zestawu materiatdw dobranych dla danego systemu posadzkoweqgo, zgodnie instrukcia
techniczng posadzki.

Wykonawca zobowiazany jest przekaza¢ Zamawiajgcemu atest Panstwowego Zakladu
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Higieny (lub réwnowazny), poswiadczajacy, ze zaproponowany system posadzkowy z
zywic epoksydowych (gotowy wyréb) jest dopuszczony do stosowania w obiektach
przemystu spozywczego — zywnosciowego.

20.3. Sprz et

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie powoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych rob6t. Wykonawca dostarczy
Przedstawicielowi Zamawiajgcego kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli do
wykonywania roboét bedzie wykorzystywany sprzet elektryczny wowczas wykonawca
musi uzyskac¢ od Przedstawiciela Zamawiajgcego warunki przylgczenia tych urzadzen
do sieci energetycznej. Dotyczy to w szczegolnosci mocy urzadzen jak i napiecia ich
zasilania.

Sie¢ energetyczna w zakladzie pracuje w ukfadzie TN-C. System ochrony od porazen
pradem elektrycznym: zerowanie. Po podigczeniu do sieci elektrycznej jakichkolwiek
urzgdzen, maszyn czy sprzetu Wykonawca jest zobowigzany do wykonania pomiaréw
stwierdzajgcych zapewnienie skutecznej ochrony przeciwporazeniowej, o ile takie jest
wymagane. Protokét z wykonania préb i pomiarbw Wykonawca przekaze
Przedstawicielowi Zamawiajgcego. Urzgdzenia, maszyny badz sprzet, dla ktérych wyniki
pomiaréw byty negatywne sg zabronione do stosowania.

20.4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakosc¢ robot i wkasciwosci przewozonych materiatow.

20.5. Wykonanie rob6t

20.5.1. Warunki og6lne wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa, oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatbw i wykonywanych rob6t, za ich zgodnos¢ z
wymaganiami SST oraz poleceniami Przedstawiciela Zamawiajgcego.

20.5.2. Wykonanie warstw podposadzkowych dla posadz ek z zywic
epoksydowych.

e Zaimpregnowanie calego podioza preparatem epoksydowym w celu jego
wzmocnienia, jako warstwa zaczepna, dwukrotnie,

* Wykonanie warstwy wyréwnawczej pod posadzki — warstwa wyréwnawcza pod
posadzki, wykonana z betonu zywicznego o grubosci 3,0 — 5,0 mm na calej
powierzchni, w celu wyréwnania podioza.

» Zakres prac zwigzanych z wykonaniem warstwy samopoziomujgcej:
- utozenie — wylewanie warstwy samopoziomujgcej,
- rbwnomierne rozprowadzenie warstwy,

- wstrzymanie prac do czasu uzyskania petnej wytrzymatosci mechanicznej warstwy

wyréwnawczej,
20.5.3. Posadzki z zywicy polimerowej
Wykonanie posadzki grub.2-3 mm z zywicy epoksydowej — warstwa konczaca

(nawierzchniowa)
Zakres prac zwigzanych z wykonczeniem posadzki obejmuje:

» ulozenie przez wylewanie zywicy epoksydowej, antyposlizgowej warstwy
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nawierzchniowej posadzki, wysycanej kolorowym kruszywem w wybranym kolorze w
technologii zasypywanej,

* wstrzymanie kolejnych prac do czasu uzyskania petnej wytrzymatosci mechanicznej
posadzki.

20.5.4. Wykonanie i uszczelnienie szczelin dylatacy  jnych
Wypelnienie szczelin dylatacyjnych - elastyczng zywicg epoksydowa.
Zakres prac zwigzanych z wypetnieniem szczelin obejmuje:

* wykonanie szczelin dylatacyjnych,

e przygotowanie podioza do wypelnienia szczelin dylatacyjnych z zywicy
epoksydowej,

* wypehienie dylatacji zywicg epoksydows.

20.5.5. Wykonanie cokotdéw przy s$ciennych
Wykonanie cokotéw z zywic epoksydowych z wyobleniem kata prostego.

Zakres prac zwigzanych z wykonaniem cokotow przysciennych obejmuije:

» wykonanie cokotéw przysciennych z wyobleniem kata prostego sciana-podtoga lub
stupy-poditoga zywicg epoksydowsa,

» wstrzymanie kolejnych prac do czasu uzyskania petnej wytrzymatosci mechanicznej
cokotow.

20.6. Kontrola jako $ci robo6t

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggna¢ zatozong jakosc robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robdt i jako$s¢ materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli wykonywanych robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzat kontrole robdt z czestotliwoscig zapewniajgca, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w SST i wytycznych producenta
komponentéw.

20.7. Odbioér robot

Rodzaje odbioréw robot. W zaleznosci od odpowiednich ustalen, roboty podlegajg
nastepujgcym etapom odbioru:

» odbiorowi czesciowemu — odbiorowi robét ulegajgcych zakryciu,
» odbiorowi koncowemu,
» odbiorowi pogwarancyjnemu.

Roboty posadzkowe, jako wieloetapowe, wymagajg odbioréw czesciowych, podczas,
ktorych powinna by¢ skontrolowana jakos¢ wykonanych prac.

W odbiorze powinni uczestniczy¢ przedstawiciele Zamawiajgcego oraz przedstawiciele
Wykonawcy.

20.8. Odbidér robot ulegaj gcych zakryciu

Odbidr robot ulegajagcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
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wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.
Odbioru robot dokonuje Przedstawiciel Zamawiajgcego.

20.9. Odbiér ko Acowy robo6t

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich ilosci i jakosci. O catkowitym zakonczeniu robo6t oraz gotowosci do odbioru
koncowego Wykonawca powiadomi na pismie Zamawiajgcego.

Odbidr koncowy nastgpi w terminie ustalonym w umowie.

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci zakresu
wykonania robo6t z ofertg i Szczegbtowg Specyfikacjg Techniczna.

20.10. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

20.11. Podstawy ptatno Sci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ogolnej niniejszej
specyfikacji.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] posadzki z zywicy
epoksydowej obejmuje:

» dostarczenie materiatéw i sprzetu,

* wykonanie warstw podposadzkowych i posadzki,
» roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

» przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.

20.12. Przepisy zwi gzane.
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 — Prawo Budowlane (t.j. Dz. U. 2010 r. Nr.243 poz.1623).
Instrukcja ITB nr 228, dotyczgca wykonywania posadzek zywicznych,

PN-82/B-02000 — Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

PN-82/B-02003 - Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne.
Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe,

PN-82/B-02004 — Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne. Obcigzenia
pojazdami,

PN-B-03264: 2002 — Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowe.

PN-EN ISO 3673-1: 2002 — Tworzywa sztuczne, zywice epoksydowe.
PN-EN ISO 9514: 2000 — Wyroby lakierowane chemoutwardzalne.

STWIORB — Posadzki Przemystowe, posadzki z zywic epoksydowych i poliuretanowych.
(Wydawnictwo Osrodka Wdrozen Ekonomiczno — Organizacyjnych Budownictwa
.Promocja”’ Sp. z 0.0.
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21.SZCZEGOLOWE DANE TECHNICZNE — W ZAKRESIE ROBOT
TYNKARSKICH WEWN ETRZNYCH (CPV: 45410000-4)

21.1. Czesé ogodlna

21.1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z dostawg materiatéw i wykonawstwem tynkow
wewnetrznych scian i sufitbw w ramach projektu przebudowy pomieszczen kondygnacii
piwnicy w budynku osrodka naukowo-dydaktycznego i Obserwatorium Astronomiczno-
Geodezyjnego Politechniki Warszawskiej usytuowanego w Jézefostawiu przy ul.
Ogrodowej 2.

21.1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w warunkach ogélnych ST.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda speilnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

21.1.3. Przedmiot i zakres robot
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie:
- wykonanie nowych tynkéw cementowo-wapiennych na powierzchni istniejgcych i
projektowanych scian i przedscianek,
— remont tynkdw cementowo-wapiennych istniejgcych sufitowych.

21.2. Wymagania dotycz gce wia $ciwo $ci materiatow

21.2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow, ich pozyskiwania i
sktadowania

Podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

21.2.2. Materiaty

Zastosowane materialy powinny mie¢ atesty, certyfikaty, oceny higieniczne i aprobaty
techniczne zastosowanych materiatow i wyrobow. Wymagania i badania powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-10085 lub aprobatom technicznym.

21.2.3. Tynki zwykle cementowo-wapienne

Tynk cem.—wap. kat. Il sktada sie z:

— zaprawy cementowej M 20

— zaprawy cem-wap M 4

— zaprawy wapiennej M 0,6

Zastosowanie: na s$cianach murowanych 2z wyjatkiem podiozy pod plytkami
ceramicznymi.

Spoiwa:

- Cement do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki
CEM 1I/B 32,5 z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych oraz cement hutniczy CEM llI
32,5 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz +50C, zgodny z normg PN-EN 197-1:2002/A1:2005.

- Wapno do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ wapno spetniajgce
wymagania normy PN-EN 459- 1:2003, sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
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wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek nie gaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

— Piasek - rzeczny lub kopalniany powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN
13139:2003/AC:2004, a w szczegodlnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych,
mie¢ frakcje ré6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek Srednioziarnisty 0,5- 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

— Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich $rednioziarnisty.

— Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ przez sito o przeswicie
0,5 mm.

- Woda - woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitng. Niedozwolone
jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

21.3. Wymagania dotycz gce sprz etu, maszyn i narz edzi

21.3.1. Ogdblne wymagania

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000 - 7.

21.3.2. Sprz et do wykonywania tynkow

Przy wykonywaniu tynkow Wykonawca powinien korzystac z:
— mieszarki do zapraw

— agregatu tynkarskiego

— betoniarki wolnospadowej

— pompy do zapraw

— przenosnych zbiornikbw na wode

— elektronarzedzia

21.4. Wymagania dotycz gce transportu

21.4.1. Transport materiatow do tynkdw cementowo-wa  piennych

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac¢ sie odpowiednimi
srodkami transportu. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢
cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane w odpowiedni
sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem oraz gotowe tynki w pojemnikach mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu. Wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych. Gotowe
wyprawy tynkarskie gipsowe przechowuje sie i transportuje w gotowych oryginalnych
pojemnikach z nazwag producenta.

21.4.2. Transport pozostatych materiatow
Zgodnie z wymaganiami i instrukcjami producentow.

21.5. Wymagania dotycz gce wykonania robot

21.5.1. Ogo6Ine wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000 — 7.
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21.5.2. Wymagania ogole dotycz gce wykonania tynkbw cementowo-
wapiennych
Warunki przystgpienia do robét tynkarskich - Przed przystgpieniem do wykonywania
robot tynkarskich powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone os$cieznice
drzwiowe i okienne. Podloza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane
zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B — 10100 p. 3.3.2.

21.5.3. Przygotowanie podto za

Przygotowanie podioza pod tynki powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-
10100 p.3.3.2. W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg
spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed
tynkowaniem podfoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substancji ttustych. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
Podloze pod tynki gipsowe nalezy zagruntowac¢ emulsjg gruntujgcg w celu zmniejszenia
chlonnosci podtoza w zaleznosci od materiatu, z jakiego wykonane jest podioze (beton,
cegta wapienno-piaskowa).

21.5.4. Wykonanie tynkéw zwyktych

Proporcje skftadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od

wymagan marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-

70/B10100 p. 3.3.1.

Sposoby wykonywania tynkéw zwyktych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w

tbl. 4 normy normie PN- 70/B10100.

Grubosci tynkow zwykilych w zaleznosci od ich kategorii oraz rodzaju podtoza lub

podkfadu powinny by¢ zgodne z normg normie PN-70/B10100.

Tynk zwykly cem.-wap. |ll kategorii nalezy do powszechnie stosowanego,

wykonywanego w sposo6b standardowy. Sktada sie z obrzutki, narzutu i gtadzi:
obrzutke na poditozach ceramicznych i z betonu komorkowego nalezy wyk. z
zaprawy cementowej M 20,

— narzut tynkédw wewnetrznych nalezy wykonywaé wedtug paséw lub listew
kierunkowych. Powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki,
cementowo-wapienny do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie o stosunku M 1,

- gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

W tynkach nie narazonych na zawilgocenie uzywac¢ zaprawy wapiennej M 0,6.

21.6. Kontrola jako $ci robo6t

21.6.1. Badania przed przyst gpieniem do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna
oraz kruszyw przeznaczonych do robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wkasciwosci cementu,
wapna i wody oraz kruszyw okreslone wyzej.

21.6.2. Badania w czasie robot

CzestotliwosS¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegoOlnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
"Zaprawy budowlane zwykie”.

Wyniki badan materiatdbw i zaprawy powinny by¢ potwierdzone notatkg stuzbowg i
akceptowane przez Inspektora budowy.

21.6.3. Badania w czasie odbioru
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie
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PN-70/10100 p.4.3. i umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan a w szczegdélnosci:
zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,

— przyczepnosci tynkow do podtoza,

— grubosci tynkéw,

- wyglgdu powierzchni tynkow,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

— wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

Wyniki badan materiatdw powinny by¢ potwierdzone notatkg stuzbowsg i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

21.7. Wymagania dotycz gce przedmiaru i obmiaru robot

21.7.1. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obom  iarowania

Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci $cian w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie
do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw i stupdéw oblicza sie w rozwinieciu tych
elementéw w stanie surowym. Powierzchnie tynkow stropéw oblicza sie w metrach
kwadratowych ich rzutu w $wietle scian surowych na plaszczyzne poziomg. Z
powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, jezeli kazda z nich
jest mniejsza od 0,5 m2. Powierzchnie oktadzin oblicza sie w m2.

21.8. Sposob odbioru robot

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie oglagdu, wpisow do dziennika
budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowa.

21.8.1. Odbiér podto za i oktadzin

Odbioér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkarskich. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podfoze oczyscic¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag, SST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omowione wyzej
daty wyniki pozytywne. Jezeli cho¢ jeden wynik badania jest negatywny, tynk nie
powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy oktadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

21.8.2. W przypadku tynkéw sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng

- rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podioza,

- odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od

linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej

dtugosci kontrolnej dwumetrowej faty.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 2

mm na 1 mb i ogbélem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 3

mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na calej powierzchni miedzy przegrodami

pionowymi.

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow przenikajgcych z podtoza, plesni itp.,

— trwale slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podfoza.
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21.9. Podstawa rozliczenia robot

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod
CPV 45000000-7. Piaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych wyze;j.

21.10. Dokumenty odniesienia

21.10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betondw. Specyfikacja. Pobieranie prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betondw.

PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zaprawy do muréw. Czesé 2: zaprawa
murarska.

PN-EN-197-1:2002/A1:2005 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku

PN-ISO-9000 (seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systeméw
zapewniania jakosci i zarzgdzanie systemami zapewniania jakosci.

PN-|B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

22. SZCZE,GC')L,OWE DANE TECHNICZNE — W ZAKRESIE MALOWA NIA
TYNKOW SCIAN | SUFITOW (CPV: 45442100-8)

22.1. Czesé ogodlna

22.1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem prac malarskich tynkow $cian i
sufitbw w ramach projektu przebudowy pomieszczen kondygnacji piwnicy w budynku
osrodka naukowo-dydaktycznego i Obserwatorium Astronomiczno-Geodezyjnego
Politechniki Warszawskiej usytuowanego w Jozefostawiu przy ul. Ogrodowej 2.

22.1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w warunkach ogdlnych ST.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda speilnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

22.1.3. Przedmiot i zakres robot
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i
majgce na celu wykonanie:
- malowanie nowych tynkéw cementowo-wapiennych na powierzchni istniejgcych i
projektowanych scian i przedscianek,
- malowanie remontowanych tynkéw cementowo-wapiennych istniejgcych sufitowych.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow,

wymagan i sposobdéw oceny podiozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok
malarskich wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni obiektow oraz ich odbioréw.

104



Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i
antykorozyjnego obiektow budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug
metod opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

22.1.4. Okre slenia podstawowe
W Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:

Podlo ze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka)
powierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej
bedzie wykonywana powloka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii nalozona i
rozprowadzona na podiozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach
estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — pltynna lub poéiptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat
statych (np. pigmentu — barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktéry
tworzy powloke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor
farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru
Z dodatkiem srodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentow i
obcigznikobw w spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np.
benzyna lakowa, terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcie nczalne wod g — zawiesina pigmentéw
i obcigznikdw w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych  — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna,
cementu, szkla wodnego itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i
modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub
w postaci cieklej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i
organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.),
pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych
mieszanek lub past do zarobienia woda.

22.1.5. Ogdblne wymagania dotycz gce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania
dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-7.

22.2. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania robo6t malarskich (grunt i farby mineralne) powinny

miec:

— oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa

cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlane] wydang przez
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producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg
Normg lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyrob budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
Parametry techniczne farby (zgodnie z dokumentacjg projektowg)

— farba mineralna do wnetrz, na podtoza mineralne i stare powtoki malarskie,

- bardzo wysoka paroprzepuszczalnos¢ V > 2.000 g/(m2-d )(bardzo niski opor
dyfuzyjny pary wodnej Sd < 0,01 m)

— odpornos¢ na szorowanie na mokro: klasa 2

Kolory dobra¢ w uzgodnieniu z Inwestorem na etapie wykonawstwa i uzyskac

ostateczng akceptacje projektanta i Inwestora po wykonaniu préby o wym. min. 1x1m na

Scianie wnetrza.

22.2.1. Rodzaje materiatow

Materiaty do malowania wn etrz obiektow budowlanych — Do malowania powierzchni
wewnatrz obiektow mozna stosowac: farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom
normy PN-C-81914:2002, farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998, farby na spoiwach:

— zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

— zywicznych rozcienczalnych woda,

— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciekiej lub suchych
mieszanek do zarobienia woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciehAczania wodg, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

- lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

— lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

— $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

22.2.2. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robdot malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie, — Srodki do
odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta

lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgadz PN.

22.2.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajacg
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
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22.3. Sprzet i narz edzia

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i waiki,

— mieszadla napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

22.4. Transport

22.4.1. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatdbw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci
materialdbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywa¢ samochodow zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiaty do robd6t malarskich nalezy skladowaé na budowie w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac¢ zgodnie z wymaganiami
normy PN-89/C- 81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

22.5. Wykonanie rob6t

22.5.1. Warunki przyst apienia do rob6t malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robo6t budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykonywac po:

— calkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych,

— wykonaniu poditozy pod wyktadziny podiogowe, utozeniu podiég drewnianych, tzw.
biatych,

— calkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp.,
jesli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

— wykonaniu tzw. bialego montazu,

— ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

— oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

22.5.2. Wymagania dotycz gce podto zy pod malowanie —
nietynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokfadnosci wykonania powinny odpowiada¢
wymaganiom normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione
zaprawg, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢
uzupetnione.
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Powierzchnia muru powinna by¢é oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy,
wystajgcych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej. Mur powinien by¢
suchy, czyli jego wilgotnosé, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1:

Lp. Rodzaj farby Najwi eksza
wilgotno $§¢
podto za, w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozciehczalnych 4
woda
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez Ilub 2z dodatkami 6

modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych
woda lub w postaci cieklej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odtluszczona.

Beton - Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego
betonu. Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub
zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny
by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano
aprobaty techniczne.

Wilgotno$¢ podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana
bedzie powloka malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.
Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odtluszczona.

Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig
zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkoéw powinna byc¢
pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i
wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw
nie powinna wykazywac¢ sladow starej farby ani pylu po starej powtoce malarskiej.
Uszkodzenia tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnosé powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.

4) Wystajgce Ilub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byc¢
zabezpieczone antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podto za z drewna, materiatdw drewnopochodnych

Powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub

wypadajgcych sekéw i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i

oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczeh. Ewentualne

uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate
techniczna.

Podto za z ptyt gipsowo-kartonowych

Powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety
mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty piyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.
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Podto za z ptyt widknisto-mineralnych

Powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie doktadnie odkurzona,
bez plam tluszczu, wykwitow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie
powinny wystawa¢ poza lico piyty, a ich gtéwki powinny byé zabezpieczone
antykorozyjnie.

Podto za metalowe

Przed malowaniem powinny by¢é oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

22.5.3. Warunki prowadzenia rob6t malarskich — waru  nki ogélne
prowadzenia robo6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robot
malarskich zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podioza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie
swiezo pomalowane (niewyschniete) nalezy ostonié.

Roboty malarskie mozna rozpoczag¢, jezeli wilgotnos¢é podiozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w tabeli 1.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy
prowadzi¢ z daleka od otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujgcych
iskrzenie i mogacych byc¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu Ilub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

22.5.4. Wykonanie robét malarskich zewn etrznych
Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpocza¢, kiedy podioza
spetniajg wymagania podane w tabeli 1., a warunki prowadzenia rob6t spetniajg
okreslone wyzej wymagania.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna
zawierac:

- informacje o ewentualnym Srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go
stosowac, sposdb przygotowania farby do malowania,

- sposbob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki,
agregaty malarskie), krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

— czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw, zalecenia odnosnie mycia narzedzi,
zalecenia w zakresie bhp.

22.5.5. Wykonanie robét malarskich wewn  etrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podioza i warunki prowadzenia
robot spetniajg wymagania podane wyze;j.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.
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22.5.6. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspe  rsyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byc¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na
tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,

¢) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacjg projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczenh i poprawek,
f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla,

c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i
potysku.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podioza.

Przy jednowarstwowe] powloce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe
przeswity podtoza. Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,
b) tuszczenia sie powtok,

¢) odstawania powtok od podioza.

22.5.7. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb
mineralnych z dodatkami modyfikuj gcymi lub bez, w postaci
suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych.

Powtoki z farb mineralnych powinny:
a) rownomiernie pokrywaé podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskow,

b) nie scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang, c) nie mie¢
$ladow pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg
projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkéw modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w
miejscach napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie
przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku
odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.
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22.5.8. Wymagania w stosunku do powtok z lakierow n  a spoiwach
zywicznych wodorozcie nAczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i
dokumentacjg projektowa, b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekow,
uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegac do podtoza,
d) mie¢ odpornosc¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornosé na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

22.6. Kontrola jako $ci robot

22.6.1. Badania przed przyst apieniem do robo6t malarskich

Przed przystgpieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

Badania podto zy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac¢ w
nastepujgcych terminach:

dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania, dla
pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podioza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu
wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym,
doktadnos¢ wykonania zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypeltnienie spoin, wykonanie
napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

podtozy betonowych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, czystosé
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie
elementéw metalowych,

tynkow zwykitych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni
z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

podiozy z drewna — wilgotnosé, stan podioza, wyglad i czystosé powierzchni, wykonane
naprawy i uzupetnienia,

piyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotnosé, wyglad i czystosc
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie
wkretow,

elementow metalowych — czystos¢ powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania murdéw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-

10020. Rownos¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie
PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni poditozy nalezy oceniaé wizualnie, z odlegtosci okolo 1 m, w
rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez
przetarcie powierzchni suchg, czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do
przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku
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watpliwosci nalezy pobraé prébke podioza i okreslic wilgotnosé metodg suszarkowo-
wagowa.

Wyniki badan powinny by¢é poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane
przez inspektora nadzoru.

Badania materiatow

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ obowigzujgcym
normom. Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach
malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
—wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna
stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

a) w przypadku farb cieklych: skoagulowane spoiwo, nieroztarte pigmenty, grudki
wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych), kozuch, slady plesni, trwaty,
nie dajgcy sie wymieszac¢ osad, nadmierne, utrzymujgce sie spienienie, obce wtracenia,
zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek: slady plesni, zbrylenie, obce
wtrgcenia, zapach gnilny.

22.6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét
malarskich z dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te
w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w
zakresie gruntowania podtozy i nakladania powtok malarskich.

22.6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w
zakresie:

zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania poditozy,
jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogag by¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania powitok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach
od zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i
przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje: sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku, sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki, sprawdzenie odpornosci ha zmywanie. Metoda
przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:
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a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie
jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do
powtoki. Powloke nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie

wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki: na podtozach mineralnych i mineralno-
wibknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5
mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki;
przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie, na podiozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-
EN 1SO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki
mokrg namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej
wodg za pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie,
jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu
cata badana powtoka bedzie miata jednakowsg barwe i nie powstang przeswity
podioza.

Wyniki badan powinny byé porbwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

22.7. Obmiar rob6t

22.7.1. Szczegdbtowe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug
rzeczywistych wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otworéw i miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla scian i sufitbw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw
azurowych, grzejnikow i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla Scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony
sposob ich obmiaru polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego
wyniku przez zastosowanie wspotczynnikow podanych w tablicy 2:

Tablica 2. Wspétczynniki przeliczeniowe dla powierz ~ chni z ozdobami

Lp. Stosunek rzutu powierzchni 0zdob do catej powierzchni Wspétczynnik
Sciany lub sufitu

a b c

01 do 10% 1,10

02 do 20% 1,20

03 do 40% 1,40

04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z
oscieznicami wraz z éwiercwatkami) oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w
Swietle wykonczonych otworéw (osciezy), stosujgc do uzyskanych wynikow
wspotczynniki z tablicy 3.
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Tablica 3. Wspotczynniki przeliczeniowe dla stolark i okiennej i drzwiowej

Lp. Nazwa elementu Wspoiczynnik
a b c
01 | Okna i drzwi balkonowe jednoramowe Ilub z pojedynczymi 1,30
skrzydtami i oscieznicami (tgcznie z Cwier¢watkami) - bez
szczeblin
02 | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m: 2,30
03 | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m: 1,90
04 | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m: 1,70
05 | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m: 1,50
06 | Oknaidrzwi balkonowe z podwojnymi skrzydtami - bez szczeblin 1,90
07 | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m: 4,00
08 | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m: 3,20
09 | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m: 2,75
10 | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m: 2,30
11 | Drzwi z os$cieznicami (fgcznie Ccwieréwatkami) i skrzydiami - 2,10
petnymi lub z jedng szybg o powierzchni do 0,2 m.
12 | - pelnymi z obramowaniem gtadkim 2,50
13 | - pelnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14 | - szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 0,1 m2 2,50
kazdej szyby
15 | - szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 2,10
m: kazdej szyby
16 | - catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek i wytogdéw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych
powierzchni w rozwinieciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw
azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie w metrach kwadratowych wedtug
jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikbéw radiatorowych obmierza sie jako podwdjng
powierzchnie prostokgta opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikow typu S-1301i T-
1, dla ktorych nalezy przyjmowac potréjng powierzchnie opisanego prostokata).

Malowanie rur o srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dtugosci.

Malowanie rur o wiekszych srednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach
kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.

W ST mozna ustali ¢ inne szczegdétowe zasady obmiaru robét malarskich

W szczegdlnosci mozna przyjgé zasady obmiaru podane w katalogach okreslajgcych
jednostkowe naktady rzeczowe dla robdt malarskich np. zasady wymienione w
zatozeniach szczegotowych do rozdz. 15 KNR2-02 lub do rozdz. 14 KNNR 2.8.

22.8. Odbiér robot

22.8.1. Odbidr robot zanikaj acych i ulegaj gcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powiok malarskich elementem ulegajgcym
zakryciu sg poditoza. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
malarskich.
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W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikaciji.
Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczgcymi podiozy pod malowanie.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznacC podtoza za
wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz ST i zezwoli¢ na
przystapienie do rob6t malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny poditoze nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialtdw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci podioza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy
ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajgcych zakryciu
(podtozy) oraz materiatbw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy Ilub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

22.8.2. Odbior cz esciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy roboét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robét, jezeli umowa takg forme przewiduje.

22.8.3. Odbior ostateczny (ko Acowy)
Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbi6r ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, ha
podstawie przediozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny
wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonaweca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

szczegOlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robat,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot,

dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i wyrobow budowlanych,

protokoty odbioru podtozy,

protokoty odbioréw czesciowych, instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych
materiatow, wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
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merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska
nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych
rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usunag¢ niezgodnosci powtoki
z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5 i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
powtoki malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego
Z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych robd6t malarskich, wykona¢ je ponownie i
powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdét powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zamowieniem.

Protok6t odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

22.8.4. Odbior po uptywie r  ekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po

uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robo6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej powtok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,Odbiér
ostateczny (kohcowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu Kkauciji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci
robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

22.9. Podstawa ptatno $ci

22.9.1. Zasady rozliczenia i ptatno  $ci

Rozliczenie rob6t malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po
dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i
odebranego zakresu robd6t malarskich stanowi wartos¢ tych robd6t obliczona na
podstawie:

okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robdét.
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Ceny jednostkowe wykonania robét malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty
malarskie uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materialdw, narzedzi i sprzetu,
obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robdt na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

zabezpieczenie podtdg i elementdéw nie przeznaczonych do malowania,
przygotowanie farb, szpachlowek, gruntéw i innych materiatéw,
przygotowanie podtozy,

préby koloréw,

demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementéw, ktore
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i
drzwiowych,

wykonanie prac malarskich,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania
robot,

oczyszczenie miejsca pracy z materiatdbw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie
niepotrzebnie zamalowanych elementow nie przeznaczonych do malowania,

likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczaltowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy
rusztowan niezbednych do wykonania robdt malarskich na wysokosci ponad 5 m od
poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robét malarskich wedlug uzgodnionych cen jednostkowych koszty
rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej
ptatnosci.

22.10. Przepisy zwi gzane

22.10.1. Normy
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport. PN-EN ISO
2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewngtrz. PN-C-81901:2002
Farby olejne i alkidowe. PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewac;ji
budynkéw. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw. PN-C-
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81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

22.10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, czes¢ 4)
Arkady, Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4. Powloki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003
r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogolne.
Kod CPV 45000000-7. Wydanie Il, OWEOB Promaocja — 2005 r.

23. SZCZEG_OLOWE DANE TECHNICZNE — W ZAKRESIE DOSTAW Y |
MONTAZU STOLARKI | SLUSARKI DRZWIOWEJ ZWYKEEJ 1 O
ODPORNOSCI OGNIOWEJ (CPV 45421000-4)

23.1. Czesé ogolna

23.1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z dostawg i montazem stolarki drzwiowej o
odpornosci ogniowej w ramach projektu dostosowania do obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa pozarowego budynku osrodka naukowo-dydaktycznego i
Obserwatorium Astronomiczno-Geodezyjnego Politechniki Warszawskiej usytuowanego
w Jozefostawiu przy ul. Ogrodowej 2.

23.1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w warunkach ogélnych ST.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda speilnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

23.1.3. Przedmiot i zakres robot
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i
majgce na celu wykonanie:
— montaz drzwi w klasie odpornosci pozarowej El 60, El 30
— montaz drzwi dymoszczelnych w klasie odpornosci pozarowej EIS 60,
— montaz drzwi dymoszczelnych S.

23.2. Materialy — drzwi drewniane

23.2.1. Wiasciwo sci
Zastosowane materiaty budowlane powinny posiadac:
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— aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiada¢ normom,

— Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub Polskimi Normami,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— atest PZH.

23.2.2. Drzwi drewniane wewn etrzne zwykie

Szczegdbtowe wymagania dotycz gce wita $ciwo sci drzwi
Wymogi dla materiatéw i produktu

Drzwi wewnetrzne drewniane nalezy zamontowa¢ w pomieszczeniach piwnicy, zgodnie
z rysunkiem rzutu i zestawieniem stolarki. Drzwi wewnetrzne zastosowane w projekcie
powinny spetniaé nastepujgce wymaogi:

- o0Scieznice drewniane, okleinowane naturalnym fornirem w kolorze palisandru,

» skrzydta drzwiowe plytowe, gladkie, z piyty stolarskiej, okleinowane naturalnym
fornirem w kolorze palisandru

« drzwi o podwyzszonej wytrzymatosci na wywazenie i uszkodzenia,
» okucia i wyposazenie - zgodne z zestawieniem stolarki drzwiowej.

Marka wzorcowa: POL-SKONE, PORTA, KOSTAR lub inny gwarantujgcy podobne
parametry techniczne i uzytkowe.

23.2.3. Drzwi drewniane wewn etrzne o odporno $ci po zarowej

Szczegdbtowe wymagania dotycz gce wiha $ciwo sci drzwi
Wymogi dla materiatéw i produktu

Drzwi wewnetrzne drewniane, nalezy zamontowac zgodnie z oznaczeniami na rzutach
projektu i zestawieniami stolarki drzwiowej.

Odpornos¢ pozarowa drzwi EI60 okreslona zostata w zestawieniach stolarki drzwiowej
oraz na rysunku rzutu kondygnacji budynku. Drzwi wewnetrzne pozarowe zastosowane
w projekcie powinny spetnia¢ nastepujgce wymogi:

» o0$cieznice drewniane lub stalowe, okleinowane naturalnym fornirem w kolorze
palisandru

« skrzydta drzwiowe ptytowe, drewniane, gtadkie, okleinowane naturalnym fornirem w
kolorze palisandru,

« drzwi o podwyzszonej wytrzymatosci na wywazenie i uszkodzenia,
» okucia i wyposazenie - zgodne z zestawieniem stolarki drzwiowej.

Marka wzorcowa: MERCOR, PROMAT, DEWRO, HORMANN lub inny gwarantujgcy
podobne parametry techniczne i uzytkowe.

23.3. Materialy — drzwi wewn etrzne szklano-aluminiowe

23.3.1. Drzwi drewniane wewn etrzne o odporno $ci po zarowej, drzwi
dymoszczelne

Szczegdblowe wymagania dotycz gce wiha $ciwo $ci drzwi szklano-aluminiowych
Wymogi dla materiatéw i produktu
Drzwi wewnetrzne drewniane, nalezy zamontowaé zgodnie z oznaczeniami na rzutach

119



projektu i zestawieniami stolarki drzwiowej.

Odpornos¢ pozarowa drzwi EIS60 oraz dymoszczelnos¢ S okreslona zostata w
zestawieniach stolarki drzwiowej oraz na rysunku rzutu kondygnacji budynku.

Jako referencyjny przyjeto system YAWAL TM75EIl, lub inny roéwnorzedny o
parametrach nie nizszych jak podano ponizej:

« na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 wg
PN-EN 573-3:2004, stan T66 wg PN-EN 515:1996; wlasnhosci wytrzymatosciowe wg
PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

» wszystkie wewnetrzne komory profili wypetniajg wkilady gipsowe o grubosci 15mm.
Narozniki aluminiowe ostaniane sg ptytami silikatowo-cementowymi o grubosci 8 mm.
Podktadki pod szyby powinny by¢ wykonane z twardego drewna.

» szerokos$¢ drzwi jednoskrzydtowych wynosi 201 mm + projektowana szerokos¢
Swiatta przejscia drzwi (mm) mierzona pomiedzy futryng i skrzydiem drzwi otwartym
do kata 90 stopni,

» szeroko$¢ drzwi dwuskrzydtowych wynaosi 270 mm + projektowana szeroko$¢ swiatta
przejscia drzwi mierzona pomiedzy skrzydtami otwartymi do kata 90 stopni,

« wysokos$c¢ drzwi wynosi 66 mm + projektowana wysokos¢ swiatta przejscia drzwi,
* izolacyjnosc¢ termiczna dla ztozen profili aluminiowych:Uf<2,60 W/ m2*K,

 izolacyjnos¢ akustyczna dla drzwi wg PN-EN 1SO 140-3 min:
- Rw = 32 dB dla drzwi z szybg pojedyncza,

» szczelnosé konstrukciji:

- wspolczynnik infiltracji powietrza wg PN EN [ISO 12207:2001: a<0,1
m3/(m*h*daPa2/3),

- wodoszczelnos¢ wedlug PN EN 12208:2001 — klasa 3A, cisnienie strumienia
Ap=100Pa,

« trwalos¢ mechaniczna w klasie 6 wg PN-EN 12400:2004, co odpowiada
prawidtowosci dziatania po wykonaniu 200 000 cykli otwierania i zamykania,

« pofagczenia elementéw wykonywac przy pomocy zagniatania lub skrecania przy
zastosowaniu systemowych elementéw zigcznych z dodatkowym klejeniem (jezeli
jest wymagane),

« kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,
« powioki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- grubosé nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PN-EN 1SO
2808:2000,

- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedgca ilorazem czasu tlumienia wahadfa na
badanej powtoce wg PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na ptytce szklanej,

- odporno$¢ na odrywanie od podioza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN 1SO
2409:1999,

- odpornosc¢ na dziatanie mgly solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgly
solnej oznaczana wg PN-EN ISO 7253:2000/Ap1:2001,
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- odpornos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody
destylowanej w temperaturze 23°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH,
1% HCI, 1% H2S04 , 5% CH3COOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH,
0,1% HCI, 0,1% H2S04 , 1% NH40H, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001,

- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,
« szklenie: szyba pojedyncza El 60 PYROBEL,

« nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu
aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpietosci,

- elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., tgczniki z aluminium lub stali
nierdzewnej,

« uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM, spetniajgce
wymagania normy EN 12365-1:2006,

« okucia: ze stali nierdzewnej matowej,

» drzwi wyposazone w zawiasy nawierzchniowe dostosowane do ciezaru skrzydet
drzwiowych, klamke z rdzeniem stalowym, jeden zamek i samozamykacz
dostosowany do ciezaru skrzydfa drzwiowego,

» kolorystyka konstrukcji aluminiowej - kolor biaty RAL 9010.

23.4. Materialy — stalowe drzwi wewn etrzne i zewn etrzne

23.4.1. Drzwi stalowe wewn etrzne i zewn etrzne zwykie

Szczegdbtowe wymagania dotycz gce wiha $ciwo sci drzwi

Drzwi wewnetrzne stalowe o odpornosci pozarowej EIS60, EIS30, EI60 i EI30 nalezy
zamontowacC zgodnie z oznaczeniami na rzutach projektu i zestawieniami stolarki
drzwiowej. Szczegbtowe wymagania dotyczace wiasciwosci drzwi

« oscieznice stalowe, malowane kryjgco lakierem matowym,

» skrzyda drzwiowe stalowe, gltadkie, malowane kryjgco lakierem matowym,

« drzwi o podwyzszonej wytrzymatosci na wywazenie, uderzenia i uszkodzenia,

« okucia i wyposazenie - zgodne z zestawieniem stolarki drzwiowej,

« drzwi oznaczone w zestawieniu nalezy wykonac z wypetnieniem izolacjg termiczna.
 kolorystyka - kolor szary RAL 7030.

Marka wzorcowa: PROMAT, DEWRO, HORMANN Ilub inny gwarantujgcy podobne

parametry techniczne i uzytkowe.

23.5. Sprz et
Roboty mogag by¢ wykonywane recznie.

Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i
obstugiwane zgodnie z instrukcjg producenta oraz spetnia¢ wymagania okreslone w
przepisach dotyczacych systemu oceny zgodnosci.

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonanych robot.
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23.6. Transport
Ogolne wymagania jak w specyfikacji ,0golne wymagania”.

23.7. Wykonanie rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa, oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych rob6t, za ich zgodnosc
wymaganiami Specyfikacji Technicznej, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami zawartymi w
instrukcjach technicznych.

23.7.1. Warunki przyst gpienia do robot

Przed rozpoczeciem realizacji przedmiotu zamodwienia Wykonawca ma obowigzek
sprawdzi¢ wymiary otwordw drzwiowych w naturze na budynku i uzgodni¢ z
Zamawiajgcym kolorystyke stolarki.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osScieza, do ktérego
ma przylegac o$ oscieznicy. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni oScieza nalezy naprawic i oczyscic.

23.7.2. Wykonanie robét

Montaz stolarki budowlanej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z aprobatami technicznymi
producenta zastosowanej stolarki, zapewniajgc pozadang odporno$¢ ogniowq
instalowanych przegrod. Doktadne miejsca montazu, rodzaju drzwi i okna przedstawiono
w czesci rysunkowej projektu.

Montaz drzwi i okien Montaz skrzydet drzwi i okien nalezy wykonaé po obrobieniu
osciezy i zamontowaniu oscieznic. Stolarke montowac¢ po zakonczeniu robot mokrych i
po wyschnieciu scian. Drzwi powinny by¢ dostarczone na budowe w stanie ostatecznie
wykonczonym. Poszczegllne elementy stolarki powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone tasmami i folig przed zabrudzeniem. Zastosowa¢ elementy do
mocowania oscieznic i rozmiesci¢ punkty podparcia i zamocowania wedtug wskazan
producenta stolarki. Szczeline miedzy oscieznicg a osciezem wypehié piankg
poliuretanows.

23.7.3. Bezpiecze Aastwo i higiena pracy
Preparat gruntujgcy jest wodnym, alkalicznym roztworem opartym na zwigzkach kwasu

krzemowego zawierajgcych wodorotlenek potasu. Preparat zostat zaklasyfikowany jako
draznigcy. Dziata draznigco na oczy i skére. Dlatego nalezy:

— chroni¢ przed dzie¢mi

- unikac¢ zanieczyszczenia skory i oczu

— zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody i zasiegng¢ porady
lekarza

— nosi¢ okulary lub ochrone twarzy.

23.8. Kontrola jako $ci robot

Sprawdzenie jakosci polega na wizualnej ocenie wykonanych robét, usuniecia gruzu i
pozostawienie w czystosci miejsc objetych pracami murowymi.. Poszczegdlne etapy
wykonania robét powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

23.9. Obmiar rob6t

Montaz ilosci drzwi liczona w sztukach i typach.
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23.10. Odbidér robot

W przypadku wykonywania robot zanikajgcych nalezy dokonaé ich czesciowego
odbioru.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé roboty za
wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie
do dalszych prac. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nie powinny
zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robo6t ulegajgcych zakryciu oraz
materiatbw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

23.11. Ptatno Sci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawcg bedzie dokonane — zgodnie z
ustaleniami umowy.

Rozliczenie rob6t moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robot i po dokonaniu odbioru koncowego robot.

23.12. Dokumenty odniesienia
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materialtbw drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania.

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminiowe. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobdéw
przerobionych plastycznie. Oznaczenia stanow.

PN-EN 573-3:2004 Aluminium i stopy aluminiowe. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Czes$c¢ 3:Sktad chemiczny.

PN-EN 12020-2:2004 Aluminium i stopy aluminiowe. Ksztaltowniki wyciskane
precyzyjne ze stopéw EN AW-6060 i EN AW-6063. Czes¢ 2: Tolerancja wymiarow i
ksztaftu.

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe Wysokos$¢, szerokosé, grubosc i prostokgtnosé
Klasy toleranciji.

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Ptaskos$¢ ogodlna i miejscowa Klasy tolerancji.

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i
prostokgtnosci.

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym.

PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe Ptaskos$c¢ ogélna i miejscowa. Metoda pomiaru.
PN-EN ISO 1522:2001 Farby i lakiery. Proba ttumienia wahadta.

PN-EN ISO 2360:1998 Powloki nieprzewodzgce na podiozu metalowym
niemagnetycznym. Pomiar grubosci powtok. Metoda prgdow wirowych.

PN-EN ISO 1522:2001 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.
PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Pomiar grubosci powtoki.
PN-EN ISO 2812-1:2001 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci na ciecze.

PN-EN ISO 7253:2000/AP1:2001 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci na rozpylong
obojetng solanke (magte).
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BN-84/6829-04 Szklo budowlane Szyby bezpieczne hartowane plaskie Szyby na
skrzydta drzwiowe.

24.SZCZEGOLOWE DANE TECHNICZNE — W ZAKRESIE IMPREG NACJI
ZABEZPIECZAJ ACEJ DREWNIANA WIEZBE DO NRO (CPV 45442200-9)

24.1. Czesé ogodlna

24.1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z zabezpieczeniem drewnianej konstrukcji dachu
do stopnia trudnozapalnosci w ramach projektu dostosowania do obowigzujgcych
przepisOw bezpieczenstwa pozarowego budynku osrodka naukowo-dydaktycznego i
Obserwatorium Astronomiczno-Geodezyjnego Politechniki Warszawskiej usytuowanego
w Jézefostawiu przy ul. Ogrodowej 2.

24.1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w warunkach ogdinych ST.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda speilnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

24.1.3. Przedmiot i zakres robot
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i
majgce na celu wykonanie:
— zabezpieczenia srodkami impregnacyjnymi istniejgcej drewnianej wiezby dachowej
budynku — zgodnie z zaleceniem ekspertyzy pozarowej.

24.2. Materiaty

24.2.1. Ogdblne wymagania dotycz gce materiatéw

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania ( produkty innych producentéw) pod warunkiem:
spetnienia tych samych wiasciwosci technicznych przedstawienia zamiennych
rozwigzan na pismie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania) uzyskania
akceptacji Projektanta. Ogélne wymagania dotyczgce materialdw podano w Specyfikacji
— rozdziat ,Wymagania ogoine".

24.2.2. Materiat impregnacyjny
Zastosowac¢ materiat 0 nastepujgcych wiasciwosciach:

— przeznaczony do konserwacji drewnianych elementéw budowlanych znajdujacych
sie wewnatrz budynkéw

— do zabezpieczania wiezby dachowej

- do zabezpieczania drewnianych elementéw podpodtogowych

— drewnianych scian konstrukcyjnych i dzialowych oraz konstrukcji nosnych z drewna

— zabezpiecza przed dziataniem ognia, nadaje drewnu ceche niezapalnosci

— nie obniza wytrzymatosci drewna, nie powoduje korozji stali

— zabezpiecza przed grzybami domowymi, grzybami plesniowymi oraz owadami

- posta¢ granulatu proszkowego barwy bialozéltej, bedacego mieszaning soli
nieorganicznych z niewielkim dodatkiem soli organicznych - potegujagcym dziatanie
biochronne

— do impregnacji stosuje sie w postaci roztworu wodnego.
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Marka wzorcowa — Fobos M4, lub inny o podobnych wiasciwosciach.
Preparat nalezy stosowac zgodnie z instrukcjami producenta.

24.3. Sprzet

24.3.1. Ogolne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine".

24.3.2. Sprz et do wykonywania robot

Sprzet powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technicznych
stosowanych zestawdéw malarskich. Wykorzystywany sprzet musi by sprawny
technicznie i spetnia wymagania w zakresie BHP.

24 .4, Transport

24.4.1. Ogo6Ine wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne"

24.4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatdw

Preparaty powinny by pakowane i przechowywane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem oraz zaleceniami producenta. Instrukcja powinna by dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta
zawierajgca: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej, jaka
wyréb uzyskal, date produkcji i nr partii, numer aprobaty technicznej, nr certyfikatu na
znak bezpieczenstwa, znak budowlany.

24.4.3. Transport materiatow

Materiaty impregnacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta,
zabezpieczone przed przesuwaniem podczas jazdy i uszkodzeniem. Transport powinien
odbywac sie w sposob dostosowany do polskich przepiséw przewozowych.

24.5. Wykonanie rob6t

24.5.1. Ogollne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogélne"

24.5.2. Warunki przyst apienia do robot

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-7:2001 oraz zaleceniami
producenta. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miesci¢ sie w
granicach od 50C do 250C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od punktu rosy. Wilgotnosc
wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by wieksza niz 80%.

24.5.3. Przygotowanie powierzchni

Przed przystgpieniem do robdt, impregnowane powierzchnie nalezy przygotowac
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm i zaleceniami producenta podanymi w
kartach technicznych oraz aprobatami technicznymi stosowanych systeméw
impregnacyjnych.
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24.5.4. Warstwa zabezpieczenia p-po  z.

Warstwe ogniochronng nalezy wykonywa przy uzyciu materiatdw bedgcych elementem
danego systemu impregnacyjnego, zgodnie z kartg techniczng materialu i aprobatg
techniczng, z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm,
instrukcji producenta.

24.6. Kontrola jako $ci robot

24.6.1. Ogodlne zasady kontroli jako  $ci
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w rozdziale ,Wymagania ogolne"

24.6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow do zabezpieczen ogniochronnych powinna
by zgodna z Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegélnych materiatdw. Zasady
kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.
Kontrola rob6t obejmuje:

sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materialy sg zgodne z dokumentacjg
techniczna,

stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta,
sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu,
sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

kontrolg prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

kontrolg prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia
Z oceng jednorodnosci wykonania powtok)

Ocene poszczegolnych etapéw robét potwierdzi¢ nalezy wpisem do Dziennika Budowy.

24.7. Obmiar rob6t

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdine".

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) czyszczonej i zabezpieczanej
powierzchni konstrukcji w rozwinigciu.

24.8. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.

Odbior podio za — Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed
przystgpieniem do wykonania impregnacji. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po
dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy poditoze oczyscié ponownie.

Wymagania przy odbiorze — Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
zgodnos¢ wykonania zabezpieczenia ogniochronnego z dokumentacjg techniczna,

jakos¢ wykonania poszczegolnych rob6t i przeprowadzane w trakcie robot badania,
ktérych wyniki powinny by odnotowane w Dzienniku Budowy,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podioza,

prawidtowos¢ wykonania powtok zabezpieczenia.

Koncowego odbioru powlok nalezy dokona¢é wizualnie i przez sprawdzenie
odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy.
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24.9. Podstawa ptatno $ci

Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne".

Cena wykonania rob6t obejmuje: oczyszczenie konstrukcji drewnianych, wykonanie
zabezpieczen zbierajgcych produkty czyszczenia, wywiezienie i utylizacja produktow
czyszczenia, wykonanie powlok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i
Specyfikacji, przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji, zabezpieczenie
otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robo6t na srodowisko, zabezpieczenie
wykonanych powtok w trakcie ich schniecia wykonanie ekrandéw zabezpieczajgcych
roboty, zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materialdbw malarskich,
zabezpieczenie  odpowiednich  warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
uporzadkowanie miejsca robot, utylizacje ewentualnych odpadow i pozostatosci.

24.10. Dokumenty odniesienia

obowigzujgce normy, aprobaty techniczne, inne dokumenty i ustalenia techniczne
prowadzone w trakcie trwania robdt. Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny,
grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogow okreslonych prawem polskim.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003 roku w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U Nr 47
poz.401)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzesnia
2003 roku zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymaga dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikdéw
podczas pracy (Dz. U NR 178 poz.1745).

25.SZCZEGOr OWE DANE TECHNICZNE - ROBOTY SLUSARSKIE,
METALOPLASTYCZNE (CPV 45421100-5)

25.1. Czesé ogolna

25.1.1. Przedmiot szczego6towej specyfikacji technic  znej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét sg
wymagania dotyczgce robot zwigzanych z wykonaniem i montazem balustrad tarasu
bocznego wejscia do budynku i zewnetrznych schodéw wejsciowych oraz balustrady
zabezpieczajgcej rampe zjazdowa, wykonanych w konstrukcji ze stali nierdzewnej.

25.1.2. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z okresleniami podanymi w obowigzujgcych
przepisach i normach:

stal nierdzewna (kwasoodporna) - grupa stali o specjalnych wtasciwosciach
fizykochemicznych, odpornych na korozje ze strony czynnikbw atmosferycznych,
rozcienczonych kwasow, roztworow alkalicznych.

25.1.3. Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacii
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

25.1.4. Wymogi formalne
Wykonanie rob6t winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu  wihasciwe
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doswiadczenie.

25.1.5. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci
nalezy wyjasni¢ przed przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek zamiany w dokumentacji
technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzgodnieniu i
akceptacji Inspektora Nadzoru.

25.1.6. Dokumentacja wykonawcy

Wykonawca zapozna sie ze wszystkimi rysunkami dostarczonymi przez wykonawcow
pozostatych branz, podajgcymi wymiary elementéw przewidzianych do wpasowania w
wykonywane konstrukcje oraz wymiary otworow i przepustéw do przeprowadzenia
instalaciji.

Dokumentacje robét tynkowych stanowig:

projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w
sprawie szczego6towego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1133), dla przedmiotu zamowienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie
pozwolenia na budowe,

projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w
sprawie szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz.
664),

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t (obligatoryjne w przypadku zamowien
publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
02.09.2004 r. w sprawie szczegbétowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.
Nr 75, poz. 664),

dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézn. zmianami),

dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uSytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobéw lub
zalecenia producentdéw dotyczgce stosowania wyrobow,

protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajgcych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci skladowe
dokumentacji robét z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét
(zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003
r. Nr 207, poz. 2016 z pbzniejszymi zmianami).

25.2. Wymagania dotycz gce materialow

Wymogi dla elementéw i materialdbw stalowych — Stal konstrukcyjna stosowana do
wykonywania elementéw stalowych konstrukcji balustrad powinna odpowiadaé
wymaganiom norm:

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
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PN-EN 10027-2:1994
PN-EN10021:1997
PN-EN10079:1996
PN-EN10204+AK:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

rury powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000, PN-EN
12102:2000.

Wyroby walcowane:
Blachy - uniwersalne, powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H- 92203:1994,

taczniki - sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-1SO1891:1999, PN-1SO8992:1996,

a ponadto:

sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1S04014:2002, PN- 61/M-
82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343,

nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO887:2002, PNISO10673:
2002, PN-77/M82008, PN-79/M82009, PN-79/M-82018, PN-83/M- 82039

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ normie PNEN752:
2000, a ponadto:

elektrody powinny odpowiada¢ normie PN-(!/M-69430)
drut spawalniczy normie PN-EN12070:2002

topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢é wymaganiom norm: PN
73/M69355, PN-67/M-69356.

Wszystkie uzyte materiaty muszg posiadaC atesty i certyfikaty, powinny trwate
ocechowanie. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie niedopuszczone do stosowania materiaty,
Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i
niezaptaceniem.

Rodzaje stosowanych stalowych ksztattownikow

— stupki ze stali nierdzewnej — z zimnogietych profili zamknietych o przekroju 50 x 50
x 3 mm i wysokosci 60 cm, z dospawang w dole blachg 150 x 150 x 10 mm do
mocowania stupka w Scianie rampy; stupki nalezy mocowa¢ w zelbetowych
Scianach srubami rozpreznymi 4 x M12, 1=100 mm

— pochwyt ze stali nierdzewnej — z zimnogietego profilu zamknietego o przekroju 50 x
30 x 3 mm, dospawanego do stupkdw.

Wszystkie elementy ze stali nierdzewnej o powierzchni matowej (satynowanej).

25.3. Sprz et
Sprzet i narzedzia do wykonywania robot — Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosé
wykonywanych robét. Sprzet bedgcy wiasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania
robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z
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normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Jakikolwiek
sprzet, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, lub
grozgce zdrowiu zostang przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robat.

25.4. Transport

Transport materiatdbw — Z wytwérni na budowe przewozi sie elementy konstrukcyjne
samochodami.

Zatadowanie konstrukcji powinno nastgpi¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu warstwy
gruntujgcej. Elementy wiotkie powinny by¢ usztywnione na czas tadowania i przewozu.
Drobne elementy jak nity, sruby, itp. Powinny by¢ zabezpieczone przed zagubieniem.

tadowanie i wyladowanie odbywa sie za pomocg urzgdzen mechanicznych.

Dla zabezpieczenia konstrukcji przed uszkodzeniami w czasie zatadunku i wyladunku
nalezy:

tak wybra¢ przynajmniej dwa punkty podwieszenia aby element nie mogt doznaé
trwatych odksztalcen pod dziataniem ciezaru wlasnego,

podiozy¢ podktadki z drewna, metalu lub szmat w miejscach zetkniecia sie uchwytow
linowych z ostrymi krawedziami elementdw,

przymocowa¢ do koncow elementu konopne liny odciggowe, kierowane przez
wytadowujgcych; zabezpiecza to elementy przed zderzeniami z sagsiadujgcymi
budowlami lub dzwigami.

25.5. Wykonanie rob6t

Wymagania szczegotowe

Przygotowanie stali — nalezy sprawdzi¢ jej zgodnos¢ z odpowiednimi normami, poddac¢
zewnetrznej kontroli, zwracajgc szczego6lng uwage na rysy i pekniecia. Stal stosowana
na konstrukcje powinna odpowiada¢é wymaganiom podanym w dokumentacji
technicznej. Wyroby pokrzywione i pogiete w czasie transportu nalezy przed
zmagazynowaniem prostowa¢ na zimno badz na gorgco. Podstawowe elementy
prostuje sie na zimno. Podgrzewa¢ nalezy obszar 1,5-2 razy wiekszy od
odksztalconego.

Obrdbka - na obrébke materiatu skladajg sie czynnosci:
- ciecie,
- wykonanie otworéw na sruby,
- ukosowanie elementéw spawanych tgczonych na spoiny czotowe
- giecie elementoéw,
- pasowanie elementéw.

Ciecie elementow i sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany z zachowaniem
wymagan normy PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do skladania elementéw
Inspektor Nadzoru przeprowadza odbior elementéw w zakresie oczyszczenia i
oszlifowania powierzchni przylegajgcych brzegéw stykoéw z zachowaniem wymagan
normy PN-89/S-10050, PN-87/M04251, PN-EN 1S0913:2002.

Montaz konstrukcji stalowej - w czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie
moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5° C. W czasie opaddéw
atmosferycznych, mgly, mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy
ostoni¢. Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy,
farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm. Spoiny
powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacja projektowg. Spoiny czotowe powinny
by¢ podspawane lub wykonane taka technologig, aby gran byta jednolita i gtadka.
Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwosé
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spoiny czotowej wg normy PN-EN 970:1999
- dla ztgczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,
- dla ztgczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci zlgcza R1, a spoiny normalnej
jakosci powinny odpowiada¢ wadliwosci zigcza R2 wg PN-EN 1435:2001. Spoiny
pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-EN 970:1999.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z
PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, Wykonawca montazu
powinien zapoznac¢ sie z protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do
wbudowania.

Do montazu elementéw konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M
48090:1996 i PN-9/S-10050.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego
miejsca robot przewidzianego w dokumentacji projektowej.

25.6. Kontrola jako $ci robot

Celem kontroli robét jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggna¢ zatozong jakosc robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robo6t i jakosci materiatow.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie Aprobat, swiadectw, certyfikatow na
zastosowane materiaty.

W przypadku stosowania materiatow budzacych watpliwosci, ztej jakosci wykonawstwa,
Inspektor Nadzoru, wstrzyma roboty i zobowigze Wykonawce do usuniecia wad,
zastosowania odpowiedniej jakosci materiatow.

Kontrola potgczen spawanych
Kontrola potgczen odbywa sie w nastepujgcych etapach:

kontrola wstepna,
kontrola podczas spawania,
kontrola wykonanych potaczen,

ogledziny i badania zewnetrzne spoiny majgce na celu stwierdzenie btedéw widocznych
na zewnatrz,

badania wnetrza spoiny bez jej zniszczenia,
badania spoiny z catkowitym lub czesciowym jej zniszczeniem.

Jesli zostang wykryte wady spoin wystepujgce na duzej powierzchni, to spoiny wadliwie
wykonane musza by¢ wyciete i ponownie zalozone.

25.6.1. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w
zakresie i czestoscig zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru. Kontroli podlega petny
zakres robét, oraz asortyment stosowanych materiatow.

Kontrola obejmuije:
zgodnos¢ wykonanych robét z dokumentacja projektows,

sprawdzenie materiatbw i poréwnanie ich cech na zgodnos¢ z dokumentami
dostarczonymi przez wytworce (certyfikaty lub deklaracje zgodnosci) oraz przez
ogledziny zewnetrzne na budowie,
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roboty montazowe,
kontrola zachowania warunkéw bhp.

25.6.2. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materialy, ktére posiadajg:

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz
wihasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Normg, Aprobatg Techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacja.

25.7. Obmiar rob6t

Jednostka obmiaru rob6t — jednostkg obmiarowg jest 1 m biezacy wykonanej i
zamontowanej balustrady. 1lo§¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji
projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych w naturze.

25.8. Odbioér robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w niniejszej
specyfikacji daty pozytywne wyniki.

Gotowos¢ rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgce roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentow, wynikow badan i pomiarow,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacijag projektowg i SST.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokét
odbioru ostatecznego robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ dokumenty
wskazane przez zamawiajgcego, min: deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
wbudowanych materiatobw zgodnie z projektem i SST, instrukcje uzytkowania i regulaciji
okien, oraz instrukcje uzytkowania wszystkich innych elementow sSlusarki wymienionych
w projekcie technicznym.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeiniajgce beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualne;j.

25.9. Podstawa ptatno $ci

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje — Ptaci sie za wykonang i odebrang
ilos¢ wykonanych i zamontowanych balustrad, zgodnie z warunkami ujetymi w umowie
pomiedzy Wykonawcg i zamawiajgcym. Ptatno$¢ obejmuje nastepujgce czynnosci:
wykonanie elementow balustrad w warsztacie slusarskim,

przygotowanie stanowiska roboczego,
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dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,
ustawienie i rozbidrke rusztowan,
przygotowanie podioza,

ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robét na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

zabezpieczenie podtdg i elementéw nieprzeznaczonych do montazu wraz z pézniejszym
usunieciem zabezpieczen,

montaz gotowych, dostarczonych z warsztatu balustrad,
taczenie i regulacja zamontowanych elementéw balustrad,
spawanie i szlifowanie potgczen,

usuniecie resztek i odpadéw materiatdw z miejsca pracy,

likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzgdkowaniem terenu.

25.10. Przepisy zwi gzane

25.10.1. Normy
PN-EN 10020:2000 - Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

PN-EN 10027-1:1994 - Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne
PN-EN 10027-2:1994 - Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe

PN-EN 10021: 1997 - Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych
PN-EN 10079:1996 - Stal. Wyroby. Terminologia

PN-EN 10204+AK:1997 - Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli
PN-90/H-01103 - Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne
PN-87/H-01104 - Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie

PN-88/H-01105 - Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport

PN-1SO 1891:1999 - Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia

PN-ISO 8992:1996 - Czesci zlgczne. Ogdlne wymagania dla srub dwustronnych i
nakretek

PN-82/M-82054.20 - Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport
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